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1. WSTĘP 
 
1.1. Nazwa nadana zamówieniu 
 
Budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. Rolna. 
 
1.2. Przedmiot ST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.3. Zakres stosowania ST 
 
Specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie 

robót związanych z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą 

towarzyszącą, Włocławek, ul. Rolna”. Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko 

w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla  których istnieje pewność, że 

podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy 

przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

Inwestor: : KUJAWSKO-POMORSKI TRANSPORT SAMOCHODOWY S.A, ul. Wieniecka 39, 87-800 Włocławek. 
 
1.4. Zakres robót objętych ST 
 
Spis działów specyfikacji wraz z klasyfikacją wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV). 
Wymagania ogólne zawarte w ST dotyczą wszystkich robót budowlanych i należy je stosować w powiązaniu z niżej 
wymienionymi szczegółowymi specyfikacjami technicznymi SST: 
 

KOD CPV : 45000000-7 Roboty budowlane 
 

SST B.1.00                ROBOTY BUDOWLANE 
SST B.1.01 Roboty ziemne  
SST B.1.02 Beton 
SST B.1.03 Zbrojenie betonu 
SSR B.1.04 Konstrukcje stalowe 
SST B.1.05 Obudowa z płyt warstwowych 
SST B.1.06 Pokrycia dachowe 
SST B.1.07 Izolacje 
SST B.1.08 Roboty z płyt gipsowo-kartonowych 
SST B.1.09 Okładziny podłogowe 
SST B.1.10 Stolarka  
SST B.1.11 Sufit podwieszony 
SST B.1.12 Utwardzenia 
SST S.1.01 Instalacja wodociągowa 
SST S.1.02 Instalacja kanalizacyjna 
SST S.1.03 Instalacja C.O i C.T 
SST S,1,04 Instalacja wentylacji mechanicznej 
SST E.1.01 Instalacja elektryczna 

 
1.5. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej OST są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
Użyte w OST wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku następująco:  
Budowa - wykonywanie obiektu budowlanego w określonym miejscu, a także odbudowę, rozbudowę, nadbudowę obiektu 
budowlanego.  
Budynek – taki obiekt budowlany, który jest trwale związany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocą przegród 
budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.  
Budowla - obiekt budowlany nie będący budynkiem lub obiektem małej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, 
mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojące maszty antenowe, wolno stojące trwale związane z gruntem 
urządzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojące 
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instalacje przemysłowe lub urządzenia techniczne, oczyszczalnie ścieków, składowiska odpadów, stacje uzdatniania wody, 
konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejścia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, 
pomniki, a także części budowlane urządzeń technicznych (kotłów, pieców przemysłowych i innych urządzeń) oraz 
fundamenty pod maszyny i urządzenia, jako odrębne pod względem technicznym części przedmiotów składających się na 
całość użytkową.  
Część obiektu lub etap wykonania – część obiektu budowlanego zdolna do spełniania przewidywanych funkcji techniczno-
użytkowych i możliwą do odebrania i przekazania do eksploatacji.  
Data Rozpoczęcia - oznacza datę rozpoczęcia Robót i datę przekazania Wykonawcy placu budowy.  
Dokumentacja budowy – należy przez to rozumieć pozwolenie na budowę wraz z załączonym projektem budowlanym, 
Dziennik Budowy, protokoły odbiorów częściowych i końcowych, w miarę potrzeby, rysunki i opisy służące realizacji obiektu, 
operaty geodezyjne i książkę obmiarów, dokumenty laboratoryjne, protokoły przekazania terenu budowy, umowy 
cywilnoprawne z osobami trzecimi, protokoły z narad i ustaleń, plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia a w przypadku 
realizacji obiektów metodą montażu – także dziennik montażu.  
Dokumentacja powykonawcza – dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót 
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.  
Dokumentacja projektowa - dokumentacja będącą załącznikiem do szczegółowych warunkach umowy. Komplet 
dokumentacji zgodny z wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy.  
Dziennik budowy - dziennik wydany przez właściwy organ zgodnie z obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy 
dokument przebiegu robót budowlanych oraz zdarzeń i okoliczności zachodzących w czasie wykonywania robót.  
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego – osoba posiadająca odpowiednie wykształcenie techniczne i praktykę zawodową oraz 
uprawnienia budowlane, wykonująca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, której Inwestor powierza nadzór nad 
budową obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy Inwestora na budowie i wykonuje bieżącą kontrolę jakości i ilości 
wykonanych robot, bierze udział w sprawdzianach i odbiorach robót zakrywanych i zanikających, badaniu i odbiorze instalacji 
oraz urządzeń technicznych, jak również przy odbiorze gotowego obiektu.  
Istotne wymagania – oznaczają wymagania dotyczące bezpieczeństwa, zdrowia i pewnych innych aspektów interesu 
wspólnego, jakie maja spełniać roboty budowlane.  
Instrukcja technicznej obsługi (eksploatacji) – opracowana przez projektanta lub dostawcę urządzeń technicznych i maszyn, 
określająca rodzaje i kolejność lub współzależność czynności obsługi, przeglądów i zabiegów konserwacyjnych, warunkujących 
ich efektywne i bezpieczne użytkowanie. Instrukcja techniczna obsługi (eksploatacji) jest również składnikiem dokumentacji 
powykonawczej obiektu budowlanego. 
Inżynier - oznacza osobę wyznaczoną przez Zamawiającego do działania jako Inżynier wymienioną w Akcie Umowy lub inną 
osobę wyznaczoną w razie potrzeby przez Zamawiającego z powiadomieniem Wykonawcy.  
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę robót posiadająca uprawnienia do pełnienia samodzielnych funkcji 
technicznych w budownictwie według prawa kraju, upoważniona do kierowania robotami i do występowania w jego imieniu 
w sprawach realizacji kontraktu, ponosząca ustawową odpowiedzialność za prowadzoną budowę.  
Księga obmiarów, rejestr obmiarów – akceptowana przez Inspektora Nadzoru książka z ponumerowanymi stronami, służąca 
do wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ewentualnie dodatkowych 
załączników. Wpisy w rejestrze obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru budowlanego.  
Materiały – wszelkie materiały naturalne i wytwarzane jak również różne tworzywa i wyroby niezbędne do wykonania robót, 
zgodnie z dokumentacją projektową i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.  
Normy europejskie – normy przyjęte przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji 
elektrotechnicznej (CENELEC) jako „standardy europejskie (EN)” lub „dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogólnymi 
zasadami działania tych organizacji.  
Obiekt budowlany - jest to budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi lub budowla stanowiąca całość 
techniczno-użytkową wraz z instalacjami i urządzeniami lub obiekt małej architektury.  
Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji nie 
został określony - z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych. Oferta - 
oznacza dokument zatytułowany oferta, który został wypełniony przez Wykonawcę i zawiera podpisaną ofertę na Roboty, 
skierowaną do Zamawiającego.  
Obszarze oddziaływania obiektu – teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepisów odrębnych, 
wprowadzających związane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.  
Opłata – kwota należności wnoszona przez zobowiązanego za określone ustawą obowiązkowe kontrole dokonywane przez 
właściwy organ.  
Plac budowy - oznacza miejsca gdzie mają być realizowane Roboty Stałe i do których mają być dostarczone Urządzenia i 
Materiały oraz wszelkie inne miejsca wyraźnie w Umowie wyszczególnione jako stanowiące części Placu Budowy.  
Podłoże - grunt rodzimy lub nasypowy, leżący pod nawierzchnią do głębokości przemarzania.  
Podwykonawca - oznacza każdą osobę wymienioną w Umowie jako podwykonawca, lub jakąkolwiek osobę wyznaczoną jako 
podwykonawca, dla części Robót; oraz prawnych następców każdej z tych osób.  
Polecenia Inspektora Nadzoru – wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pisemnej 
dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy.  
Pozwolenie na budowę – decyzja administracyjna zezwalająca na rozpoczęcie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robót 
budowlanych innych niż budowa obiektu budowlanego.  



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 5 z 154 

 

Prawo do dysponowania nieruchomością na cele budowlane – tytuł prawny wynikający z prawa własności, użytkowania 
wieczystego, zarządu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowiązaniowego, przewidującego uprawnienia do 
wykonywania robót budowlanych.  
Projektant – uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem dokumentacji projektowej.  
Przedmiar robót – to zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych w kolejności technologicznej ich 
wykonania, ze szczegółowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalających szczegółowy opis, oraz wskazanie szczegółowych 
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek  
przedmiarowych robót podstawowych. 
Przedstawiciel Wykonawcy - oznacza osobę, wymienioną przez Wykonawcę w Umowie lub wyznaczoną w razie potrzeby 
przez Wykonawcę, która działa w imieniu Wykonawcy.  
Rekultywacji – należy przez to rozumieć roboty mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenu 
naruszonego w czasie realizacji budowy lub robót budowlanych.  
Robota podstawowa – minimalny zakres prac, które po wykonaniu są możliwe do odebrania pod względem ilości i wymogów 
jakościowych oraz uwzględniają przyjęty stopień scalenia robót.  
Roboty budowlane – budowa, a także prace polegające na przebudowie, montażu, remoncie lub rozbiórce obiektu 
budowlanego.  
Specyfikacja - oznacza dokument zatytułowany Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia w postępowaniu 
przetargowym, w ramach którego zawarta została Umowa pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym.  
Specyfikacja techniczna - oznacza dokument zatytułowany Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót, będący 
załącznikiem do SIWZ.  
Sprzęt Wykonawcy - oznacza wszystkie aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy, potrzebne do realizacji i ukończenia Robót 
oraz usunięcia wszelkich wad. Jednakże Sprzęt Wykonawcy nie obejmuje Robót Tymczasowych, Sprzętu Zamawiającego 
(jeżeli występuje), Urządzeń, Materiałów, lub innych rzeczy, mających stanowić lub stanowiących część Robót Stałych. Sprzęt 
Zamawiającego - oznacza aparaty, maszyny, pojazdy (jeśli są) udostępnione przez Zamawiającego do użytku Wykonawcy przy 
realizacji Robót jak podano w Specyfikacji; ale nie obejmuje Urządzeń, jeszcze nie przyjętych przez Zamawiającego.  
Strona - oznacza Zamawiającego lub Wykonawcę, w zależności jak tego wymaga kontekst.  
Teren budowy – przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane wraz z przestrzenią zajmowaną przez urządzenia 
zaplecza budowy.  
Teren zamknięty – teren zamknięty, o którym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego: a) obronności lub 
bezpieczeństwa państwa, będący w dyspozycji jednostek organizacyjnych podległych Ministrowi Obrony Narodowej, 
Ministrowi Spraw Wewnętrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych, b) bezpośredniego wydobywania 
kopaliny ze złoża, będący w dyspozycji zakładu górniczego.  
Umowa - oznacza Akt Umowny, Warunki Szczególne Umowy, Warunki Ogólne Umowy, Ofertę Wykonawcy wraz z 
załącznikami, Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót, Dokumentację projektową, Rysunki, Wykazy, i inne 
dokumenty (jeśli są) wskazane w Akcie Umowy.  
Urządzenia budowlane – urządzenia techniczne związane z obiektem budowlanym zapewniające możliwość użytkowania 
obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przyłącza i urządzenia instalacyjne, w tym służące oczyszczaniu lub gromadzeniu 
ścieków, a także przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod śmietniki.  
Ustalenia techniczne – ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegółowych specyfikacjach technicznych. 
Właściwy organ – organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, 
stosownie do ich właściwości określonych w Specyfikacji Technicznej rozdziale 8 – Odbiór Robót.  
Wykazy - oznaczają dokumenty tak zatytułowane, wypełnione przez Wykonawcę i dostarczone wraz z Ofertą i włączone do 
Umowy. Dokumenty te mogą zawierać Przedmiar Robót, dane, spisy oraz wykazy stawek i/lub cen.  
Wykonawca - oznacza osobę(y) wymienioną(e) jako Wykonawca w Akcie Umowy oraz prawnych następców tej osoby(ób). 
Wyrób budowlany – wyrób w rozumieniu przepisów o ocenie zgodności, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, 
zainstalowania lub zastosowania w sposób trwały w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrób pojedynczy 
lub jako zestaw wyborów do stosowania we wzajemnym połączeniu stanowiącym integralną całość użytkową.  
Zarządzający realizacją umowy – to osoba prawna lub fizyczna określona w istotnych postanowieniach umowy, zwana dalej 
zarządzającym, wyznaczona przez zamawiającego, upoważniona do nadzorowania realizacji robót i administrowania umową 
w zakresie określonym w udzielonym pełnomocnictwie (zarządzający realizacją nie jest obecnie prawnie określony w 
przepisach).  
Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość konstrukcyjną lub technologiczną, 
zdolną do samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji techniczno-użytkowych. Zadanie może polegać na wykonywaniu 
robót związanych z budową.  
Załącznik do oferty - oznacza wypełnione strony zatytułowane „Załącznik do oferty”, które są załączone do Oferty i stanowią 
jej część.  
Zamawiający - oznacza osobę, wymienioną jako Zamawiający w Akcie Umowy oraz prawnych następców tej osoby.  
Grupa, klasa, kategoria robót – grupy, klasy, kategorie określone w Rozporządzeniu Komisji (WE) 213/2008 z dnia 28 listopada 
2007 zmieniające Rozporządzenie (WE) numer 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspólnego Słownika 
Zamówień (CPV) oraz dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczące procedur udzielania 
zamówień publicznych w zakresie zmian CPV.  
Wspólny Słownik Zamówień (CPV) - jest to jednolity system klasyfikacji mający zastosowanie do zamówień publicznych, w 
celu ujednolicenia odniesień stosowanych przez instytucje oraz podmioty zamawiające do opisu przedmiotu zamówienia – 
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patrz Rozporządzenie Komisji (WE) 213/2008 z dnia 28 listopada 2007 zmieniające Rozporządzenie (WE) numer 2195/2002 
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) oraz dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE 
Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczące procedur udzielania zamówień publicznych w zakresie zmian CPV. 
 

2. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT.  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz ich zgodność z projektem budowlanym (PB), projektem 
wykonawczym (PW), specyfikacjami technicznymi (ST), oraz przepisami prawa budowlanego i sztuką budowlaną.  
 
Zakres robót  
 
Wykonawca powinien zapewnić całość robocizny, materiałów, sprzętu, narzędzi, transportu i dostaw, niezbędnych do 
wykonania robót objętych umową, zgodnie z jej warunkami, dokumentacja projektową, ST i ewentualnymi wskazówkami 
Inspektora Nadzoru. Przed ostatecznym odbiorem robót Wykonawca uporządkuje plac budowy i przyległy teren, dokona 
rozliczenia wykonanych robót, dostaw inwestorskich i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru 
i przedstawi Inwestorowi komplet dokumentów budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego. Dokona rozliczenia z 
Inwestorem za zużyte media i wynajmowane pomieszczenia.  
 
 
Zgodność robót z dokumentacją projektową  
 
Projekt budowlany (PB), projekt wykonawczy (PW) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty 
przekazane przez Inspektora Nadzoru (np. protokoły konieczności na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowią o 
zamówionym zakresie i są integralną częścią umowy, a wymagania w nich zawarte są obowiązujące dla Wykonawcy. 
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów w PB lub ich pomijać. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomić 
Inspektora nadzoru, który w porozumieniu z Projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek 
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały winny być zgodne PB, PW i ST. Dane określone w PB, PW i w ST uważane 
są za wartości docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy 
materiałów muszą być jednorodne i wykazywać zgodność z określonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogą 
przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. W przypadku gdy roboty lub materiały nie będą w pełni zgodne z PB, PW 
lub ST i wpłynie to na zmianę parametrów wykonanych elementów budowli, to takie materiały winny być niezwłocznie 
zastąpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy. 
 
2.1. Dokumentacja projektowa 
 
 Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierać: 

• opis 

• część graficzną 

• wszystkie dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegółowych warunkach umowy. Wykonawca sporządza 
dokumentację powykonawczą oraz dokumentacją wykonawczą technologiczną dla poszczególnych elementów 
wyposażenia podlegającego odbiorze np. windy, pomiary, odbiory, próby szczelności  

 
2.2. Teren budowy  
 
Przekazanie terenu budowy  
 
Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciągu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu budowy 
następujące dokumenty: 

• oświadczenia osób funkcyjnych o przyjęciu obowiązków na budowie (kierownik, budowy, kierownicy robót)  
Inwestor przekaże teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umową.  
W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaże Wykonawcy dzienniki budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami 
prawnymi i administracyjnymi. Wskaże punkt poboru wody i energii elektrycznej, punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca 
wykona z materiałów własnych i usunie nieodpłatnie opomiarowanie punktów poboru mediów w sposób uzgodniony z 
dostawcą (użytkownikiem obiektu).  
 
Zabezpieczenie terenu budowy  
 
Fakt przystąpienia i prowadzenie robót Wykonawca obwieści publicznie w sposób uzgodniony z Inspektorem nadzoru oraz 
przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych przez Inspektora nadzoru, tablic informacyjnych i ostrzegawczych - w 
miarę potrzeb podświetlanych. Inspektor nadzoru określi niezbędny sposób ogrodzenia terenu budowy. Koszt zabezpieczenia 
terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną. Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót od daty 
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rozpoczęcia do daty zakończenia robót i przekazanie obiektu Inwestorowi. Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu 
odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby obiekt lub jego elementy były w 
zadowalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba 
utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po 
otrzymaniu tego polecenia, pod rygorem wstrzymania robót z winy Wykonawcy. 
 
2.3. Powiązania prawne i odpowiedzialność prawna  
 
Stosowanie się do ustaleń prawa i innych przepisów  
 
Wykonawca zobowiązany jest znać i stosować wszystkie przepisy powszechnie obowiązujące oraz przepisy (wydane przez 
odpowiednie władze miejscowe), które są w jakichkolwiek sposób związane z robotami oraz musi być w pełni odpowiedzialny 
za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy. Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych lub innych praw 
własności i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszystkich wymagań prawnych dotyczących wykorzystania 
opatentowanych rozwiązań projektowych, urządzeń, materiałów lub metod. W sposób ciągły powinien informować 
Inspektora o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. Jeśli nie dotrzymanie w/w 
wymagań spowoduje następstwa finansowe lub prawne to w całości obciążą one Wykonawcę.  
 
Ochrona własności publicznej i prywatnej  
 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej lub prywatnej. Jeżeli w 
związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem robót lub brakiem koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi 
uszkodzenie lub zniszczenie własności prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swój koszt, naprawi lub odtworzy 
uszkodzoną własność. Stan uszkodzonej, a naprawionej własności powinien być nie gorszy niż przed powstaniem uszkodzenia. 
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne oraz musi uzyskać od 
odpowiednich władz, będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez 
Inwestora). Wykonawca zapewni w czasie trwania robót właściwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych 
instalacji i urządzeń. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora 
nadzoru i zainteresowanych użytkowników oraz będzie z nimi współpracował, dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy 
dokonywaniu napraw.  
 
Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót  
 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować, w czasie prowadzenia robót, wszelkie przepisy ochrony środowiska naturalnego. 
W okresie trwania robót Wykonawca będzie: 

• utrzymywać teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej 

• podejmować wszelkie konieczne kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 
środowiska na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności 
społecznej, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania. Stosując się do tych wymagań 

• Wykonawca będzie miał szczególny wzgląd na: 

• lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych 

• środki ostrożności i zabezpieczenia przed:  
o zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi 
o zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami 
o możliwością powstania pożaru  

Opłaty i kary za przekroczenia w trakcie realizacji robót norm, określonych w odpowiednich przepisach dotyczących ochrony 
środowiska, obciążają wykonawcę. Utylizacja ewentualnych materiałów szkodliwych należy do Wykonawcy i nie podlega 
dodatkowej opłacie 
 
Ochrona przeciwpożarowa 
 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. Sprawny sprzęt przeciwpożarowy, wymagany przez 
odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmieści na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy 
maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiały łatwopalne będą składane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami 
i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Prace pożarowo niebezpieczne wykonywane będą na zasadach uzgodnionych 
z przedstawicielami użytkownika nieruchomości. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane 
pożarem wywołanym jego działalnością przy realizacji robót przez personel Wykonawcy. Wykonawca odpowiadać będzie za 
straty spowodowane przez pożar wywołany przez osoby trzecie powstały w wyniku zaniedbań w zabezpieczeniu budowy i 
materiałów niebezpiecznych.  
 
Bezpieczeństwo i higiena pracy (bhp.)  
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Podczas realizacji robót Wykonawca przestrzegać będzie przepisów dotyczących bhp. W szczególności Wykonawca ma 
obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia 
zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowie osób zatrudnionych na budowie oraz 
dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. Uznaje się, że wszystkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 
powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kosztorysowej.  
 
Ograniczenie obciążeń osi pojazdów  
 
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów i wyposażenia na 
i z terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz co do przewozu nietypowych wagowo ładunków i w 
sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora Nadzoru. Pojazdy i ładunki powodujące nadmierne 
obciążenie osiowe nie będą dopuszczone na świeżo ukończony fragment budowy w obrębie terenu budowy i Wykonawca 
będzie odpowiadał za naprawę wszelkich robót w ten sposób uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 

3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE MATERIAŁÓW, SPRZĘTU I TRANSPORTU  
 
3.1. Materiały  
 
Akceptowanie użytych materiałów  
 
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót 
Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania oraz 
odpowiednie świadectwa badania jakości w celu zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiału 
z danego źródła nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostałych materiałów z tego źródła. Wykonawca zobowiązany 
jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczalnego źródła w sposób ciągły 
spełniają wymagania ST w czasie prowadzenia robót. Jeżeli materiały z akceptowanego źródła są niejednorodne lub nie 
zadawalającej jakości, Wykonawca powinien zmienić źródło zaopatrywania w materiały. Materiały wykończeniowe 
stosowane na płaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny być z tej samej partii materiału w celu zachowania tych 
samych właściwości kolorystycznych w czasie całego procesu eksploatacji.  
 
Pozyskiwanie materiałów miejscowych  
 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie materiałów z jakichkolwiek 
źródeł miejscowych włączając w to źródła wskazane przez Inwestora i jest zobowiązany dostarczyć Inspektorowi Nadzoru 
wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji źródła. Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z 
badań terenowych i laboratoryjnych oraz proponowaną przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia 
Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 
z jakiegokolwiek źródła. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty 
związane z dostarczeniem materiałów do robót. Humus i nadkład czasowo zdjęte z terenu wykopów, ukopów i miejsc 
pozyskania piasku i żwiru będą formowane w hałdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukończeniu robót. 
Wszystkie odpowiednie materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach 
Umowy będą wykorzystane do robót lub odwiezione na odkład odpowiednio do wymagań Umowy lub wskazań Inspektora 
Nadzoru. Eksploatacja źródeł materiałów będzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiązującymi na danym 
obszarze.  
 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom  
 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy. Każdy rodzaj robót, w 
którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko licząc się z tym, że 
roboty nie zostaną przyjęte i nie będą zapłacone.  
 
Przechowywanie i składowanie materiałów  
 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, (do czasu, gdy będą one potrzebne do wbudowania) były 
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości oraz były dostępne do kontroli przez Inspektora 
Nadzoru. Przechowywanie materiałów musi się odbywać na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiału 
oraz w sposób skutecznie zabezpieczający przed dostępem osób trzecich. Wszystkie miejsca czasowego składowania 
materiałów powinny być po zakończeniu robót doprowadzone przez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu.  
 
Wariantowe stosowanie materiałów  
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Jeśli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość zastosowania różnych rodzajów materiałów do wykonywania 
poszczególnych elementów robót Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju 
materiału. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zamieniany bez zgody Inspektora Nadzoru. 
Proponowane materiały zamienne muszą charakteryzować się parametrami technicznoużytkowymi nie gorszymi od 
materiałów wskazanych w projekcie, a Wykonawca zobowiązany jest na życzenie Inspektora Nadzoru przedstawić 
specyfikację techniczną materiałów zamiennych popartą wynikami badań niezależnych certyfikowanych laboratoriów 
technologicznych. Wszystkie materiały o nazwach własnych wskazane w dokumentacji projektowej i SST należy traktować 
jako standardy określające wymagania jakościowe i techniczne zdefiniowane przez projektanta.  
 
3.2. Sprzęt  
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji 
projektowej. W przypadku braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być uzgodnione i 
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót 
musi być utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowości do pracy. Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektorowi 
nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jeżeli przewiduje się możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi 
Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację. Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później 
zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
technologicznych, nie zostaną przez Inspektora nadzoru dopuszczone do robót. Wykonawca jest zobligowany do 
skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie jednostkowej robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. Koszty 
transportu sprzętu nie podlegają oddzielnej zapłacie.  
 
3.3. Transport  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu  
 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych robót i na właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie 
robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie 
przewidzianym w umowie.  
 
Wymagania dotyczące przewozu po drogach publicznych  
 
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu 
do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom 
dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być dopuszczone przez właściwy zarząd drogi pod warunkiem przywrócenia stanu 
pierwotnego użytkowanych odcinków dróg na koszt Wykonawcy. Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, 
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
 
 
 
 
 

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT  
 
4.1. Ogólne zasady wykonania robót  
 
Przed rozpoczęciem robót wykonawca opracuje:  

• projekt zagospodarowania placu budowy, który powinien składać się z części opisowej i graficznej 

• plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (plan bioz) 

• projekt organizacji budowy. 
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robót zgodne z umową oraz za jakość stosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność dokumentacją projektową, wymaganiami ST, programem zapewnienia jakości PZJ oraz 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za pełną obsługę geodezyjną przy wykonywaniu 
wszystkich elementów robót określonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na piśmie przez Inspektora Nadzoru. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wykonywaniu robót zostaną, jeśli 
wymagać tego będzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt.  
 
4.2. Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego  
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Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach 
sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a także w normach i wytycznych. Polecenia 
Inspektora Nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez Wykonawcę nie później niż w czasie przez niego 
wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót. Skutki finansowe z tytułu wstrzymania robót w takiej sytuacji ponosi 
Wykonawca. W przypadku opóźnień realizacyjnych budowy, stwarzających zagrożenie dla finalnego zakończenia robót, 
Inspektor ma prawo wprowadzić podwykonawcę na określone roboty na koszt Wykonawcy 
 

5. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
5.1. Program zapewniania jakości  
 
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru programu 
zapewnienia jakości (PZJ), w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonania robót, możliwości techniczne, kadrowe i 
organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z dokumentacją projektową, SST. Program zapewnienia jakości winien 
zawierać:  

• organizację wykonania robót, w tym termin i sposób prowadzenia robót 

• organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót 

• plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia 

• wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne 

• wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót 

• system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót.  
 
5.2. Zasady kontroli jakości i robót  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością zapewniającą 
stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne 
wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwości są określone w ST i normach koniecznych, do wykonania robót zgodnie z 
PB i PW W przypadku, gdy nie zostały one tam określone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby 
zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową. Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań 
materiałów i robót ponosi Wykonawca.  
 
5.3. Pobieranie próbek  
 
Próbki będą pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, opartych na zasadzie, że 
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Inspektor Nadzoru będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru 
Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości co do jakości, o ile 
kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych dodatkowych 
badań pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Inwestor. 
Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora  Nadzoru. Próbki 
dostarczone przez Wykonawcę do badań będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez 
Inspektora Nadzoru.  
 
5.4. Badania i pomiary  
 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystąpieniem do 
pomiarów lub badań Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po 
wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru. Wyniki 
przechowywane będą na terenie budowy i okazywane na każde żądanie Inspektora Nadzoru.  
 
5.5. Raporty z badań  
 
Wykonawca będzie przekazywać Inspektorowi Nadzoru kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie później jednak 
niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. Wyniki badań (kopie) będą przekazywane Inspektorowi Nadzoru 
na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.  
 
5.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru  
 
Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania próbek i 
badania materiałów stosowanych przez Wykonawcę. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót 
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prowadzonego przez Wykonawcę, będzie oceniać zgodność materiałów i robót z wymaganiami SST na podstawie wyników 
badań dostarczonych przez Wykonawcę. Inspektor Nadzoru może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania 
niezależnie od Wykonawcy, na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to 
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych 
badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z dokumentacją projektową 
i SST. W takim przypadku, całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez 
Wykonawcę.  
 
5.7. Certyfikaty i deklaracje  
 
Inspektor Nadzoru może dopuścić do użycia tylko te wyroby i materiały, które:  

• posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z:  
o Polską Normą lub 
o aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są 

objęte certyfikacją określoną w pkt. 1 i które spełniają wymogi SST 
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST, każda ich partia dostarczona do robót będzie 
posiadać te dokumenty, określające w sposób jedno-znaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych 
wymagań będą odrzucone 
 
5.8. Dokumenty budowy  
 
Dziennik budowy  
 
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Inwestora i Wykonawcę w okresie trwania 
budowy. Obowiązek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy będą dokonywane 
na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony 
budowy. Każdy zapis w dzienniku budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z 
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonywane trwałą techniką, w porządku 
chronologicznym, bezpośrednio jeden po drugim, bez przerw. Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty 
będą oznaczone kolejnym numerem załącznika, opatrzone datą i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora Nadzoru. Do 
dziennika budowy należy wpisywać w szczególności:  

• datę przyjęcia placu budowy 

• datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej 

• datę przyjęcia i zakres obowiązków osób funkcyjnych na budowie 

• datę rozpoczęcia robót 

• uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonogramów robót 

• terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót 

• wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy 

• przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach 

• uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru 

• daty wstrzymania robót z podaniem przyczyn ich wstrzymania 

• zgłoszenia i daty odbioru robót zanikających, ulegających zakryciu, częściowych i końcowych odbiorów robót 

• stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom lub wymaganiom 
szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi 

• zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w PB i PW 

• dane dotyczące sposobu zabezpieczenia robót 

• dane dotyczące czynności geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robót 

• dane dotyczące jakości materiałów oraz wyniki przeprowadzonych badań z podaniem autora badań,  wyniki prób 
poszczególnych elementów budowli z podaniem kto je prowadził 

• inne istotne informacje o przebiegu robót.  
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy będą przedstawione Inspektorowi do akceptacji. 
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich przyjęcia. Wpis 
projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawcę do ustosunkowania się do jego treści. 
 
Książka obmiaru robót.  
 
Nie jest wymagana, ale jej założenia może zażądać Inspektor Nadzoru w przypadku robót o dużym stopniu skomplikowania. 
Książka obmiaru robót będzie wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zapłaty za wykonane 
roboty. Podstawą do wystawienia faktury będzie załączony oryginał protokołu odbioru poszczególnych elementów 
potwierdzony przez Inspektora Nadzoru w oparciu o procentowe zaawansowanie robót. Obmiary wykonanych robót 
prowadzi się sukcesywnie w jednostkach przyjętych w kosztorysie i w SST. Księga obmiaru robót zawiera karty obmiaru robót 
z: 
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• numerem kolejnym karty 

• podstawą wyceny i opisem robót 

• ilością przedmiarową robót 

• datą obmiaru 

• obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6 niniejszej OST 

• ilością robót wykonanych od początku budowy.  
Księga obmiaru robót (jeśli wymagana) musi być przedstawiona Inspektorowi Nadzoru do sprawdzenia po wykonaniu robót, 
ale przed ich zakryciem.  
 
Dokumenty laboratoryjne  
 
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty 
robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewniania jakości. 
Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być udostępniane na każde życzenia Inspektora Nadzoru.  
 
Pozostałe dokumenty budowy  
 
Do dokumentów budowy zalicza się także:  

• decyzję o pozwoleniu na budowę 

• protokół przekazania placu budowy 

• protokół – szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie 

• inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze 

• harmonogram budowy 

• umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne 

• protokoły odbioru robót, 

• protokoły z narad i ustaleń 

• dowody przekazania materiałów z demontażu, dowody utylizacji materiałów z demontażu podlegające utylizacji 

• korespondencja na budowie.  
 
Przechowywanie dokumentów budowy  
 
Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
któregokolwiek z dokumentów spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Dokumenty 
budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wglądu na życzenie Inwestora. 
 

6. OBMIAR ROBÓT 
 
6.1. Ogólne zasady obmiaru robót  
 
Obmiar robót będzie odzwierciedlał faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z PB, PW i ST, w jednostkach ustalonych 
w kosztorysie Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robót i 
terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru. Wyniki obmiaru wpisywane będą do Książki obmiaru 
robót. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót. 
Błędne dane zostaną poprawione wg ustaleń Inspektora Nadzoru dostarczonych Wykonawcy na piśmie. Obmiar gotowych 
robót będzie przeprowadzony zgodnie z częstością wymaganą do płatności na rzecz Wykonawcy określoną w umowie.  
 
6.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy  
 
Do pomiaru używane będą tylko sprawne narzędzia pomiarowe, posiadające czytelną skalę, jednoznacznie określającą 
wykonany pomiar, zaakceptowane prze Inspektora Nadzoru. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez 
Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa 
legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania 
robót.  
 
6.3. Czas przeprowadzania obmiaru  
 
Obmiary będą przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robót, a także w przypadku występowania dłuższych przerw w 
robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.  
 
6.4. Wykonywanie obmiaru robót  
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane będą w sposób zrozumiały i jednoznaczny. 
Wykonany obmiar robót zawierać będzie: 

• podstawę wyceny i opis robót 

• ilość przedmiarową robót (z kosztorysu ofertowego) 

• datę obmiaru 

• miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego 

• obmiar robót z podaniem składowych obmiaru w kolejności: długość x szerokość x głębokość x wysokość x ilość = 
wynik obmiaru 

• ilość robót wykonanych od początku budowy 

• dane osoby sporządzającej obmiar. 
 

7. ODBIÓR ROBÓT  
 
7.1. Rodzaje odbiorów  
 
Roboty podlegają następującym odbiorom robót, dokonywanym przez Inspektora:  

• odbiorowi robót zanikających 

• odbiorowi częściowemu, elementów robót 

• odbiorowi końcowemu, ostatecznemu 

• odbiorowi po upływie rękojmi 

• odbiorowi pogwarancyjnemu po upływie okresu gwarancji.  
 
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w 
dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 
umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru tego 
dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowość danej części robót zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór przeprowadzony będzie niezwłocznie, nie później jednak, niż w ciągu 3 dni od 
daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym także Inspektora Nadzoru. Jakość i ilość robót 
ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników badań 
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacją projektową, SST i uprzednimi 
ustaleniami.  
 
7.3. Odbiór częściowy  
 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się dla 
zakresu robót określonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót 
dokonuje Inspektor Nadzoru.  
 
7.4. Odbiór ostateczny (końcowy)  
 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do 
dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiór ostateczny robót 
nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakończenia 
robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 7.6. Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez 
Inwestora w obecności Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na 
podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z 
dokumentacją projektową i SST. W toku odbioru ostatecznego robót, komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w 
trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu oraz odbiorów częściowych, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 
uzupełniających i robót poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót 
uzupełniających w poszczególnych elementach konstrukcyjnych i wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali 
nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w 
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i SST z uwzględnieniem 
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszoną wartość wykonywanych 
robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy.  
 
7.5. Odbiór pogwarancyjny  
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Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze 
ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym i rękojmi. Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny 
wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru ostatecznego.  
 
7.6. Dokumenty odbioru ostatecznego  
 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru ostatecznego sporządzony wg 
wzoru ustalonego przez Inwestora. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować operat kolaudacyjny 
zawierający: 

• Dokumentację powykonawczą, tj. dokumentację budowy z naniesionymi zmianami 

• dokonanymi w toku wykonania robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi 

• Szczegółowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub zamienne) 

• Protokoły odbioru robót ulegających zakryciu i zanikających 

• Protokoły odbiorów częściowych 

• Recepty i ustalenia technologiczne 

• Dziennik budowy – oryginał i kopię 

• Książki obmiarów robót 

• Oświadczenia osób funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym 

• protokoły prób, badań i sprawdzeń 

• Instrukcje obsługi, eksploatacji, konserwacji wbudowanych urządzeń, zaleceń eksploatacyjnych 

• Wykaz przekazywanych kluczy 

• Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia 
jakości (PZJ) 

• Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów, certyfikaty na znak bezpieczeństwa 
zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakości (PZJ) 

• Sprawozdania techniczne z prób ruchowych 

• Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robót towarzyszących (np. na przełożenie linii telefonicznej, energetycznej, 
gazowej, oświetlenia itp.) oraz protokoły odbioru i przekazania tych robót właścicielom urządzeń 

• Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu 

• Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. 
W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin tego odbioru. Wszystkie zarządzone przez 
komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgłoszone 
pismem przez Wykonawcę do odbioru w terminie ustalonym przez komisję. 
 

8. PODSTAWY PŁATNOŚCI  
 
8.1. Ustalenia ogólne  
 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej 
pozycji kosztorysu przyjętą przez Zamawiającego w dokumentach umownych. Dla robót wycenionych ryczałtowo podstawą 
płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę i przyjęta przez Zamawiającego w dokumentach umownych 
(ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczałtowe będzie uwzględniać wszystkie czynności, 
wymagania i badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.  
 
Cena obejmuje:  
 

• robociznę bezpośrednią wraz z kosztami 

• wartość zużytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, transportu 

• wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzętu na plac budowy i z powrotem, montaż 
i demontaż na stanowisku pracy) 

• koszty pośrednie, w skład których wchodzą: płace personelu i kierownictwa zakładu, pracowników nadzoru i 
laboratorium, wydatki dotyczące bhp, usługi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarządu przedsiębiorstwa 
Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza 

• zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu wydatków, które mogą wystąpić w czasie 
realizacji robót 

• podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.  
 

8.2. Warunki Umowy i wymagania ogólne OST  
 
Koszt dostosowania się do wymagań warunków Umowy i wymagań ogólnych zawartych w niniejszej OST obejmuje wszystkie 
warunki określone w wymienionych dokumentach, a nie wyszczególnione w kosztorysie. 
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9. PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
9.1. Ustawy  
 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U. z 2006r. Nr 156, poz. 1118 z późniejszymi 
zmianami) Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. – Prawo zamówień publicznych (teks jednolity Dz.U. z 2007r. Nr 223, 
poz. 1655 z późniejszymi zmianami) 

• Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 (Dz.U. z 2004r. Nr 92, poz 881) 

• Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2007r.Nr 19, poz. 115 z późniejszymi zmianami) 

• Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. – o dozorze technicznym (Dz. U. z 2000r, Nr 122, poz. 1321 z późniejszymi 
zmianami) 

• Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. – o ochronie przeciwpożarowej (tekst jednolity Dz. U. z 2009r, Nr 178, poz.1380) 

• Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. – Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2008r, Nr 25, poz.150 z 
późniejszymi zmianami) 

• Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. - o substancjach i preparatach chemicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. Nr 152 
poz. 1222).  

 
9.2. Rozporządzenia 
 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy montażu i rozbiórki tablicy 
informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. z 
2002r.Nr 108, poz. 953) 

• Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 26 września 1997 r. – w sprawie ogólnych przepisów 
bezpieczeństwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. z 2003r, Nr 169, poz. 1650 z późniejszymi zmianami) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. – w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 
wykonywania robót budowlanych (Dz. U. z 2003, Nr 47, poz. 401) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. – w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa 
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003, Nr 120, poz. 1126) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. – w sprawie szczegółowego zakresu i formy 
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu 
funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004, Nr 202, poz. 2072). 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. – w sprawie sposobów deklarowania wyrobów 
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004, Nr 198, poz. 2041) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. – zmieniające rozporządzenie w sprawie dziennika 
budowy, montażu i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zamawiającego dane dotyczące bezpieczeństwa 
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2004, Nr 198, poz. 2042).  
 

9.3. Pozostałe dokumenty 
 

• „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych” Arkady, Warszawa 1997 

• „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych.” Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003 

• „Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji,” Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki 
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001. 
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 1. WSTĘP  
 
1.1. Przedmiot SST  
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania  
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 

wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania 

1.3. Określenia podstawowe  
 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
Wykopy fundamentowe Dla obiektu budowlanego wykopy określa dokumentacja, która powinna zawierać: rzuty i przekroje 
obiektów, plan sytuacyjno-wysokościowy, nachylenie skarp stałych i roboczych w wykopach i nasypach, sposób 
zabezpieczenia i odwodnienia wykopów, wyniki techniczne badań podłoża gruntowego, szczegółowe warunki techniczne 
wykonania robót (np. wymagane zagęszczenie zasypki, nasypu itp.) 
Głębokość wykopu Różnica rzędnej terenu i rzędnej dna robót ziemnych po wykonaniu zdjęcia warstwy urodzajnej. 
Wykop płytki Wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m. 
Wykop średni Wykop, którego głębokość jest zawarta w granicach od 1 do 3 m. 
Wykop głęboki Wykop, którego głębokość przekracza 3 m.. 
Ukop Miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypów, położony w obrębie obiektu. 
Dokop Miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypów, położone poza 
placem budowy. 
Odkład Miejsce wbudowania lub składowania (odwiezienia) gruntów pozyskanych w czasie wykonywania wykopów, a nie 
wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac związanych z tym obiektem. 
Wskaźnik zagęszczenia gruntu Wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, określona wg wzoru: 
l s = Pd/Pds gdzie: 
Pd - gęstość objętościowa szkieletu zagęszczonego gruntu (Mg/m3) 
Pds- maksymalna gęstość objętościowa szkieletu gruntowego przy wilgotności optymalnej, 
określona w normalnej próbie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, służąca do oceny 
zagęszczenia gruntu w robotach, badania zgodnie z normą BN-77/8931-12 (Mg/m3) 
Wskaźnik równoziarnistości Wielkość charakteryzująca zagęszczalność gruntów niespoistych, określona wg wzoru : 
U=d60/d10 gdzie: 
d60 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 60 % gruntu (mm) 
d10 - średnica oczek sita, przez które przechodzi 10% gruntu (mm) 
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
Projekt zakłada wykonanie wykopów obiektowych i fundamentowych, korytowania pod utwardzenia, wykopów związanych 
z instalacjami zewnętrznymi, 
 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 2.  
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 
3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Materiały z robót ziemnych  
 

• grunt wydobyty z wykopu i składowany na odkładzie na obsypanie, 
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• grunt wydobyty z wykopu, składowany poza strefą robót, na obsypanie fundamentów i ukształtowanie terenu, 
Materiały powinny posiadać własności określone w specyfikacji, bądź inne, o ile zatwierdzone zostaną przez Inżyniera. 
Wszystkie ww. materiały pozyskane z wykopów na terenie budowy lub z innych miejsc będą  wykorzystane do robót lub 
odwiezione na odkład odpowiednio do wymagań lub wskazań Inżyniera lub/i Inżyniera. Nadmiar gruntu należy utylizować.  
 
2.3. Zasady wykorzystania gruntów 
 
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopów powinny być przez Wykonawcę wykorzystane w maksymalnym stopniu do 
zasypek. Grunty i materiały nieprzydatne do budowy nasypów, powinny być wywiezione przez Wykonawcę na odkład. 
Zapewnienie terenów na odkład należy do obowiązków Zamawiającego, o ile nie określono tego inaczej w kontrakcie. Inżynier 
może nakazać pozostawienie na terenie budowy gruntów, których czasowa nieprzydatność wynika jedynie z powodu 
zamarznięcia lub nadmiernej wilgotności. Grunty przydatne do budowy nasypów mogą być wywiezione poza teren budowy 
tylko wówczas, gdy stanowią nadmiar objętości robót ziemnych i za zezwoleniem Inżyniera. Jeśli grunty przydatne, uzyskane 
przy wykonywaniu wykopów, nie będąc nadmiarem objętości robót ziemnych, zostały za zgoda Inżyniera wywiezione przez 
Wykonawcę poza teren budowy z przeznaczeniem innym niż budowa nasypów lub wykonanie prac objętych kontraktem, 
Wykonawca zobowiązany jest do dostarczenia równoważnej objętości gruntów przydatnych z własnych źródeł, 
zaakceptowanych przez Inżyniera. 
 

3. SPRZĘT  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2. Wykonawca przystępujący do wykonania 
robót ziemnych powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu: 
 

•  koparka - ładowarka, do wykonania wykopów szerokoprzestrzennych, obsypania fundamentów, a także do 
załadunku na samochody; z osprzętem podsiębiernym o pojemności łyżki 0,25-0,6 m3, 

• zagęszczarka wibracyjna krocząca do zagęszczania zasypów wykopów i nasypów, 

• pompy elektryczne lub spalinowe. 
 

4. TRANSPORT  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3. Do przewozu wszelkich materiałów 
sypkich i zbrylonych jak ziemia, kruszywo stosowane będą samochody samowyładowcze do 12 t – wywrotki. Załadunek jak i 
wyładunek materiałów musi odbywać się z zachowaniem wszelkich środków ostrożności i bezpieczeństwa ludzi pracujących 
przy robotach ziemnych. Transport powinien być jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie przez 
Inżyniera. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót związanych z zielenią podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 4.  
 
5.2. Przygotowanie do robót ziemnych  
  
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów należy:  

• zapewnić ciągłość i bezpieczeństwo ruchu pieszego i kołowego,   

• zapoznać się z planem sytuacyjno wysokościowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami istniejących i 
projektowanej konstrukcji, wynikami badań geotechnicznych gruntu,  

• wyznaczyć zarysy robót ziemnych na gruncie poprzez trwałe oznaczenie w terenie położenia wszystkich 
charakterystycznych punktów przekroju podłużnego i przekrojów poprzecznych wykopów, położenia ich osi 
geometrycznych, głębokości wykopów, punktów ich przecięcia z powierzchnią terenu. Do wyznaczania zarysów 
robót ziemnych posługiwać się instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi  
przyrządami - poziomicą, łatą mierniczą, taśmą itp.   

• przygotować i oczyścić teren poprzez: usunięcie gruzu i kamieni, wycinkę krzewów, osuszenie i odwodnienie pasa 
terenu, na którym roboty ziemne będą wykonywane, urządzenie przejazdów i dróg dojazdowych.  

• wyznaczyć wszystkie miejsca kolizji z urządzeniami i instalacjami podziemnymi zarówno zinwentaryzowanymi jak i 
spodziewanymi,  

• usunąć warstwę ziemi roślinnej,   

• odwodnić teren budowy.  
  
5.3. Odwodnienia robót ziemnych  
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Wykonawca powinien, o ile wymagają tego warunki terenowe, wykonać urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód 
gruntowych i opadowych poza obszar robót ziemnych, tak aby zabezpieczyć grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. 
Wykonawca ma obowiązek takiego wykonywania wykopów i nasypów, aby powierzchniom gruntu nadawać w całym okresie 
trwania robót spadki, zapewniające prawidłowe odwodnienie.  
Jeśli wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegną nawodnieniu, które spowoduje ich długotrwałą nieprzydatność, 
Wykonawca ma obowiązek usunięcia tych gruntów i zastąpienia ich gruntami przydatnymi na własny koszt bez jakichkolwiek 
dodatkowych opłat ze strony Zamawiającego za te czynności, jak również za dowieziony grunt. Odprowadzenie wód do 
istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń odwadniających musi być poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi 
instytucjami.   
  
5.4. Wykopy  
 
Technologia wykonania wykopu musi umożliwiać jego prawidłowe odwodnienie w całym okresie trwania robót ziemnych. W 
czasie robót ziemnych należy zachować odpowiedni spadek podłużny rowków odwadniających, umożliwiających szybki 
odpływ wód z wykopu. Źródła wody odsłonięte przy wykonywaniu wykopów, należy ująć w rowy i/lub dreny. Wody opadowe 
i gruntowe należy odprowadzić poza teren robót ziemnych.   
  
5.5. Dokładność wyznaczenia i wykonania wykopu  
  

• Kontury robót ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegające późniejszemu zasypaniu należy wyznaczyć przed 
przystąpieniem do wykonywania robót ziemnych.  

• Przy wykonywaniu wykopów pod fundamenty budynków zasadnicze linie budynków i krawędzi wykopów powinny 
być wytyczone na ławach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robót ziemnych. 
Wytyczenie zasadniczych linii na ławach powinno być sprawdzane przez nadzór techniczny Inwestora i 
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.   

• Tyczenie obrysu wykopu powinno być wykonane z dokładnością do +/- 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych 
punktów załamania.  

• Odchylenie osi wykopu niż +/-10 cm. Równice w stosunku do projektowanych rzędnych robót ziemnych nie może 
przekroczyć +1 cm i - 3 cm.  

• Szerokość wykopu nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż +/-10 cm, a krawędzie wykopu nie 
powinny mieć wyraźnych załamań w planie.   

• Pochylenie skarp nie powinno różnić się od projektowanego o więcej niż 10°od jego wartości wyrażonej tangensem 
kąta.   

• Maksymalna głębokość nierówności na powierzchni skarp nie powinna przekraczać 10 cm przy pomiarze łatą 3 – 
metrową  

• Wykopy pod obiekty wykonywać metodą warstwową (podłużną) warstwami o niewielkiej grubości i dużej 
powierzchni.  

• Profilowania skarp i nadawania im prawidłowych kształtów dokonywać od razu po przejściach maszyn.  

• Po wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego jako całości w jego dnie wykonać wykopy pod stopy i ławy 
fundamentowe, a wydobytą z nich ziemię rozplantować i zagęścić.  

• Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania należy (przy udziale Inżyniera) sprawdzić, czy własności 
gruntu odpowiadają przyjętym w projekcie.  

  
 5.6. Wykopy pod obiekty budowlane  
  
Wykopy pod obiekt budowlany – konstrukcje wsporczą wykonywać metodą warstwową (podłużną) warstwami o niewielkiej 
grubości i dużej powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im prawidłowych kształtów dokonywać od razu po przejściach 
maszyn. Po wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego jako całości w jego dnie wykonać wykopy pod stopy i ławy 
fundamentowe, a wydobytą z nich ziemię rozplantować i zagęścić. Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania 
należy (przy udziale Inżyniera) sprawdzić, czy charakter i własności gruntu odpowiadają przyjętym w projekcie przekazanym 
Wykonawcy projektu. Nachylenie skarp wykopów 1:1. W strefie przydennej skarpy zabezpieczyć szalunkiem drewnianym lub 
stalowym. Nachylenie skarp wykopów fundamentowych 1:0,5.   
  
5.7. Odspojenie i odkład urobku  
  
Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lub ręczne, połączone z zastosowaniem urządzeń do mechanicznego wydobycia 
urobku. Odkład urobku powinien być dokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odległości co najmniej 1,0  m od 
krawędzi klina odłamu. Wykopy otwarte szerokoprzestrzenne pod obiekty budowlane należy wykonać mechanicznie 
koparkami podsiębiernymi.   
Podczas trwania robót ziemnych należy zwrócić szczególną uwagę na:  

• bezpieczną odległość (w pionie i w poziomie) od przewodów wodociągowych, gazowych, kanalizacyjnych, kabli 
energetycznych, telefonicznych itp. W przypadku natrafienia na urządzenia nie oznaczone w dokumentacji 
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projektowej bądź niewypał, należy miejsce to zabezpieczyć i natychmiast powiadomić Inżyniera i odpowiednie 
przedsiębiorstwa i instytucje.  

• należy bezwarunkowo odspoić grunt ręcznie na głębokościach i w miejscach, w których występują lub spodziewane 
jest występowanie instalacji i urządzeń podziemnych. Niezalenie od powyższego, w czasie użycia sprzętu 
mechanicznego, należy prowadzić ciągłą obserwację odspajanego gruntu.  

• w sytuacjach uzasadnionych względami bezpieczeństwa należy stosować odpowiednie przykrycie wykopu,  

• należy instalować bezpieczne zejścia, przestrzegać usytuowania koparki w odległości co najmniej 0,6 m poza klinem 
odłamu dla każdej kategorii gruntu, - zabezpieczenie przed napływem wód powierzchniowych do wykopu,   unikanie 
wydobywania gruntu na pochyłych powierzchniach.  

• Metody wykonania robót ziemnych określone zostaną w projekcie robót ziemnych  opracowanym przez 
Wykonawcę.  

 
5.8. Podłoże  
  
Przy zmechanizowanym wykonywaniu robót ziemnych należy pozostawić warstwę gruntu ponad założone rzędne wykopu o 
grubości co najmniej - koparkami jednonaczyniowymi - 20 cm. Odchylenia grubości warstwy nie powinno przekraczać +/-3 
cm. Nie wybraną, w odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwę gruntu należy usunąć sposobem ręcznym lub 
mechanicznym, zapewniającym uzyskanie wymaganej dokładności wykonania powierzchni podłoża, bezpośrednio przed 
wykonaniem fundamentu.  
  
5.9. Zasypka i zagęszczenie gruntu  
  
Do zasypania fundamentów należy wykorzystać grunty żwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto-piaszczyste wg PN 84/B-
02480 pochodzące z wykopów na odkład lub dowiezione spoza strefy robót z wyłączeniem gruntów pylastych, lessowych. 
Wykonawca we własnym zakresie ustali miejsce wywozu namułów organicznych. Zasypkę należy wykonać warstwami metodą 
podłużną, boczną lub czołową z jednoczesnym zagęszczaniem. Grubość usypywanych warstw jest zależna od zastosowanych 
maszyn i środków transportowych i winna wynosić 25-35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do zagęszczenia 
gruntów można użyć maszyn takich jak: wibratory o ręcznym prowadzeniu, płyty ubijające w zalewności od dostępu do 
miejsca warstwy zagęszczanej. Stopień zagęszczenia winien wynosić 0,95-1,0 skali Proctora.   
Zastosowany sposób zagęszczenia zasypki wykopów nie powinien oddziaływać ujemnie na stateczność budynków i innych 
budowli oraz istniejącego uzbrojenia terenu. Za powstałe ewentualne szkody odpowiadać będzie Wykonawca.  
 
5.10. Wykopy i ich zabezpieczenie  
  
Roboty ziemne należy tak zorganizować, aby umożliwić bezpieczne prowadzenie robót budowlanych.  Należy koniecznie 
przestrzegać w tym zakresie następujących zasad: - w danym dniu roboczym wykonywać tyle wykopów, ile można na bieżąco 
zabezpieczyć, - nie dopuszcza się pozostawiania wykopów niezabezpieczonych na dzień następny. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych” punkt 5 ogólnej specyfikacji 
technicznej.  
 
6.2. Wykopy  
 
Po wykonaniu wykopu należy sprawdzić, czy pod względem kształtu i wykończenia odpowiada on wymaganiom zawartym w 
Specyfikacji Technicznej oraz czy dokładność wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji Technicznej i 
normach PN-B06050, PN-B-10736.   
Sprawdzeniu podlega:  

• wykonanie wykopu   

• zabezpieczenie przewodów i kabli napotkanych w obrębie wykopu,  

• stan umocnienia wykopu pod kątem bezpieczeństwa pracy robotników zatrudnionych przy montażu,  

• wykonanie niezbędnych zejść do wykopów w postaci drabin,  

• jakość gruntu, użytego do zasypki, -  wykonanie zasypu wraz z zagęszczeniem.  
 

Pomiary do odbioru należy przeprowadzić przy użyciu:  

• łaty 3 metrowej – pomiar równości dna wykopu, równości skarp,  

• niwelatora – pomiar rzędnych,  

• taśmy, szablonu, łaty 3 m, poziomicy lub niwelatora – pomiar szerokości wykopu ziemnego,  szerokości dna wykopu, 
rzędnych powierzchni wykopu, pochylenia skarp, równości powierzchni wykopu 
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7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykopami jest 
 

• [m3 ]  wykonanych wykopów i wymienionej/przywiezionej ziemi 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg 
pkt 6 dały wyniki pozytywne.  
 
Odbioru robót ziemnych należy dokonać zgodnie z PN-B-06050:1999  Odbiorowi podlega ilość i jakość wykonanego wykopu. 
Odbiorowi podlega jakość zasypanego wykopu. Odbiór robót zanikających należy zgłaszać Inspektorowi nadzoru z 
odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie powodować przestoju w realizacji robót. Odbiór robót ziemnych i przygotowawczych 
należy dokonać zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót Budowlano - Montażowych. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8  
 
Cena jednostkowa wykonania 1 m2 trawnika obejmuje: 
 

• zakup, dostawa materiału nasiennego i innych materiałów niezbędnych do wykonania 

• załadunek i dowóz ziemi urodzajnej, rozścielenie ziemi urodzajnej, rozrzucenie kompostu 

• zakładanie trawników 

• pielęgnację trawników: podlewanie, koszenie, nawożenie, odchwaszczanie 
 
Cena jednostkowa posadzenia 1 sztuki drzewa lub krzewu obejmuje: 
 

• roboty przygotowawcze: wyznaczenie miejsc sadzenia, wykopanie i zaprawienie dołków 

• zakup, dostarczenie materiału roślinnego, zgodnie z wykazem w dokumentacji 

• pielęgnację posadzonych krzewów: podlewanie, odchwaszczanie, nawożenie  
 
Cena jednostkowa prac związanych z wycinką drzew i krzewów obejmuje:  
 

• dostarczenie sprzętu 

• zabezpieczenie terenu i koszt ewentualnego odłączenia linii napowietrznych  

• oznakowanie robót ( w przypadku całkowitego zamknięcia drogi pełen koszt wykonania objazdu tj. projekt, 
oznakowanie i utrzymanie oznakowania podczas trwania objazdu ) 

• mechaniczną wycinkę drzew i krzewów 

• odcięcie gałęzi od dłużycy 

• pocięcie dłużycy na kloce 

• wywiezienie pni, karpiny i gałęzi poza teren budowy lub przerobienie gałęzi na korę drzewną, względnie spalenie 
na miejscu pozostałości po wykarczowaniu 

• zasypanie dołów po obcięciu pnia 

• uporządkowanie miejsca prowadzonych robót  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
Normy 
 

• PN-B-04452, PN-EN 1997-2,2009 Grunty budowlane. Badania polowe 

• PN-86/B-02481.1998 Grunty budowlane. …podział i opis gruntów 

• PN-EN 1997-1,2008 Grunty budowlane. Posadowienie bezpośrednie budowli. Obliczenia statycznw projektowanie 

• PN-1097:2008 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. 

• PN-EN 1997-1:2008 Projektowanie geotechniczne. 
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Inne 

• Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót oraz inne obowiązujące PN (EN-PN), a w szczególności: 

o Rozporządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 25.04.2012r.. Dz.U. 2012poz.463 w 

sprawie ustalania geotechnicznych warunków posadowienia obiektów budowlanych. 

o Ustawa  o ochronie gruntów rolnych Dz.U 2017.1161 z 26.05.2017r. 

o Ustawa Prawo ochrony środowiska Dz.U. 2017. Poz.519 z 10.02.2017r.. 

o Ustawa Dz.U z 2001 Nr 115 poz.1229 oraz nr Dz.U.2017 poz.1566 z 20.07.2017r.- Prawo wodne, 

• Roboty należy prowadzić z uwzględnieniem wymogów BHP określonych obowiązującymi przepisami, a w tym:  

o Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.08.2003 r. w sprawie ogólnych przepisów 

bezpieczeństwa i higieny pracy - Dz. U. 2003.169.1650 

• Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 

stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
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1. WSTĘP  
 

1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 

 
1.3 Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie betonu i 
podbetonu oraz podkładów cementowych pod posadzki w obiekcie objętym kontraktem.  
 
W zakres tych robót wchodzą: 
 
•    przygotowanie mieszanki betonowej, 
•    wykonanie deskowań wraz z usztywnieniem, 
•    układanie i zagęszczanie mieszanki betonowej, 
•    pielęgnacja betonu, podbetonu i podkładów. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją  projektową, SST i 
poleceniami Inżyniera. 
 
1.6. Wymagania ogólne dotyczące robót  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w OST „Wymagania ogólne. Wykonawca 
robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodności z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora  
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 
3.1. „Wymagania ogólne”  
 

2.2. Składniki mieszanki betonowej. 
 
2.2.1. Cement 
 
Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1 oraz ww. rozporządzenia 
MTiGM. W warunkach agresywnego środowiska, dla betonów konstrukcyjnych dopuszczalne jest stosowanie jedynie 
cementu portlandzkiego czystego (bez dodatków), o wysokiej odporności na siarczany (HSR). 
Przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegać następującym badaniom: 
 

• oznaczenie wytrzymałości wg PN-EN 196-1, 

• oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3, 

• oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3, 

• sprawdzenie zawartości grudek cementu nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie. 
Wyniki w/w badań dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejącego muszą spełniać wymagania dla 
cementu określonymi w PN-EN 197-1 
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Nie dopuszcza się występowania w cemencie, większej niż 20% ciężaru cementu ilości grudek nie dających  się rozgnieść w 
palcach i nie rozpadających się w wodzie. 
Cement musi posiadać Certyfikat Zgodności wydany przez niezależną jednostkę certyfikującą. Producent cementu musi 
posiadać Deklaracje Zgodności zgodnie z wymaganiami Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. Do każdej partii 
dostarczonego cementu musi być dołączone świadectwo jakości (deklarację zgodności - atest) wraz z wynikami badań. Każda 
partia cementu przed użyciem musi uzyskać akceptację Inżyniera. Przechowanie cementu powinno być określone w normie 
PN-EN 197-1. 
Każda partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana  osobno w sposób 
umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. Zakazuje się pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosów), jeżeli nie ma 
pewności, że dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Silosy można napełniać dopiero po 
opróżnieniu z poprzedniej. 
Ze względu na wysokie wymagania dla powierzchni betonu i brak jej zabezpieczania poprzez malowanie  dopuszczalne jest 
zastosowanie dla elementów masywnych cementów o niskim cieple hydratacji. W takim wypadku Wykonawca jest 
zobowiązany uzyskać stosowną zgodę zgodnie z przepisami ustawy Prawo Budowlane. 
 
2.2.2. Kruszywo 
 
Kruszywo  do  betonu  powinno  się  charakteryzować  stałością  cech  fizycznych  i  jednorodnością 
uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 
 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu składowym oddzielnie składowane na umocnionym i czystym 
podłożu w sposób uniemożliwiający mieszanie się. 
Kruszywa grube powinny wykazywać wytrzymałość badaną przez ściskanie w cylindrze zgodną z wymaganiami normy PN-B-
06714.40. 
W kruszywie grubym nie dopuszcza się grudek gliny. 
W kruszywie grubszym zawartość podziarna nie powinna przekraczać 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa nie powinny być 
większe niż: 
 

• 1/3  najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu 

• 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do kierunku 
betonowania. 

 
Do  betonów  klas  B30  należy  stosować  wyłącznie  grysy  granitowe  lub  bazaltowe  marki  50,  o maksymalnym wymiarze 
ziarna 16mm. 
Stosowanie grysów z innych skał dopuszcza się pod warunkiem, że zostały zbadane w placówce badawczej wskazanej przez 
zamawiającego, a wyniki badań spełniają wymagania dotyczące grysów granitowych i bazaltowych. 
Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
 

•  zawartość pyłów mineralnych – do 1%, 

•  zawartość ziaren nieforemnych (tj. wydłużonych płaskich) –do 20%, 

•  wskaźnik rozkruszenia: 
• Dla grysów granitowych  - do 16%, 
• Dla grysów bazaltowych i innych – do 8%, 

•  nasiąkliwość – do 1,2%, 

•  mrozoodporność według metody bezpośredniej – do 2%, 

•  mrozoodporność według zmodyfikowanej metody bezpośredniej – do 10%, 

•  reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywoływać 

• zwiększenia wymiarów liniowych ponad 0,1%, 

•  zawartość związków siarki – od 0,1% 

•  zawartość zanieczyszczeń obcych – do 0,25%, 

•  zawartość zanieczyszczeń organicznych, nie dających barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26 
 
Kruszywem  drobnym  powinny  być  piaski  o  uziarnieniu  do  2mm  pochodzenia  rzecznego  lub kompozycja piasku rzecznego 
i kopalnianego uszlachetnionego. 
Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna się mieścić w granicach: 
 

• do 0,25 mm 14÷19%, 

• do 0,50mm – 33÷48%, 

• do 1,00mm – 53÷76%. 
 
Piasek powinien spełniać następujące wymagania: 
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• zawartość pyłów mineralnych – do 1,5%, 

• reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywoływać zwiększenia 
wymiarów liniowych ponad 0,1%, 

• zawartość związków siarki – 0,2%, 

• zawartość zanieczyszczeń obcych – do 0,25%, 

• zawartość zanieczyszczeń organicznych – nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26, 

• w kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. 
 
Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym: 
 

• oznaczenie składu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15, 

• oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg normy PN-B-06714.12, 

• oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się podobnie, jak zawartość zanieczyszczeń obcych, 

• oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg normy PN-B-06714.12, 
 
Dostawca  kruszywa  jest  zobowiązany  do  przekazania  dla  każdej  partii  kruszywa  wyników  jego pełnych badań wg normy 
PN-B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotyczące reaktywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez 
Inspektora nadzoru. 
 
W przypadku, gdy kontrola wykaże niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712,  użycie  takiego  
kruszywa  może  nastąpić  po  jego  uszlachetnieniu  (np.  przez  płukanie  lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i 
ponownym sprawdzeniu. Należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania 
receptury roboczej betonu. 
 
2.2.3. Woda zarobowa - wymagania i badania. 
 
Wodę zarobową do betonu zaleca się czerpać z wodociągów miejskich. Stosowanie wody wodociągowej nie wymaga badań. 
Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 
 
2.3. Wymagania do betonu konstrukcyjnego użytego do budowy  
 
2,3.1.Beton konstrukcyjny – beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymałości nie mniejszej niż 
wytrzymałość betonu klasy C 20/25(B25). 
 
2.3.2.Beton zwykły - beton o gęstości w stanie suchym od 2 kg/dm3  do 2,6 kg/dm3  wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek chemicznych. 
 
2.3.3.Mieszanka betonowa - metodą mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu 
 
2.3.4. Klasa betonu wg PN-B/88-06250 [15] - symbol literowo-liczbowy np. B30 klasyfikujący beton pod względem jego 
wytrzymałości na ściskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymałość gwarantowaną Rb

G (np. beton klasy B30 przy Rb
G  = 30 

MPa). 
 
Klasy wytrzymałości betonu wg PN EN 206-1:2003[26] określane są na podstawie wytrzymałości 
charakterystycznej na ściskanie w 28 dniu dojrzewania na próbkach walcowych o średnicy 150 mm i 
wysokości 300 mm (fck, cyl) lub na próbkach sześciennych o boku 150 mm (fck,cube). 
 
2.4. Domieszki i dodatki do betonu 
 
Jako domieszki należy rozumieć substancje w postaci cieczy, pasty lub proszku stosowane w ilościach na  tyle małych, że nie 
muszą być traktowane jako składnik objętościowy betonu. Natomiast dodatki występujące w postaci materiału 
drobnoziarnistego muszą być ze względu na stosowaną większą ilość doliczone do masy cementu jako dodatkowy składnik 
objętościowy  
Stosowanie domieszek podczas produkcji mieszanki betonowej wymaga przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych, takich 
jak zmniejszenie wytrzymałości, zwiększenie nasiąkliwości i skurczu po stwardnieniu  betonu. Należy też sprawdzić 
oddziaływania domieszek uplastyczniających na cement stosowany na budowie oraz ocenić wpływy domieszek na 
zmniejszenie trwałości betonu. Beton z domieszką uplastyczniającą musi być zbadany na mrozoodporność, wytrzymałość oraz 
wodoszczelność. Dopuszcza się zastosowanie domieszek i dodatków do betonu, a w szczególności: 

• domieszek uplastyczniających, 

• domieszek upłynniających, 

• domieszek zwiększających wiąźliwość wody, 
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• domieszek napowietrzających, 

• domieszek przyspieszających wiązanie, 

• domieszek przyspieszających początkowy przyrost wytrzymałości, 

• domieszek opóźniających wiązanie, 

• domieszek i dodatków mineralnych, 

• domieszek barwiących w betonach stosowanych do wykończenia powierzchni schodów i pochylni, 

• domieszek mrozoochronnych. 
 
W przypadku, gdy spodziewany jest duży wzrost temperatury otoczenia w trakcie twardnienia betonu, co  może skutkować 
niższym poziomem osiąganej wytrzymałości końcowej, powstawaniem mikrorys spowodowanych odkształceniem 
termicznym oraz zmianą barwy betonu, zaleca się stosować środki opóźniające proces hydratyzacji. Należy odpowiednio 
dobrać ilość opóźniacza, ponieważ dozowanie opóźniacza w różnych ilościach zależnie od temperatury otoczenia może być 
przyczyną różnic w zabarwieniu betonu. Również dozowanie opóźniacza w celu w celu uniknięcia powstawania styków 
roboczych pomiędzy kolejnymi warstwami układanego betonu może mieć wpływ na zmianę koloru betonu. 
Należy rozważyć dozowanie środków opóźniających wiązanie na zbliżonym poziomie do wszystkich partii betonu ze względu 
na utrzymanie jednolitości barwy. Zaleca się napowietrzanie betonu w elementach narażonych na cykliczne zamrażanie i 
odmrażanie (kapach, filarach, przyczółkach) przez dodanie domieszek napowietrzających, gdyż zwiększają one 
mrozoodporność betonu narażonego na cykliczne zamrażanie i odmrażanie. 
Zaleca się stosowanie domieszek napowietrzających również w pozostałych elementach, ale w tych przypadkach ostateczną 
decyzje pozostawia się Inżynierowi.  Przy stosowaniu domieszek i dodatków należy zwrócić uwagę, aby nie spowodowały one 
istotnych różnic w kolorystyce poszczególnych elementów obiektów; domieszki opóźniające wiązanie powodują uzyskanie 
powierzchni o ciemniejszej barwie, domieszki napowietrzające powodują uzyskanie jaśniejszej barwy powierzchni. 
Należy stosować domieszki i dodatki, dla których producent przedstawi: 
 

• deklarację zgodności z Polską Normą, nie mającą statusu normy wycofanej lub aprobatą techniczną  i oznaczenie 
znakiem budowlanym albo 

• deklarację zgodności z Polską Normą wprowadzającą normę zharmonizowaną na wyrób budowlany lub europejską 
aprobatą techniczną oraz oznaczenie CE. Domieszki powinny spełniać wymagania PN-EN 934-2:2010 [5] oraz 
wymagania podane w „Zaleceniach dotyczących stosowania domieszek i dodatków do betonów i zapraw w 
budownictwie komunikacyjnym”. 

 
2.5. Skład mieszanki betonowej 
 

2.5.1. Ustalanie składu mieszanki betonowej 

 
Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony tak, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki 
w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów 
i wymaga on zatwierdzenia przez Inżyniera. Recepta na skład mieszanki betonowej powinna być przedstawiona Inżynierowi 
do akceptacji wraz z wynikami badań laboratoryjnych poszczególnych składników i próbek betonu z takim wyprzedzeniem 
czasowym, które umożliwi jej korektę, a w przypadku zatwierdzenia opracowanie nowej recepty. Skład mieszanki betonowej 
powinien być ustalony zgodnie z „Rozporządzeniem” , PN-EN 206-1:2003 i następującymi zasadami: 
 

• skład mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku 
zagęszczania przez wibrowanie, 

• mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyć  stałą 
kompozycję granulometryczną, która pozwoli na uzyskanie wymaganych właściwości; krzywa  granulometryczna 
powinna zapewnić uzyskanie maksymalnej szczelności betonu przy minimalnym zużyciu cementu i wody. 

• Woda powinna być dodawana w możliwie najmniejszych ilościach w stosunku do założonej  wytrzymałości i stopnia 
urabialności mieszanki betonowej, biorąc również pod uwagę ilość wody zawartej w kruszywie, w sposób 
pozwalający na zachowanie możliwie małego, zalecanego stosunku w/c=0,42 (w żadnym wypadku nie większego 
niż 0,5) W trakcie betonowania całego obiektu należy utrzymywać współczynnik w/c na tym samym poziomie. 
Różnice w/c dla mieszanek betonowych stosowanych w jednym obiekcie nie powinny przekraczać 0,02. 

• klasa konsystencji mieszanki betonowej powinna być dostosowana do przyjętej technologii betonowania. Zgodnie 
z normą PN-EN 206-1 zależnie od przyjętej przez Wykonawcę technologii należy stosować beton o konsystencji od 
S2 do S4. Konsystencje należy badać wg metody opadu stożka badana zgodnie z PN-EN 12350-2:2001 

• stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien odpowiadać  najmniejszej 
jamistości. Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg PN-EN 12350-7 [27] nie 
powinna przekraczać: 

o wartości 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających, 
o przedziałów wartości podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzających. 

•  kruszywo powinno składać się z co najmniej 3 frakcji, dla frakcji najdrobniejszej pozostałość na sicie o  boku oczka 4 
mm nie może być większa niż 5%. 
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• zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać  niezbędną 
urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42 % - przy kruszywie grubym do 
16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm, 

• optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 
o z ustalonym optymalnym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3¸5) mieszanek betonowych o 

ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o wymaganej konsystencji zawierających różną, ale nie większą od 
dopuszczalnej ilość piasku, 

o za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa zagęszczona przez  
wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową, 

• 9) maksymalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 
o 400 kg/m3  dla betonu klasy C20/25(B25) i C25/30(B30), 
o 450 kg/m3  dla betonu klas C30/37(B35) i wy25zych. 

• Dopuszcza się przekraczanie tych ilości o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodą Inżyniera, 

• 10) przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w  warunkach 
naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 100C), średnią wymaganą wytrzymałość 

• na ściskanie należy określić wg wzoru : 

• fcm > fck + 6 [MPa] 

• 11) Zawartość chlorków Zawartość chlorków, określona jako zawartość jonów chlorów w odniesieniu do masy 
cementu, nie 

• powinna przekraczać 0,2 % w betonie ze zbrojeniem stalowym, 0,10 % w betonie ze stalowym zbrojeniem 
sprężającym. 

• 12) Mieszanka betonowa powinna charakteryzować się umiarkowanym rozwojem wytrzymałości betonu  wg PN-EN 
206-1 [26], chyba że Inżynier dopuści inaczej. 

 
2.5.2. Wymagane właściwości betonu 
 
Beton do konstrukcji mostowych musi spełniać wymagania zestawione w tablicy 
 

 
 
3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST. W przypadku 
braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być uzgodnione i zaakceptowane przez 
Inspektora Nadzoru.  
Roboty można wykonywać przy pomocy dowolnego sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Dozatory muszą 
mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno odbywać się w betoniarkach o wymuszonym działaniu.  
Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek  plastycznych.  Do  
zagęszczania  mieszanki  betonowej  należy  stosować  wibratory  z buławami  o  średnicy  nie  większej  od  0,65  odległości   
między  prętami  zbrojenia  leżącymi  w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 drgań/min i łaty wibracyjne 
charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. 
 
3.2. Wytwórnia mieszanki betonowej 
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Należy korzystać wyłącznie z nowoczesnych węzłów betoniarskich zapewniających powtarzalność dozowania poszczególnych 
składników, domieszek i dodatków oraz mających oprzyrządowanie do pomiaru rzeczywistej wilgotności kruszywa, co 
pozwala na bieżąco korygować ilości wody w mieszance. 
Wytwórnia powinna być zlokalizowana od miejsca wbudowania tak, aby móc przetransportować mieszankę w ciągu 
maksymalnie jednej godziny. Betoniarka nie może zakłócać warunków ochrony środowiska, tj. powodować zapylenia terenu, 
zanieczyszczenia wód i wywoływać hałasu powyżej dopuszczalnych 50 decybeli. Teren wytwórni musi być ogrodzony i 
zabezpieczony pod względem bhp i ppoż. Składowiska materiałów powinny być utwardzone, materiały zabezpieczone przed 
możliwością mieszania się poszczególnych rodzajów i frakcji. 
Wytwórnia powinna mieć doprowadzoną energię elektryczną i wodę. Należy przewidzieć pomieszczenia socjalne i sanitarne 
dla załogi oraz zlokalizować miejsce na gromadzenie odpadów. Wykonawca musi posiadać świadectwo dopuszczenia 
wytwórni do ruchu przez inspekcję sanitarną i władze ochrony środowiska. 
Betoniarnia powinna mieć pełne wyposażenia gwarantujące właściwą jakość wytwarzanej mieszanki betonowej. 
Węzeł betoniarski musi spełniać następujące warunki: 
 

• dozowanie wagowe cementu z dokładnością 2%, 

• dozowanie wagowe kruszywa z dokładnością 3%, 

• dozowanie wagowe wody dokładnością 2%, 

• dozowanie domieszek z dokładnością 5%, 

• musi istnieć możliwość dozowania kilku rodzajów kruszyw, 

• mieszanie składników musi się odbywać w betoniarce o wymuszonym działaniu, zabrania się stosowania betoniarek 
wolnospadowych, 

• silosy na cement muszą mieć zapewnioną doskonałą szczelność z uwagi na wilgoć atmosferyczną. 
 
Wytwórnia musi posiadać Zakładową Kontrolę Produkcji. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo  legalizacji. Składniki 
muszą być dozowane wagowo. Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku. Urządzenia dozujące wodę i płynne 
domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. 
 
3.3. Mieszanie składników 
 
Mieszanie składników musi odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się  stosowania 
mieszarek wolnospadowych). 
 
3.4. Zagęszczanie 
 
Do zagęszczania mieszanki betonowej stosować wibratory wgłębne o częstotliwości min. 6000 drgań/min z buławami o 
średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia krzyżującymi się w  płaszczyźnie poziomej. Belki i łaty 
wibracyjne stosowane do wyrównywania powierzchni betonu płyt pomostów powinny charakteryzować się jednakowymi 
drganiami na całej długości. 
 
3.5. Warunki prowadzenia produkcji 
 
Przed przystąpieniem do produkcji, wszystkie zespoły i urządzenia betoniarni mające wpływ na jakość  produkowanej 
mieszanki zostaną komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone protokołem podpisanym przez Wykonawcę i Inżyniera. 
Produkcja może odbywać się jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawcę lub na jego 
zlecenia i zatwierdzone przez Inżyniera. Wykonawca musi mieć na budowie własne laboratorium lub też, za zgodą Inżyniera, 
zleci nadzór laboratoryjny niezależnemu laboratorium. Inżynier będzie dysponował własnym laboratorium lub będzie 
wykorzystywał laboratorium Wykonawcy, uczestnicząc w badaniach. Roboczy skład mieszanki betonowej przygotowuje 
Wykonawca, opracowując go na podstawie recepty laboratoryjnej. Należy umieścić go na tablicy, w widocznym miejscu  dla 
operatora. Czas mieszania składników powinien być ustalony doświadczalnie, w zależności od składu i  wymaganej 
konsystencji produkowanej mieszanki oraz rodzaju urządzenia mieszającego. 
 
4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3. 4.2.  
 
4.2. Transport i przechowywanie cementu 
 
Przechowywanie cementu powinno być zgodne z PN-EN 197-1:2002  
Cement workowany powinien być składowany składach otwartych (w wydzielonych miejscach zadaszonych  na otwartym 
terenie, zabezpieczonych z boków przed opadami) lub w magazynach zamkniętych (budynkach  lub pomieszczeniach o 
szczelnym dachu i ścianach). Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 
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zabezpieczające cement przed ściekami wody deszczowej i zanieczyszczeń. Podłogi magazynów zamkniętych powinny być 
suche i czyste, zabezpieczające cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 
Cement luzem powinien być przechowywany w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych lub betonowych 
przystosowanych do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem,  zaopatrzonych w urządzenia do 
przeprowadzania kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania pomiarów 
poziomu cementu, włazy do oczyszczenia oraz klamry na wewnętrznych ścianach. Każda partia cementu, dla której wydano 
oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. Zakazuje 
się pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosów), jeżeli nie ma pewności, że dostarczany jest tam tylko jeden  rodzaj 
cementu z tej samej cementowni. Silosy można napełniać dopiero po opróżnieniu z poprzedniej partii 
cementu. 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca składowania:  
 

• okres przechowywania w magazynach zamkniętych i zbiornikach nie powinien być dłuższy od gwarantowanego 
przez producenta okresu zachowania cech normowych cementu 

• okres przechowywania w składach otwartych nie powinien być dłuższy niż 10 dni. Technika  przechowywania 
cementu: 

o Przechowywanie cementu workowanego: Cement w opakowaniu powinien być pakowany w worki WK  co 
najmniej trzywarstwowe wg PN-P-79005. masa worka z cementem powinna wynosić 50±2 kg. Kolory 
rozpoznawcze worków oraz napisy na workach powinny być zgodne z normą PN-B-19707. Poszczególne 
partie, a w nich rodzaje i klasy wytrzymałościowe cementu powinny być układane w oddzielnych stosach. 
Między stosami ułożonych worków należy pozostawić wolne przestrzenie umożliwiające dostęp do 
poszczególnych stosów. Szerokość dróg przejazdowych powinna być dostosowana do używanego w 
magazynie środka transportu. 

o Przechowywanie cementu luzem: W każdym ze zbiorników należy przechowywać cement jednego  
rodzaju i jednej klasy wytrzymałościowej, pochodzący od jednego dostawcy 

o Znakowanie przechowywanego cementu: 
 
Stosy worków z cementem oraz zbiorniki stacji przesypowych u odbiorców powinny być zaopatrzone w tabliczki zawierające 
informacje o rodzaju i klasie cementu, nazwę wytwórni i miejscowość, masę cementu w partii i datę wysyłki. 
 
4.2.2. Transport cementu 
 
Do transportu cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosamochody wyposażone we wsypy umożliwiające 
grawitacyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do ładowania i wyładowania cementu. Cement wysyłany luzem powinien 
mieć identyfikator zawierający dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002 Do każdej partii dostarczanego cementu powinien być 
dołączony dokument dostawy zawierający dane oraz sygnaturę odbiorczą kontroli jakości wg PN-B-197-1:2002 [18]. Każda 
partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana osobno w sposób 
umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 
 
4.3. Transport i magazynowanie kruszywa 
 
Kruszywo należy transportować i przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed  rozfrakcjowaniem, 
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentów, marek i gatunków. Kruszywo 
powinno być składowane na dobrze zagęszczonym i odwodnionym podłożu. W przypadku stosowania kruszywa 
pochodzącego z różnych źródeł należy spowodować, aby udział tych kruszyw był jednakowy dla całej konstrukcji betonowej. 
 
4.4. Ogólne zasady transportu masy betonowej 
 
Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi segregacji ani zmian w składzie masy w  stosunku do stanu 
początkowego. Masę betonową można transportować mieszalnikami samochodowymi („gruszkami”). Ilość „gruszek” należy 
dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu 
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodów skrzyniowych ani 
wywrotek. 
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania masy betonowej o takiej 
konsystencji, jaka została ustalona dla danego sposobu zagęszczania i rodzaju  konstrukcji. Czas transportu i wbudowania 
mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

• 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyższej niż + 15°C, 

• 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C, 

• 30 minut przy temperaturze otoczenia nie niższej niż + 30°C, 

• w celu przedłużenia czasu transportu należy stosować domieszki opóźniające czas wiązania w ilościach  zgodnych z 
kartą techniczną. 

 
Mieszankę powinno się dostarczać do miejsca ułożenia w pojemnikach o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie. 
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Do dostarczania mieszanki na odległość nie większą niż 10 m dopuszcza się stosowanie przenośników  taśmowych 
jednosekcyjnych przy zachowaniu następujących warunków: 
 

• mieszanka betonowa powinna być konsystencji S2 lub S3, 

• szybkość posuwu taśmy nie powinna być większa niż 1 m/s, 

• kąt pochylenia przenośnika nie powinien być większy niż 18° przy transporcie do góry i 12° przy transporcie w dół, 

• przenośnik powinien być wyposażony w urządzenie do równomiernego wysypywania masy oraz do  zgarniania 
zaprawy i zaczynu z taśmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnięty materiał powinien  być stopniowo 
wprowadzony do dostarczanej masy betonowej. 

 
Przy betonowaniu słupów, korpusów podpór oraz wysokich ścian przyczółków do transportu betonu  powinno się używać 
rynien lub lejów zsypowych. Wysokość, z której spada mieszanka betonowa nie powinna wynosić więcej niż 0,5 m. Mieszankę 
betonową można transportować za pośrednictwem rynien zsypowych z wysokości do 3,0 m, a za pomocą leja zsypowego – 
do 8,0 m 
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Przed przystąpieniem do układania nawierzchni z kostki betonowej należy wykonać warstwy konstrukcyjne podłoża.  
 
 5.2. Zalecenia ogólne. 
 
Rozpoczęcie robót może nastąpić w oparciu o szczegółowy program i dokumentację technologiczną 
(zaakceptowaną przez Inżyniera) obejmującą: 
 

• wybór składników betonu, 

• opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 

• sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

• sposób transportu mieszanki betonowej, 

• kolejność i sposób betonowania, 

• wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w przerwach, 

• sposób pielęgnacji betonu, 

• warunki rozformowania konstrukcji, 

• zestawienie koniecznych badań. 
 
Przed  przystąpieniem  do  betonowania,  powinna  być  stwierdzona  przez  Inżyniera  prawidłowość wykonania wszystkich 
robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
 

• prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

• prawidłowość wykonania zbrojenia, 

• zgodność rzędnych z projektem, 

• czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny.  

• przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej. 

•  prawidłowość  wykonania   wszystkich  robót  zanikających,  między  innymi  wykonania  przerw dylatacyjnych, 
warstw izolacyjnych itp. 

• prawidłowość rozmieszczenia  i niezmienność kształtu elementów wbudowywanych w betonową konstrukcję 
(kanały, wpusty itp.) 

• gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 
 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-/B-06250, PN-EN 206- 
1:2003 i PN-63/B-06251. 
Betonowanie  można  rozpocząć  po  uzyskaniu  zezwolenia  Inżyniera  potwierdzonego  wpisem  do dziennika budowy.  
 
5.3. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej. 
 
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie produkcji betonu, który 
może zapewnić żądane w ST wymagania. 
Dozowanie  składników  do  mieszanki  betonowej  powinno  być  dokonywane  wyłącznie  wagowo  z dokładnością:  
 

• ± 2% - przy dozowaniu cementu i wody, 

• ± 3% - przy dozowaniu kruszywa. 
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Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku. 
Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzone co najmniej raz w miesiącu. Przy dozowaniu 
składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 
Mieszanie składników powinno się odbywać w betoniarkach o wymuszonym działaniu. 
Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty  
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe opróżnianie  lub  pompy  
przystosowanej  do  podawania  mieszanek  plastycznych.  Przy  stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej 
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75m od 
powierzchni, na którą spada.  
W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy  mieszankę podawać za pomocą rynny zasypowej 
(do wysokości 3,0m) lub leja zasypowego teleskopowego  (do wysokości 8,0m). 
 
Przy   wykonywaniu   elementów   konstrukcji   monolitycznych   należy   przestrzegać   dokumentacji technologicznej, która 
powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
 

• w fundamentach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź też za 
pośrednictwem rynny , warstwami o grubości do 40cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi; 

• przy  wykonywaniu  płyt  mieszankę  betonową  należy  układać  bezpośrednio  z  pojemnika  lub rurociągu pompy. 
W płytach grubości większej od 12cm zbrojonych górą i dołem należy stosować belki wibracyjne. 
 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy stosować następujące warunki:  
 

• wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 
0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej; 

• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora; 

• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8cm w warstwę   poprzednią  
i  przytrzymywać  buławę  w  jednym  miejscu  w  czasie  20÷30s.,  po  czym wyjmować powoli w stanie wibrującym;  

• kolejne  miejsca  zagłębienia  buławy  powinny  być  od  siebie  oddalone  o  1,4R,  gdzie  R  jest promieniem 
skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3 ÷ 0,5m, 

• belki (łaty) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 

• czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu powinien wynosić 
od 30 do 60s; 

• zasięg działania  wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5m w 
kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe 
pola. 

 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Inżynierem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Inżynierem, a w prostszych przypadkach 
można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do powierzchni elementu.  
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu 
stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 
szkliwa cementowego, oraz zwilżenie wodą. 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno się odbyć 
później  niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20ºC, to 
czas trwania przerwy   nie powinien przekraczać 2 godzin. 
Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze przygotowanie 
odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo Robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy.  
 
5.4.      Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5ºC, zachowując warunki 
umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie 
wytrzymałości 15MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana 
konstrukcja. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5ºC, jednak wymaga to zgody  Inżyniera  oraz  
zapewnienia  temperatury  mieszanki  betonowej  +20ºC  w  chwili  układania i zabezpieczenia  uformowanego  elementu  
przed  utratą  ciepła  w  czasie  co  najmniej  7  dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie 
powinna być wyższa niż 35ºC. 
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5.5.      Pielęgnacja betonu 
 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami wodoszczelnymi 
zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem.  
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż + 5º C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć 
pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
 
Przy temperaturze otoczenia  + 15ºC, i wyższej , beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co 
najmniej 1 raz w nocy , a w następne dni jak wyżej. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili 
uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15MPa. 
 
5.6.      Wykańczanie powierzchni betonu 
 
Dla powierzchni betonów obowiązują następujące wymagania: 

• wszystkie  betonowe  powierzchnie  muszą  być  gładkie  i  równe,  bez  zagłębień  między  ziarnami kruszywa, 
przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię; 

• pęknięcia i rysy są niedopuszczalne; 

• równość   powierzchni   ustroju   nośnego   przeznaczonej   pod   izolację   powinna   odpowiadać wymaganiom 
normy PN-69/B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2mm. 

 
Ostre  krawędzie  betonu,  po  rozdeskowaniu,  powinny  być  oszlifowane.  Jeżeli  Dokumentacja Projektowa nie przewiduje 
specjalnego wykończenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu konstrukcji należy wszystkie wystające nierówności 
wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody bezpośrednio po rozebraniu deskowań. Wyklucza się 
szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 
 
 
5.7.      Deskowania 
 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 
 

• zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 

• zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 

• zapewniać odpowiednią szczelność, 

• zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 

• wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 
 
Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań  można użyć desek z drzew 
iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek 32mm. 
 
Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki gdzie nie można zastosować 
połączenia na pióro i wpust należy uszczelnić szczeliny pomiędzy deskami taśmami z tworzyw sztucznych albo pianką. Należy 
zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania oraz styków deskowań belek i poprzecznic. 
Sfazowania należy wykonywać zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań  
Dokumentacji Projektowej. 
 
5.8. Wykonanie podkładu pod posadzki. 
 
Powierzchnie  podkładów  powinny  być  zatarte  na  ostro,  bez  raków,  pęknięć  i  ubytków  i  czyste. Niedopuszczalne są 
zabrudzenia bitumami i środkami antyadhezyjnymi. 
W podkładzie należy wykonać zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylatacyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe.  
Wewnątrz budynków pola dylatacyjne powinny mieć wymiary nie większe niż 5x6m.  
Zaprawę cementową układać między listwami kierunkowymi wysokości równej grubości podkładu, zagęszczając ja ręcznie lub 
mechanicznie z równoczesnym wyrównaniem powierzchni i zatarciem drewnianą  packą.  Nie  dopuszczalne  jest  nawilżanie  
podkładu  lub  nakładanie  drobnoziarnistej zaprawy. 
W czasie twardnienia zaprawy podkład musi być w ciągu pierwszych 7 dni utrzymywany w stanie wilgotnym np. przez pokrycie 
folia polietylenową albo w wyniku spryskiwania powierzchni wodą 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
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6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych” punkt 5 ogólnej specyfikacji 
technicznej. W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzić systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarczać je 
Inspektorowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonać z częstotliwością gwarantującą zachowanie 
wymagań jakości robót, lecz nie rzadziej niż wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.  
Sprawdzeniu podlega również wykonanie rusztowań i deskowań.  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych  normą PN-EN 206-
1:2003 i Rozporządzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowanie” oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 
Dla betonu poddanego specjalnym zabiegom technologicznym Wykonawca opracuje plan kontroli jakości  betonu 
dostosowany do technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania  przewidziane aktualną normą i 
niniejszą ST oraz ewentualni inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 
 
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 
 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
 

• uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania 
(oznaczenie CE lub znakiem budowlanym, certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. 
badania materiałów wykonane przez dostawców itp.) i na ich podstawie sprawdzić właściwości zastosowanych 
materiałów na zgodność z wymaganiami podanymi w ST, Do oznakowania CE producent lub jego przedstawiciel jest 
zobowiązany dołączyć dodatkowe 

• informacje zawierające: 
o określenie, siedzibę i adres producenta oraz adres zakładu produkującego wyrób budowlany, 
o określenie, siedzibę i adres upoważnionego przedstawiciela, 
o ostatnie dwie cyfry roku w którym umieszczono znakowanie CE na wyrobie budowlanym, 
o numer certyfikatu zgodności, jeśli taki certyfikat był wymagany, 
o dane umożliwiające identyfikację cech i deklarowanych właściwości użytkowych wyrobu  budowlanego, 

jeżeli wynika to ze zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu 
Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent zobowiązany jest dołączyć: 

o określenie, siedzibę i adres producenta oraz adres zakładu produkującego wyrób budowlany,  - 
identyfikacje wyrobu budowlanego zawierającą: nazwę, nazwę handlową, typ, odmianę, gatunek i klasę  
według specyfikacji technicznej, 

o numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z którą potwierdzono zgodność  
wyrobu budowlanego, 

o numer i datę wystawienia krajowej deklaracji zgodności,  
o inne dane, jeżeli wynika to ze specyfikacji technicznej, 
o nazwę jednostki certyfikującej, jeżeli taka jednostka brała udział w zastosowanym systemie oceny  

zgodności wyrobu budowlanego 

• wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w  pkcie 6.3 lub 
przez Inżyniera. 

 
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 
 
6.3. Badania składników mieszanki betonowej 
 
Bezpośrednio przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej należy przeprowadzić kontrolę obejmującą: 
 

• oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996 [4], 

• oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996 [4], 

• oznaczenie wytrzymałości wg PN-EN 196-1:1996[3 

• obecności grudek. 

•  
Wyniki badań powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tablicy: 
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Przed użyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla każdej dostarczonej partii, należy przeprowadzić kontrolę 
obejmującą: 
 

• oznaczenie składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9], 

• oznaczenie kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 [10] (dotyczy kruszywa grubego), 

• oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714.12 [11], 

• oznaczanie pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714.13[12] 

• oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych), 

• oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-EN 933-1:2000 [9], 

• należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-EN 1097-5:2001 [13] dla korygowania recepty 
roboczej betonu 

 
Wyniki badań powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.3.2.  
Przed użyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia zanieczyszczeń należy przeprowadzić 
badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [14]: 
 

• zabarwienie – nie powinna wykazywać 

• zapach-nie powinna wydzielać zapachu gnilnego 

• zawiesina-nie powinna zawierać grudek i kłaczków 

• pH-co najmniej 6 przy badaniu papierkiem wskaźnikowym 
 
Dodatki i domieszki do betonu należy badać zgodnie z PN lub ich aprobatą techniczną. Wszystkie dokumenty oraz wyniki 
badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 
 
6.4. Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu 
 
6.4.1. Zakres kontroli 
 
Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej: 
 

• konsystencja mieszanki betonowej, 

• zawartość powietrza w mieszance betonowej, oraz betonu: 

• wytrzymałość betonu na ściskanie, 

• nasiąkliwość betonu, 

• odporność betonu na działanie mrozu, 

• przepuszczalność wody przez beton. 
 
Próbki mieszanki betonowej należy pobierać zgodnie z PN-EN 12350-1i pielęgnować zgodnie z PN-EN 12390-2 Ilość 
pobieranych próbek do kontroli jakości betonu powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w planie kontroli jakości 
betonu zawierającego m.in. podział obiektu (konstrukcji) na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie 
liczebności i terminów pobierania próbek do kontroli jakości mieszanki i betonu. Plan kontroli jakości betonu podlega 
akceptacji Inżyniera.  
Badania powinny być prowadzone w wytwórni zgodnie z Zakładową Kontrolą Produkcji wg PN-EN 206-1:2003oraz w trakcie 
betonowania zgodnie z planem kontroli jakości zatwierdzonym przez Inżyniera. 
Wyniki badań powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w pkt.2.4. 
 
6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej 
Kontrola zgodności konsystencji mieszanki betonowej powinna być prowadzona w sposób ciągły w trakcie  projektowania 
mieszanki betonowej na węźle betoniarskim zgodnie z Zakładową Kontrolą Produkcji. Poza  tym sprawdzenie konsystencji 
przeprowadza się zgodnie z planem kontroli jakości betonu przy stanowisku  betonowania, lecz co najmniej raz dla każdej 
gruszki. Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-EN 12350-2 . 
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Dopuszcza się korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wyłącznie przez zmianę zawartości zaczynu  cementowego w 
mieszance, przy zachowaniu stałego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez zastosowanie domieszek 
chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 niniejszej specyfikacji technicznej. Konsystencja mieszanki betonowej powinna być zgodna 
z wymaganiami podanymi w pkt.2.4.1 z tolerancją ±1 cm dla metody stożka opadowego. 
 
6.4.3. Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej 
 
Kontrola zgodności zawartości powietrza w mieszance betonowej powinna być prowadzona w sposób ciągły  na węźle 
betoniarskim na etapie projektowania recepty zgodnie z Zakładową Kontrolą Produkcji. Sprawdzenie zawartości powietrza w 
mieszance betonowej w warunkach budowy przeprowadza się metodą ciśnieniową zgodnie z planem kontroli jakości betonu, 
a przy stosowaniu domieszek napowietrzających co najmniej 2 razy w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Badanie 
to należy przeprowadzić zgodnie z PN-EN 12350-7 . 
Zawartość powietrza w zagęszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczać przedziałów wartości podanych w rozdz. 
2.4.1. niniejszej specyfikacji. 
 
6.4.4. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) 
 
Kontrola zgodności wytrzymałości betonu na ściskanie powinna być prowadzona w sposób ciągły na węźle  betoniarskim 
zgodnie z Zakładową Kontrolą Produkcji. 
W celu sprawdzenia wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) w warunkach budowy należy pobrać  próbki o liczności 
określonej w planie kontroli jakości, lecz nie mniej niż: -1 próbkę na 100 zarobów -1 próbka na 50 m3  betonu -3 próbki na 
dobę -6 próbek na partię betonu Typ próbek do badań wytrzymałości na ściskanie określono w normie PN-EN 12390-1[29]. 
Jako podstawowe należy traktować próbki sześcienne o boku 150mm. Badanie betonu, jeżeli dokumentacja projektowa nie 
zakłada inaczej, powinno być przeprowadzane na próbkach z betonu w wieku 28 dni wg PN-EN 12390-3[30], pobranych wg 
PN-EN 12350-1 [31] i pielęgnowanych wg PN-EN 12390-2 [32]. Próbki pobiera się losowo po jednej równomiernie w okresie  
betonowania, a następnie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normą PN-EN 206- 1:2003[26]. Wynik 
badania powinien stanowić średnią z dwóch lub więcej próbek wykonanych z jednej  próbki mieszanki betonowej. Wyniki 
różniące się o więcej niż 15% od średniej należy pominąć. 
Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej klasy  betonu, należy 
przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. Jeżeli wyniki tych badań będą  pozytywne, to beton należy uznać za 
odpowiadający wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spełniania warunku wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 
dniach dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za zgodą Inżyniera, spełnienie tego warunku w okresie 
późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. Partia betonu może być zakwalifikowana do danej klasy, jeśli jego wytrzymałość 
określona na próbkach kontrolnych spełnia wymagania podane w PN-EN 206-1[26], jak niżej. 
W przypadku certyfikowanej kontroli produkcji uznaje się, że określona objętość betonu należy do danej  klasy jeżeli spełnia 
kryteria zgodności podane w tablicy nr 4 
 

 
 
W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach nie certyfikowanej kontroli produkcji należy przyjąć kryteria wg tablicy 4.1. 
 

 
 
fcm - średnia z n wyników badania wytrzymałości serii n próbek 
fck - wytrzymałość charakterystyczna na ściskanie (klasa betonu) 
fci - pojedynczy wynik badania wytrzymałości z serii n próbek 
 
W przypadkach uzasadnionych badania nieniszczące na ściskanie należy wykonać wg „Zaleceń dotyczących  oceny jakości 
betonu „in situ” w istniejących konstrukcjach obiektów mostowych”, GDDP, WrocławŻmigród, 1998. 
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6.4.5. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu 
 
Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu przeprowadza się na 
próbkach laboratoryjnych przy ustalaniu składu mieszanki betonowej zgodnie z  Zakładową Kontrolą Produkcji oraz na 
próbkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania 
obiektu oraz nie rzadziej niż 1 raz na 1 000 m3 betonu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu. Dla określenia 
nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania po 3 próbki o kształcie regularnym lub 5 próbek o kształcie  
nieregularnym zgodnie z PN-88/B-06250[15]. Próbki przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 dni 
zgodnie z PN-88/B-06250[15]. Nasiąkliwość betonu powinna być zgodna z pkt.2.4.2. 
 
6.4.6. Sprawdzenie odporności betonu na działanie mrozu 
 
Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250 [15] metodą zwykłą. Sprawdzenie stopnia mrozoodporności betonu 
przeprowadza się na próbkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania recepty mieszanki betonowej 
zgodnie z Zakładową Kontrolą Produkcji oraz na próbkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem 
kontroli, lecz co najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niż 1 raz na 1000 m3  betonu dla danej 
recepty oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu. Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy 
stanowisku betonowania po 12 próbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub średnicy próbki 100 mm. Próbki należy 
przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B06250. Wymagany stopień 
mrozoodporności betonu F150 jest osiągnięty, jeśli spełnione są następujące warunki: 
 

• próbka nie wykazuje pęknięć, 

• łączna masa ubytków betonu w postaci zniszczonych narożników i krawędzi, odprysków kruszywa  itp. nie 
przekracza 5% masy próbek nie zamrażanych, 

• obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do wytrzymałości próbek nie zamrażanych nie jest większe niż 
20%, 

 
6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton (wodoszczelności betonu) 
 
Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-88/B-06250 [15]. Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza 
się na próbkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych zgodnie z Zakładową Kontrolą Produkcji podczas projektowania 
składu mieszanki betonowej oraz na próbkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co 
najmniej 3 razy w okresie betonowania oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu-pobierając 
6 próbek regularnych o grubości nie większej niż 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub średnicy 100 mm.  
 
6.4.8. Pobranie próbek i badanie 
 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych w  ST i planem kontroli 
jakości oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu 
i stosowanych materiałów. 
 
6.4.9. Badania nieniszczące betonu w konstrukcji 
 
W przypadkach technicznie uzasadnionych Inżynier może zlecić przeprowadzenie badania betonu w  konstrukcji. Do badania 
betonu w konstrukcji mogą być wykorzystane następujące metody:  
 

• sklerometryczna (za pomocą młotka Schmidta wg PN-EN 12504-2:2001/Ap1:2004 [20]) 

• ultradźwiękowa (wg PN-EN 12504-4:2005 [21]), 

• lokalnie niszczące (np. metoda badań próbek wyciętych z konstrukcji wg PN-EN 12504-1:2001[22]), 

• inne metody badań pośrednich i bezpośrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania  
proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymałościowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji  odwiertach 
lub wykonanych wcześniej próbkach. Interpretacji wyników badań należy dokonać wg PN-EN 13791:2008 

 
6.5. Tolerancje wymiarów betonowych  
 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od określonych w dokumentacji projektowej wynoszą: 
 

• usytuowanie w planie belek podłużnych i poprzecznych: ± 2,0 cm, 

• wysokość dźwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie więcej niż 5 mm, 

• szerokość dźwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie więcej niż 3mm, 

• grubość płyt: +1% i -0,5%, lecz nie więcej niż ± 0,5 cm, 
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Tolerancje dla fundamentów: 
 

• usytuowanie w planie: ± 5,0 cm (dla fundamentów o szer. < 2,0 m: ± 2,0 cm), 

• rzędne wierzchu ławy: ± 2,0 cm, 

• płaszczyzny i krawędzie- odchylenie od pionu: ± 2,0 cm, 
 
W ścianach oporowych odchyłki nie powinny przekraczać: 
 

• -1% wysokości w odniesieniu do nachylenia w pionie, lecz nie więcej niż 50 mm,  

• -± 2,0 cm w odniesieniu do wymiarów w planie, 

• -± 2,0 cm w odniesieniu do rzędnej górnej powierzchni budowli 
 
Fundamenty (ławy - stopy) 
 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentów w planie nie powinno być większe niż:  
 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N1 
• ± 5mm przy klasie tolerancji N2. 

 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno być większe 
niż: 
 

• ± 20mm przy klasie tolerancji N1 
• ± 15mm przy klasie tolerancji N2. 

 
Słupy 
 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupów w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno 
być większe niż: 
 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 5mm przy klasie tolerancji N2 
 
Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odległości usytuowania słupów w planie w stosunku do slupów sąsiednich nie 
powinno być większe niż: 
 

• ±15mm przy klasie tolerancji N1, 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N2, 
 
Dopuszczalne odchylenie wymiaru L budynku   (szerokości lub długości w metrach) na każdym poziomie nie powinno być 
większe niż: 
 

• ± 20mm przy L≤30m, 

• ± 0,25 (L+50) przy 30m<L<250m, 

• ±0,10(L+500) przy L≥500m, 
 
Dopuszczalne odchylenie słupa od pionu pomiędzy poziomami przyległych kondygnacji o wysokości h nie powinny być 
większe niż: 
 

• ± h/300 przy klasie tolerancji N1 

• ± h/400 przy klasie tolerancji N2 
 
 Dopuszczalne  wygięcie  słupa  pomiędzy  poziomami  przyległych  kondygnacji  nie  powinno  być większe niż:  
 

• ± 10mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1 

• ± 5mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2 
 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania słupa na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokości ∑hi w stosunku 
do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna być większa niż: 
 

• ± ∑hi/300√n przy klasie tolerancji N1 
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• ± ∑hi/400√n przy klasie tolerancji N2. 
 
Belki i płyty 
 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi słupa nie powinno być większe niż:  
 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 5mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpór belki lub płyty o rozpiętości L nie powinno być większe niż:  
 

• ± L/300 lub 15mm przy klasie tolerancji N1 

• ± L/500 lub 10mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenie poziomu przyległych belek nie powinno być większe niż:  
 

• ± 15mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenie rozstawu między belkami nie powinno być większe niż: 
 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 5mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne wygięcie belek i płyt od poziomu nie powinno być większe niż: 
 

• ± 15mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne  odchylenie  poziomu  przyległych  stropów  sąsiednich  kondygnacji  nie  powinno  być 
większe niż: 
 

• ± 15mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 10mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi  stropu na najwyższej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie powinno być 
większe niż: 
 

• ± 20mm przy Hi≤20m, 

• ± 0,5(Hi+20) przy 20m<Hi<100m, 

• ± 0,2(Hi+200) przy Hi>100m. 
 
Przekroje 
 
Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno być większe niż:  
 

• ± 0,04 li lub 10mm przy klasie tolerancji N1 

• ± 0,02 li lub 5mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno być większe niż:  
 

• - 10mm przy klasie tolerancji N1 

• - 5mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgięć i połączeń nie powinno być większe niż:  
 

• - 10mm przy klasie tolerancji N1 

• - 5mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Powierzchnie i krawędzie 
 
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2m nie powinny być większe niż:  



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 40 z 154 

 

 

• - 7mm przy klasie tolerancji N1 

• - 5mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 2m nie powinny być 
większe niż: 
 

• 15mm przy klasie tolerancji N1 

• 10mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne lokalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 
0,2m nie powinny być większe niż: 
 

• 5mm przy klasie tolerancji N1 

• 2mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne  lokalne  odchylenia  od  płaskiej  niewygładzonej  powierzchni  na  odcinku  0,2m  nie powinny być większe niż:  
 

• 6mm przy klasie tolerancji N1 

• 4mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenia elementu o długości L (w mm) powodujące jego skośność (odchylenie od obrysu ) w płaszczyźnie 
nie powinny być większe niż: 
 

• L/100≤20mm przy klasie tolerancji N1 

• L/200≤10mm przy klasie tolerancji N2. 
 
Dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu na odcinku 1,0m nie powinny być większe niż:  
 

• 4mm przy klasie tolerancji N1 

• 2mm przy klasie tolerancji N2. 
 
6.6. Kontrola deskowań 
 
Badanie odbiorcze  deskowań należy przeprowadzić po zbudowaniu rusztowań, a przed rozpoczęciem ich eksploatacji na 
zgodność z Projektem Wykonawczym Deskowań. Badania elementów deskowań należy przeprowadzać w zależności od 
użytego materiału zgodnie z: 
 

• PN-89/S-10050 [37] w przypadku elementów stalowych, 

• PN-93/S-10080 [38] w przypadku konstrukcji drewnianych.  
 
Każde deskowanie powinno podlegać odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny być: 
 

• rodzaj użytego materiału na zgodność z projektem technologicznym, 

• szczelność deskowań w płaszczyznach i narożach, 

• poziom górnej krawędzi i powierzchni deskowań przed betonowaniem i po nim oraz porównanie z poziomem 
wymaganym. Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny być przedmiotem kontroli geodezyjnej w 
nawiązaniu do niezależnych reperów. 

 
Kontrola stanu wyposażenia, oznakowania i zabezpieczeń deskowań powinna być prowadzona codziennie przez cały okres 
prowadzonych robót. Podczas budowy  deskowań oraz podczas ich obciążania świeżym betonem powinny być prowadzone 
badania geodezyjne w nawiązaniu do reperów państwowych. Pomiary te powinny być prowadzone również w czasie 
dojrzewania betonu, oraz przy rozbiórce deskowań. 
 
6.7. Kontrola wykończenia powierzchni betonowych 
 
Powierzchnia betonu powinna spełniać wymagania pkt.5.8. niniejszej ST. Wszystkie nieprawidłowości wykończenia 
powierzchni muszą być naprawione przez Wykonawcę. 
 
 
 
6.4.8 Podkłady pod posadzki. 
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Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny, w dowolnym miejscu podkładu, nie może przekraczać 5mm na 
całej długości łaty kontrolnej o długości 2m. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych są: 
 

• [m3 ] wykonania betonowania 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru podkładów.  
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Sprawdzeniu i odbiorowi podlegają:  

• sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodności z dokumentacją 

• sprawdzenie szerokości oraz powiązania spoin 

• zbadanie rodzaju i gatunku użytych materiałów 
Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za zgodne ze SST.  
 
8.2. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 
 
Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu jest: 
 

•  pisemne  stwierdzenie  Inspektora  nadzoru  w  dzienniku  budowy  o  wykonaniu  robót  zgodnie  z dokumentacją 
projektową i ST, 

• inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robót. 
 
Zakres  robót  zanikających  lub  ulegających  zakryciu  określają  pisemne  stwierdzenia  Inspektora nadzoru lub inne 
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru. 
 
8.3. Odbiór końcowy 
 
Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakończenia robót 
betonowych i spełnieniu innych warunków dotyczących tych robót zawartych w umowie. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8  
 
Cena jednostkowa ułożenia 1 metra kwadratowego [m2] nawierzchni z kostki betonowej obejmuje: 
 

• przygotowanie stanowiska roboczego 

• dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu 

• wykonanie podbudowy 

• wykonanie nawierzchni z kostki betonowej 

• uporządkowanie miejsca wykonywania robót 

• usunięcie pozostałości , resztek i odpadów materiałów 

• likwidacje stanowiska roboczego 

• utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów  
 

Cena jednostkowa wykonania 1 metra [m] krawężników i obrzeży:  
 

• przygotowanie stanowiska roboczego 

• dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu 

• wykonanie ław betonowych pod krawężniki i obrzeża 

• ułożenie krawężników betonowych 

• ułożenie obrzeży betonowych 

• uporządkowanie miejsca wykonywania robót 
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• usunięcie pozostałości , resztek i odpadów materiałów 

• likwidacje stanowiska roboczego 

• utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów 
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów  powszechnego 
użytku. 

• PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu – Oznaczanie wytrzymałości. 

• PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu – Oznaczanie czasu wiązania i stałości objętości. 

• PN-EN 934-2:2010 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Część 2. Domieszki do betonu -  Definicje, wymagania, 
zgodność, znakowanie i etykietowanie 

• PN-EN 12620+A1:2010Kruszywa do betonu. 

• PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywności alkalicznej. 

• PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 

• PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie składu ziarnowego. 

• PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4. Oznaczanie kształtu  ziarn. 

• PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych. 

• PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych. 

• PN-EN 1097-5:2001 nasiąkliwości badanie mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw. Część  5.Oznaczanie 
zawartości wody przez suszenie suszarką z wentylacją . 

• PN-EN 1008:2004 Woda do zarobowa do betonów. 

• PN-88/B-06250 Beton zwykły. 

• PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe. 

• PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Wymagania  i badania. 

• PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie.  

• PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych. 

• PN-EN 12504-2:2001/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach. Badania nieniszczące. Oznaczenie  liczby odbicia. 

• PN-EN 12504-4 Badania betonu. Metoda ultradźwiękowa. 

• PN-EN 12504-1 Badania betonu w konstrukcjach. Odwierty rdzeniowe – Wycinanie, ocena i  Badanie wytrzymałości 
na ściskanie 

• PN-EN 13791:2008Ocena wytrzymałości betonu na ściskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych  wyrobach 
betonowych 

• PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 

• PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania. 

• PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 

• PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej. Badanie zawartości powietrza. Metody ciśnieniowe. 

• PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodą opadu stożka 

• PN-EN 12390-1 Badania betonu. Kształt wymiary i inne wymagania dotyczące próbek do badania i form 

• PN-EN 12390-3 Badania betonu. Wytrzymałość na ściskanie próbek do badania 

• 35. PN-EN 1367-1:2007 Badanie właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników  
atmosferycznych - Część1: Oznaczanie mrozoodporności (oryg.) (wersja polska 2001) 

• 36. PN-EN 1744-1:2010 Badanie chemicznych właściwości kruszyw – Część1: Analiza chemiczna (oryg.)  (wersja 
polska 2000) 

• 37. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Wymagania i badania. 

• 38. PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe - Konstrukcje drewniane - Wymagania i badania 

• 39. PN-B-06714/26:1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń  organicznych 

• 40. PN-EN 1367-1:2001 Badanie właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie czynników  
atmosferycznych. Część 1: Oznaczanie mrozoodporności 

• 41. PN-E-05003/01 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Wymagania ogólne. 
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1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2 Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu przygotowanie zbrojenia, 
montaż zbrojenia i kontrolę jakości robót i materiałów. 
W zakres tych robót wchodzą: 
 

• Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali A-0 i A-I 

• Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami żebrowanymi ze stali A-IIIN 
 
Zakres robót obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentów, schodów, płyt, słupów, belek, wieńców. 
 
1.3. Określenia podstawowe 
 
Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i wytycznymi.  
 

• Stal zbrojeniowa – wyrób stalowy o kołowym lub zbliżonym do kołowego przekroju poprzecznym, wytwarzany w 
postaci prętów prostych lub kręgów, przeznaczony do zbrojenia betonu.  

• Stal zbrojeniowa żebrowana – stal zbrojeniowa mająca co najmniej dwa rzędy żeber poprzecznych.   

• Krąg – pojedyncze pasmo stali zbrojeniowej zwinięte w koncentryczne pierścienie.  

• Element zbrojarski – najmniejsza, niepodzielna część zbrojenia konstrukcji, wykonana ze stali zbrojeniowej ciętej i 
giętej, z prętów prostych lub kręgów, prosta lub wygięta zgodnie ze specyfikacją projektową, stanowiąca zbrojenie 
pojedyncze bądź wchodząca w skład szkieletu zbrojeniowego.  

• Siatki zgrzewane – układ prętów wzdłużnych i poprzecznych, walcówki lub drutów o tej samej lub różnej średnicy 
nominalnej i długości, które są ułożone zwykle pod kątem prostym do siebie i fabrycznie zgrzane oporowo ze sobą 
we wszystkich punktach skrzyżowania zgrzewarkami automatycznymi.  

• Kratownice – dwu- lub trójwymiarowa konstrukcja metalowa składająca się z górnego pasa kratownicy, jednego lub 
więcej dolnych pasów kratownicy i ciągłych lub nieciągłych krzyżulców, które są spajane lub połączone 
mechanicznie z pasami kratownicy.  

• Partia stali zbrojeniowej – ilość prętów, walcówki, drutów lub wyrobów odwiniętych z kręgów o jednej średnicy 
nominalnej i z jednego wytopu, wyprodukowana przez jednego wytwórcę i każdorazowo przedstawiona do 
badania.  

• Partia zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni – wydanie produkcyjne obejmujące jedną lub wiele średnic, jeden 
lub wiele wytopów, jeden lub wiele rodzajów materiałów (walcówka, pręty proste o różnych długościach), jeden 
lub wiele gatunków stali, ale posiadające jeden unikatowy numer pozwalający na śledzenie wytopów stali, z której 
wykonano zbrojenie oraz przygotowanie właściwych dokumentów.   

• Zbrojarnia – specjalistyczny zakład produkcji zbrojeń prefabrykowanych, wykonujący  zbrojenia prefabrykowane w 
sposób zorganizowany i na skalę przemysłową, na podstawie dokumentacji technicznej.  

• Pozycja zbrojenia – podstawowa jednostka identyfikacji zbrojenia wytworzonego w zbrojarni zgodna z dostarczoną 
dokumentacją techniczną . Jedna pozycja dostarczana jest w jednej lub wielu wiązkach, w zależności od liczby sztuk. 
Każda wiązka jest osobno oznaczona.  

• Klasa techniczna – typ stali zbrojeniowej z określonymi własnościami użytkowymi identyfikowany jednoznacznym 
numerem wyrobu.  

• Ciągliwość – zdolność stali do trwałych odkształceń bez naruszenia spójności po przekroczeniu granicy plastyczności.  

• Nominalna powierzchnia przekroju poprzecznego pręta żebrowanego  - powierzchnia przekroju poprzecznego 
równoważna powierzchni przekroju poprzecznego okrągłego pręta gładkiego o tej samej średnicy nominalnej d, tj. 
(πd2)/4. 

 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, Specyfikacją Techniczną Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych, obowiązującymi normami oraz 
zaleceniami projektanta. Pozostałe ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i 
Odbioru Robót Budowlanych pt. „Wymagania ogólne” 
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1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, Specyfikacją Techniczną Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych, obowiązującymi normami oraz 
zaleceniami projektanta. Pozostałe ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i 
Odbioru Robót Budowlanych  pt. „Wymagania ogólne”. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Zgodność materiałów z dokumentacją projektową   
 
Materiały do wykonania robót powinny być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i niniejszą Specyfikacją. 
Zastosowanie stali innych gatunków lub średnic, niż określono w dokumentacji projektowej, wymaga zgody głównego 
inżyniera oraz projektanta konstrukcji.   
 
2.3. Stal zbrojeniowa  
 
2.3.1. Asortyment stali   
 
Do zbrojenia elementów betonowych należy stosować stal zbrojeniową gatunku B500SP, zgodną z wymaganiami normy PN-
H-93220, dostarczaną w postaci żebrowanych prętów prostych, kręgów lub zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni, o 
średnicach od 8 do 40 mm, charakteryzującą się następującymi parametrami: 
 

 
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna mieć udokumentowaną zgodność z normą PN-H-93220. Zgodność z normą 
powinna być certyfikowana przez akredytowaną jednostkę badawczą, niezależną od wytwórcy. 
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2.3.2. Wymiary i masy  
 
Średnice nominalne prętów, nominalne powierzchnie przekroju poprzecznego, nominalne masy prętów oraz ich 
dopuszczalne odchyłki, jak również wymiary i rozmieszczenie żeber, średnice rdzenia – powinny odpowiadać wymaganiom 
normy PN-H-93220.  

 
2.3.3. Długość i pakowanie  

 
Stal zbrojeniowa może być dostarczona w postaci prętów prostych o długości określonej w zamówieniu, z dopuszczalną 
odchyłką ±100 mm. Pręty proste dostarcza się w wiązkach związanych drutem stalowym lub taśmą w co najmniej trzech 
miejscach równomiernie rozłożonych.  Stal zbrojeniowa może być dostarczana w postaci kręgów związanych drutem 
stalowym lub taśmą w co najmniej trzech miejscach równomiernie rozłożonych – dla średnicy prętów 8 mm – lub czterech 
miejscach równomiernie rozłożonych – dla średnicy prętów większych od 8 mm. Masa jednej wiązki lub kręgu nie powinna 
przekraczać 5 ton, chyba że w zamówieniu uzgodniono inaczej. Inny rodzaj pakowania należy uzgodnić w zamówieniu.  
 
2.3.4. Wymagania przy odbiorze  
 
2.3.4.1. Dokumenty kontroli  
 
2.3.4.1.1. Dokumenty kontroli dla prętów prostych i kręgów  
 
Do każdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowę w postaci prętów prostych lub kręgów wytwórca jest 
obowiązany dołączyć dokument kontroli – „Świadectwo odbioru, typ 3.1”, wystawione wg wymagań normy PN-EN 
10204:2006, stwierdzający zgodność wyrobu z wymaganiami normy PN-H-93220:2006 oraz zgodność z warunkami 
zamówienia.   
Na dokumencie kontroli dla stali zbrojeniowej powinny zostać podane następujące informacje:  
 

• Nazwa i rodzaj dokumentu kontroli („Świadectwo odbioru, typ 3.1 wg PN-EN 10204:2006”).  

• Nazwa wytwórcy.  

• Adres zakładu produkcyjnego.  

• Nazwa i adres pierwszego zamawiającego, kupującego materiał od wytwórcy.  

• Nazwa i adres odbiorcy (jeżeli jest inny, niż zamawiający).  

• Data wystawienia dokumentu kontroli.  

• Opis wyrobu:   
o nazwa gatunku stali zbrojeniowej: B500SP, 
o średnice nominalne prętów,  
o długości prętów,  
o ilość wiązek,  
o waga całkowita,  
o numer(-y) wytopu(-ów).  

• Wyniki kontroli dla każdego z poszczególnych wytopów – wg wymagań normy PN-H-93220:  
o własności mechaniczne,  
o skład chemiczny.  

• Numer normy PN-H-93220, na zgodność z którą dokonuje się oceny zgodności.  

• Numer Krajowego Certyfikatu Zgodności lub Krajowego Certyfikatu Stałości Właściwości Użytkowych.  

• Imię, nazwisko i stanowisko przedstawiciela wytwórcy, niezależnego od wydziału produkcyjnego. 

• Znak Budowlany „B”. 
 

2.3.4.1.2. Dokumenty kontroli dla zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni  

 
Do każdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowę w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni wytwórca 
jest zobowiązany dołączyć:  
 

• Stallistę – oznaczony unikatowym numerem wykaz pozycji wraz z liczbą sztuk, średnicą i długością poszczególnych 
elementów zbrojenia oraz odnośnikiem do rysunku z dokumentacji technicznej. Numer stallisty widnieje na 
wszystkich metkach przypiętych do pozycji ujętych w stalliście.  

• Deklarację zgodności  składaną przez dostawcę – dokument zawierający następujące dane:  
o numer deklaracji zgodności,  
o datę wystawienia deklaracji zgodności,  
o nazwę i adres pierwszego zamawiającego, kupującego materiał od wytwórcy,  
o nazwę i adres odbiorcy (jeżeli jest inny, niż zamawiający),  
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o nazwę i/lub numer zlecenia,  
o wykaz stallist wraz z wykazem rysunków z dokumentacji technicznej,  
o numer normy PN-H-93220,  dla której deklaruje się zgodność,  

o wykaz dokumentów kontroli dla stali zbrojeniowej („Świadectw odbioru, typ 3.1”, patrz p. 23.4.1.1 

powyżej), wystawionych dla każdej średnicy i dla każdego wytopu stali zbrojeniowej użytej w procesie 
produkcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni obejmującego dostawę,  

o imię, nazwisko i stanowisko osoby wystawiającej deklarację zgodności wraz z podpisem.  

• Dokumenty kontroli – „Świadectwa odbioru typ 3.1” (patrz pkt 2.2.4.1.1) – wystawione dla każdej średnicy i dla 
każdego wytopu stali zbrojeniowej użytej w procesie produkcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni 
obejmującego dostawę, zgodne z wykazem  dokumentów kontroli ujętym w deklaracji zgodności.  

• Krajowe Deklaracje Właściwości Użytkowych dla stali zbrojeniowych użytych w procesie produkcji zbrojenia 
prefabrykowanego w zbrojarni - jeden raz przed rozpoczęciem dostaw dla każdego układu gatunek/producent  

• Dowód dostawy. 
 

2.3.4.2. Znakowanie etykietą  

 

2.3.4.2.1. Znakowanie etykietą prętów prostych i kręgów  

 
W przypadku dostarczenia na budowę stali zbrojeniowej w postaci prętów prostych lub kręgów na etykietach 
przymocowanych co najmniej po dwie do każdej wiązki prętów prostych lub kręgu powinny zostać podane w sposób trwały:  
 

• nazwa  i adres wytwórcy oraz zakładu produkcyjnego,  

• numer normy PN-H-93220,  

• opis wyrobu (nazwa gatunku: B500SP, średnica nominalna, długość, waga, numer wytopu),  

• numer  Krajowego Certyfikatu Zgodności lub Krajowego Certyfikatu Stałości Właściwości Użytkowych ,  

• numer krajowej deklaracji właściwości użytkowych,   

• znak budowlany B. 
 

2.3.4.2.2. Znakowanie etykietą zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni   
 
W przypadku dostarczenia na budowę stali zbrojeniowej w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni na etykietach 
przymocowanych do wiązek z pozycjami (jedna etykieta do jednej pozycji zbrojenia) powinny zostać podane w sposób trwały:  
 

• nazwa  i adres wytwórcy oraz zakładu produkcyjnego,  
• opis wyrobu (nazwa gatunku: B500SP, średnice nominalne prętów, długości prętów, waga),  
• długość teoretyczna lub długości początkowa i końcowa dla pozycji stopniowanych pakowanych wspólnie w wiązkę,  
• numer stallisty zawierającej daną pozycję 
• w przypadku pozycji giętych schemat kształtu z podanymi wymiarami 

 

2.3.5. Właściwości technologiczne stali  
 
Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej powinny odpowiadać wymaganiom podanym w normie PN-H-
93220. 
 
2.3.7. Magazynowanie  
 
Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczana przed korozją w okresie przed wbudowaniem. Należy dążyć, by wyroby te były 
magazynowane w miejscu nie powodującym narażenia ich na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczenie 
przed nadmierną korozją stali zbrojeniowej magazynowanej na otwartym powietrzu może stanowić powłoka wykonana z 
mleczka cementowego.  
 
2.4. Drut montażowy  
 
Jeżeli do łączenia prętów zbrojenia nie stosuje się spawania czy zgrzewania do ich montażu należy używać wyżarzonego drutu 
stalowego, tzw. wiązałkowego. Średnica drutu wiązałkowego powinna być dostosowana do średnicy prętów głównych w 
złączu, ale nie mniejsza niż 1,0 mm. Do montażu prętów zbrojenia o średnicy większej niż 12 mm należy stosować drut 
wiązałkowy o średnicy 1,4 mm.  
 

2.5. Podkładki dystansowe  
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Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych. 
Podkładki dystansowe powinny być mocowane do prętów zbrojenia. Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych 
z drewna, cegły lub prętów stalowych. 
 

2.6. Elektrody do spawania zbrojenia  
 
Elektrody oraz inne materiały do spawania należy stosować według odpowiednich norm przedmiotowych, w zależności od 
metody i warunków spawania. Wybór elektrody do spawania zbrojenia wymaga akceptacji głównego inżyniera. 
 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót zbrojeniowych 
 
Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego typu sprzętu, z zaznaczeniem, że powinien on spełniać wymagania 
obowiązujące w budownictwie ogólnym i wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi 
powinny być specjalnie oznaczone i powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby 
obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
Przystępując do wykonania zbrojenia w warunkach budowy należy mieć do dyspozycji następujący sprzęt, w zależności od 
potrzeb:  
 

• giętarki, 
• prostowarki,  
• zgrzewarki,  
• spawarki,  
• nożyce do cięcia prętów,  
• sprzęt do transportu pomocniczego. 

 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Transport materiałów powinien odbywać się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem 
i zniszczeniem. Stal  zbrojeniowa  powinna  być  przewożona  odpowiednimi  środkami  transportu  tak,  aby  uniknąć trwałych 
odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2 Przygotowanie zbrojenia – czyszczenie, prostowanie, cięcie. 
 
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Stal 
zbrojeniową pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie. Stal tylko 
zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. Stal oblodzoną odmraża się strumieniem ciepłej wody.  
Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi aż do 
całkowitego usunięcia zanieczyszczeń, 
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach technicznych stali ani 
późniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów, 
Prostowanie – dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. 
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Cięcie – należy je wykonać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Cięcie przeprowadza się przy użyciu mechanicznych 
noży lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest sporządzenie planu cięcia.  
Możliwe  są  również  inne  sposoby  czyszczenia  stali  zbrojeniowej  akceptowane  przez  Inspektora nadzoru.  
 
5.3 Montaż zbrojenia. 
 
Układ zbrojenia w konstrukcji ma umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton, Zbrojenie należy układać po 
sprawdzeniu i odbiorze deskowań, Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem 
deskowania nie może ulec zmianie, Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami dystansowymi grubości równej grubości otulenia. Grubość otulenia 5cm – dla fundamentów, ok. 3cm – dla 
pozostałych elementów, 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym zachowaniem postanowień normy 
PN-B-03264:2002, 
Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z Dokumentacją Projektową i postanowieniami normy PN-B-03264:2002, 
Skrzyżowania  prętów  należy  wiązać  drutem  miękkim,  spawać  lub  łączyć  specjalnymi zaciskami,  Montaż  zbrojenia  z  
pojedynczych  prętów  powinien  być  dokonywany  bezpośrednio  w deskowaniu, Niedopuszczalne jest chodzenie oraz 
transport materiałów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym, W belce stalowej, która stanowi dozbrojenie schodów na 
montażu należy wypalić otwory dla zbrojenia schodów. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
6.2. Badania  
 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę należy przeprowadzić następujące badania: 

• sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

• sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, 

• sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215, 

• sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215, 

• próba rozciągania wg PN-91/H-04310, 

• próba zginania na zimno wg PN-78/H-04408. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

• [t] ilość zmontowanego zbrojenia 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
8.2 Odbiór zbrojenia 
 
Odbiór  zbrojenia  przed  przystąpieniem  do  betonowania  powinien  być  dokonany  przez Inspektora nadzoru oraz wpisany 
do dziennika budowy, Odbiór  powinien  polegać  na  sprawdzaniu  zgodności  zbrojenia  z  rysunkami  roboczymi konstrukcji 
żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
rozstawu strzemion, wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 50 z 154 

 

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• EN 1992-1-1:2008 „Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Część 1-1: Reguły ogólne i reguły dla 
budynków”  

• PN-EN 1992-2:2010 „Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu -- Część 2: Mosty z betonu -- Obliczanie i reguły 
konstrukcyjne”  

• PN-H-93220:2018-02 „Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa B500SP -- Pręty i walcówka żebrowana”  

• PN-EN 10080:2007 „Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogólne”  

• PN-EN 10204:2006 „Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli”  

• PN-EN 10168:2006 „Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz z opisem” 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 

 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
konstrukcji hali.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Stal konstrukcyjna  
 
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna odpowiadać wymaganiom norm 
powyżej przytoczonych oraz norm:  PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,  PN-
EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, 
 
Wyroby walcowane – kształtowniki:  

• dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,  PN-H-93452:1997 oraz 
PN-EN 10024:1998,  

• ceowniki wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279:2003,  

• teowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,  

• kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 :1998, PN-EN 10056-
2:1998/Ap1:2003,  

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym wymaganiom: 

• mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 

• mieć trwałe ocechowanie, 

• mieć wybite znaki cechowe 
 
2.3 Łączniki 
 
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 
1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:  

• śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-
91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,  

• nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171,  
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• podkładki powinny spełniać wymagania norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-
79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,  

• nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 
 
2.4 Materiały do spawania 
 
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto: 

• elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 

• drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 

• topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-
69356. 

• Materiały spawalnicze do stali odpornej na korozję powinny mieć odporność na korozję taką samą jak stal części 
łączonych, chyba że w projekcie podano inaczej. 

 
2.5. Składowanie materiałów i konstrukcji  
 
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane dźwigami. Elementy ciężkie, 
długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed odkształcaniem. Elementy układać w sposób 
umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 
segregować i układać na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu 
ziemi, w odległości 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.  
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. Łączniki składować 
w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 

 
3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
3.2 Konstrukcje stalowe   
 

• rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050 

• spawarkami, 

• palnikami gazowymi, 

• żurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 

• żurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru poszczególnych elementów (40 
do 100 Mg). 
 

3.3 Wymalowanie i ocynkownie 
 
Sprzęt używany do malowania uzależniony jest od przyjętej techniki malowania. 
Dopuszczalne są następujące techniki malowania 

• natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny) 

• natrysk powietrzny ( pneumatyczny ) 

• pędzel lub wałek do poprawek i małych powierzchni 

• wybór techniki malowania powinien być zgodny z zaleceniami producenta materiałów. 
Ocynkowanie wykonywać przy użyciu sprzętu gwarantującego zachowanie wymagań jakościowych i bezpieczeństwa robót. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie 
BHP. 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Transport materiałów powinien odbywać się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem 
i zniszczeniem.  
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Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny być załadowane na środki transportowe w taki sposób, aby podczas 
transportu zapewniona była stateczność elementu oraz wykluczona możliwość uszkodzenia powłok ochronnych. Elementy o 
małej sztywności w płaszczyźnie poziomej zaleca się łączyć w zespoły i transportować w pozycji wbudowania. Transport 
konstrukcji zaleca się prowadzić w możliwie dużych zespołach konstrukcyjnych o podobnej masie 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2. Przygotowanie i obróbka elementów 
 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów stalowych przed wbudowaniem powinny być sprawdzone pod 
względem: 

• gatunku stali, 

• asortymentu, 

• własności, 

• wymiarów i prostoliniowości. 
Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne odchyłki wg PN-B-
03200:1997, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny 
wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do 
prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być sprawdzony i zaakceptowany przez Inżyniera. 
Cięcie elementów i przygotowanie brzegów 
 
Cięcie elementów należy wykonywać piłą, nożycami lub termicznie, mechanicznie lub ręcznie. Ręczne cięcie termiczne należy 
stosować tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie można zastosować cięcia zmechanizowanego. 
Powierzchnie cięcia oraz ich krawędzie powinny być czyste, bez znacznych nierówności  
( naderwań, gradu, zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu) 
Nadmierne nierówności powierzchni cięcia oraz krawędzie wycięć wklęsłych powinny być zaokrąglone i w miarę potrzeby 
wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczać 3%. 
Brzegi (krawędzie) spawania należy przygotować zgodnie z normą PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod śruby, sworznie można 
wykonywać przez wykrawanie i wiercenie. 
 
Scalanie elementów 
 
Przed przystąpieniem do scalania elementów stalowych Wykonawca przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia 
rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z zachowaniem wymagań wg, PN-EN ISO 
9013:2002. 
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem 
dopuszczalnych odchyłek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2 
Przygotowanie technologii oraz realizacja procesów spawania i procesów pomocniczych powinny być zgodne z PN-EN 1011 i 
PN-EN 1011-2. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać odpowiednie uprawnienia. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200 
Badania ostateczne spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-69703 i PN-
85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inżyniera lub Inżynier osobiście. 
Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową i wymaganiami PN-B-06200. 
 
5.3. Montaż elementów stalowych na budowie 
 
5.3.1. Wymagania ogólne 

Przed przystąpieniem do montażu elementów, Wykonawca powinien dokonać sprawdzenia powłok ochronnych (ewentualnie 
je uzupełnić) zapoznać się z protokółem odbioru elementów od Wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika 
Budowy. 
 
5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe 
 
Przed przystąpieniem do montażu elementów na podporach należy wyznaczyć lub skontrolować: 

• położenie osi elementów stalowych 

• prawidłowość wykonania podpór 
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Po wykonaniu montażu należy skontrolować: 

• położenie osi elementów stalowych 

• niweletę punktów charakterystycznych, 
 

5.3.3. Wykonanie połączeń spawanych 
 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga 
zgody Inżyniera. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niższa niż +5 oC. W czasie 
opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy osłonić. 
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń na 
szerokości nie mniejszej niż 15 cm. 
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. 
Spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po 
wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. 
Spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.  
Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów oraz 
protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji. 
 
5.3.4. Wykonanie połączeń na łączniki mechaniczne 
 
Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. Części łączone powinny być 
dociągnięte aż do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza się pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jeżeli docisk części nie 
jest wymagany w projekcie. 
Śruby powinny być dokręcane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od środka każdego złącza wielośrubowego, ale nie 
powinny być przeciążane. Za „pierwszy opór” należy uważać dokręcenie „siłą jednej ręki” zwykłym kluczem (bez przedłużenia) 
lub punkt, przy którym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskać. 
Śruba po dokręceniu nie powinna przesuwać się ani wyraźnie drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
5.3.5. Tolerancja wykonania 
 
Tolerancje wykonania zgodnie z normą PN-B-06200. 
 
5.4 Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych -  Ocynkowanie elementów stalowych 
 
Cynkowanie należy wykonać po zakończeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych czynności z użyciem 
elementów przeznaczonych do cynkowania. 
Cynkowanie należy przeprowadzić zgodnie z  PN EN ISO 1461 
Przed ocynkowaniem z powierzchni stali należy usunąć wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud , 
żużel i topnik z procesu spawania. 
Stosując metodę suchą przedmiot stalowy należy wytrawić w kwasie, opłukać w wodzie i włożyć do stopionego chlorku 
cynkowego, następnie wysuszyć w temperaturze powyżej 100oC i zanurzyć w wannie z ciekłym cynkiem. 
Metoda mokra polega na wstępnym trawieniu przedmiotu, płukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciekłym cynku, którego 
powierzchnia pokryta jest topnikiem. 
Minimalny ciężar powłoki cynkowej nie powinien być mniejszy niż 610 g/m2 powierzchni, tylko w przypadku elementów 
połączeń gwintowych – 305 g/m2 powierzchni. 
 
5.5 Malowanie proszkowe 
 
Farbę proszkową nanosi się metodą natrysku bezpośrednio na powierzchnię bez stosowania farb podkładowych. Podawanie 
farby jest wspomagane sprężonym powietrzem, które dodatkowo wykorzystuje się do fluidyzacji proszku. Fluidyzacja proszku 
to proces, w którym materiał sypki nabiera cech materiałów ciekłych, gdzie zawiesina proszku w powietrzu staje się 
mieszaniną łatwą do przesyłania w instalacjach pneumatycznych. 
Proszek stosowany do napylania posiada własności dielektryczne - naładowane cząstki farby przywierają równomiernie do 
powierzchni pokrywanego przedmiotu. Następnie pomalowany element trafia do specjalnego pieca. Tam, w temperaturze 
ok. 200 °C ziarenka farby proszkowej ulegają topnieniu, łączą się blisko siebie, tężeją, a następnie utwardzają. Wypalanie trwa 
ok. 20 minut. 
Powierzchnie pomalowane proszkowo są gładkie bez zacieków i zmarszczeń, twardą, odporną na czynniki mechaniczne i 
chemiczne, na przegrzanie oraz na bezpośrednie działanie czynników atmosferycznych 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 56 z 154 

 

Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
6.2. Zakres kontroli badań 
 
6.2.1. Materiały  
 
Materiały stosowane do wykonania elementów stalowych podlegają kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej 
ST. 
Kontrola jakości materiałów i wyrobów powinna się odbyć przy odbiorze dostawy od producenta: 

• Zgodność wyrobów z zamówieniem i dokumentacją dostawy 

• Kompletność i prawidłowość dokumentów jakości 

• Stan techniczny wyrobów ( kontrola powierzchni, kształtu, konsystencji), znakowanie i opakowanie 

• Ważność terminów gwarancyjnych stosowania 
Każda partia dostawy łączników powinna odpowiadać przynależnym zaświadczeniom jakości 
 
6.2.2. Elementy stalowe 
 
Wykonanie i montaż elementów stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom podanym w 
niniejszej ST. 

• Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 

• kontrola stali, 

• sprawdzanie elementów stalowych, 

• sprawdzanie wymiarów konstrukcji, 

• sprawdzanie połączeń, 

• sprawdzanie zabezpieczeń antykorozyjnych, 

• Kontrola w czasie transportu i na budowie 

• sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 

• sprawdzanie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są trwale 
mocowane, 

• sprawdzanie zgodności wykonania elementów stalowych z dokumentacją projektową, 

• Kontrola w montażu konstrukcji powinna obejmować 

• kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczęciem montażu, podczas montażu i po jego ukończeniu,  

• stan podpór oraz śrub fundamentowych i ich usytuowania 

• zgodność metody montażu z projektem montażu i spełnienie wymagań bezpieczeństwa pracy 

• stan elementów konstrukcji przed montażem i po zamontowaniu 

• wykonanie i kompletność połączeń 

• kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 

• kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza 
Inżynier wpisem do Dziennika Budowy. 
 
6.2.3. Kontrola ocynkowania elementów stalowych 
 
Kontroli podlegają: 

• Sprawdzenie stanu powierzchni 

• Badanie przyczepności i równomierności powłoki 

• Oznaczenie grubości naniesionej powłoki 
 
7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

•  [t] – wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej 
8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
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Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 
 
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się za wykonane 
i zamontowane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie wymiary i badania 
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej 
ST dały wyniki pozytywne. 
 
8.3. Odbiór ocynkowania elementów 
 
Odbiór ocynkowania elementów należy dokonać dwukrotnie: 

• odbiór ocynkowania wykonanego w wytwórni, 

• odbiór ostateczny pokrycia po ukończeniu montażu. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-B-03200:1990  Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 

• PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe. 

• PN-EN 10020:2003        Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 

• PN-EN 10027-1:1994     Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole główne. 

• PN-EN 10027-2:1994     Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe. 

• PN-EN 10021:1997        Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 

• PN-EN 10079:1996        Stal. Wyroby. Terminologia. 

• PN-EN 10204+Ak:1997   Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 

• PN-90/H-01103               Stal. Półwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

• PN-87/H-01104               Stal. Półwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie. 

• PN-88/H-01105           Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie   i transport.     

• PN-91/H-93407             Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 

• PN-H93419:1997      Dwuteowniki  stalowe równoległościenne IPE walcowane na gorąco.  

• PN-H-93452:1997     Dwuteowniki  stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. Wymiary. 

• PN-H-93400:2003          Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 

• PN-EN 10279:2003   Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu,  wymiarów i masy. 

• PN-EN 10056-1:2000    Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.    

• PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja 
kształtu i wymiarów. 

• PN-EN 10056-2:1998 /Ap 1:2003 (poprawka) Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Tolerancja kształtu i wymiarów. 

• PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 

• PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. 

• PN-73/H-92127 Blachy stalowe żeberkowe. 

• PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana. 

• PN-EN 10219-1:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych 
niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy. 

• PN-EN 10219-2:2000 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych 
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne. 

• PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 

• PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne ze stali węglowej 
zwykłej jakości o RM do 490 MPa. 

• PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki równoramienne ze stali węglowej 
zwykłej jakości o RM do 490 MPa. 

• PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze stali węglowej 
zwykłej jakości o RM do 490 MPa. 

• PN-73/H-93460.04 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 

• Ceowniki równoramienne ze stali niskostopowej o podwyższonej wytrzymałości o RM powyżej 490 MPa.  



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 58 z 154 

 

• PN-73/H-93460.05 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki nierównoramienne ze stali węglowej 
zwykłej jakości o RM do 490 MPa. 

• PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki nierównoramienne ze stali 
niskostopowej o podwyższonej wytrzymałości o RM powyżej 490 MPa. 

• PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 

• PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub dwustronnych i nakrętek.  

• PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, Przechowywanie i transport. 

• PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B.  

• PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 

• PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 

• PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 

• PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia. Układ ogólny.  

• PN-ISO 10673:2002  Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, średni i duży. Klasa dokładności 
A.  

• PN-77/M-82008 Podkładki sprężyste. 

• PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 

• PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 

• PN-EN ISO 3506 Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozję ( wszystkie 
arkusze) 

• PN-EN 729-1 ÷ 4 Spawalnictwo – Spawanie metali- Pełne wymagania .......... 

• PN-EN 1011-1÷2 Spawanie – wytyczne dotyczące spawania metali- Część 1........ 

• PN-EN 29692 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi, spawanie łukowe w osłonach gazowych i spawanie 
gazowe – przygotowanie brzegów do spawania stali. 

• PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegów do spawania-Część 2: Spawanie stali 
łukiem krytym 

• PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiałów 
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. 

• PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogólne wymagania i 
badania. 

• PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do spawania łukowego stali 
odpornych pełzanie. Klasyfikacja.  

• PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 

• PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego.  

• PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 
parametrów.  

• PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymiarów powierzchni 
ciętych termicznie (cięcie tlenem). 

• PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

• PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klas wadliwości na podstawie oględzin 
zewnętrznych. 

• PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne. 

• PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin na podstawie gęstości optycznej na radiogramie.  

• PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania radiograficzne złączy spawanych. 

• PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy spawanych. 

• PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie radiogramów.  

• BN-89/1076-02 Ochrona przed korozją. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach 
stalowych, staliwnych i żeliwnych. Wymagania i badania. 

• ISO 1459 Cynkowanie ogniowe 

• PN-EN ISO 1461 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie jednostkowe) – 
Wymagania i badania. 
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 1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 

1.2 Zakres stosowania SST 
 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3 Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4 Zakres robót objętych SST  
 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą prowadzenia robót przy wykonaniu następujących prac:    

• Montaż obudowy z płyt warstwowych,   

• Obróbki blacharskie. 
 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Płyty warstwowe  
 

• Płyty warstwowe – składające się z okładziny zewnętrznej z blachy stalowej o grubości 0,5 mm, obustronnie 
ocynkowanej malowanej lakierem poliestrowym oraz rdzenia z poliuretanu grubości 14 cm – płyty ścienne, 8 cm – 
ścianki działowe, płyty NRO, wzór „fala”.  

• Obróbki blacharskie z blachy powlekananej gr. 0,5-0,6 mm w kolorze płyt warstwowych  systemowe zakupione u 
Producenta płyt warstwowych,   

• Obróbki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej grubości 1,5 mm, obróbki przy posadzce,   

• inne materiały niezbędne do wykonania pracy 

 
2.3. Wymagania techniczno – użytkowe   
 
2.3.1. Ugięcie obudowy z płyt warstwowych  
 
Ugięcia płyt warstwowych - elementów obudowy, czyli ścian - nie powinny być większe od 1/200 rozpiętości płyty - w 
przypadku płyt ściennych, rozpiętości przy uwzględnieniu obciążeń doraźnych i 1/100 rozpiętości przy uwzględnieniu obciążeń 
długotrwałych.    
 
2.3.2. Przepuszczalność powietrza  
 
Przepuszczalność powietrza przez pełną (bez okien) ścianę osłonową nie powinna być większa od 1,5m3/(h m2) przy różnicy 
ciśnień 50 Pa.  2.2.3. Odporność korozyjna Jako okładziny płyt warstwowych zastosowane są blachy stalowe obustronnie 
powlekane ogniowo w sposób ciągły ocynkiem i dodatkowo powleczonych lakierem poliestrowym   
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2.2.4. Bezpieczeństwo pożarowe  
 
Ze względu na wymagania związane z bezpieczeństwem pożarowym płyty warstwowe należy stosować zgodnie z 
rozporządzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. z 2002 r, nr 75, póz. 690), przy uwzględnieniu klasyfikacji ogniowej w zakres ie 
rozprzestrzeniania ognia i odporności ogniowej przegród wykonanych z tych płyt. Płyty zaprojektowane jako 
nierozprzestrzeniające ognia. 

 
3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
Do montażu płyt warstwowych stosuje się elektronarzędzia typu:   
 

• Wiertarka   

• Wkrętarka   

• Zakrętarka   

• Wyrzynarka do cięcia płyt (zabronione jest cięcie płyt szlifierką kątową)   

• Nożyce do blach  
 
Montaż wykonuje się z rusztowań elewacyjnych, podnośników nożycowych lub zwyżek. Przy większych rozmiarach płyt 
korzysta się z dźwigów samojezdnych. 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Transport materiałów powinien odbywać się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem 
i zniszczeniem.  
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny być załadowane na środki transportowe w taki sposób, aby podczas 
transportu zapewniona była stateczność elementu oraz wykluczona możliwość uszkodzenia powłok ochronnych. Elementy o 
małej sztywności w płaszczyźnie poziomej zaleca się łączyć w zespoły i transportować w pozycji wbudowania. Transport 
konstrukcji zaleca się prowadzić w możliwie dużych zespołach konstrukcyjnych o podobnej masie 
 
4.3. Rozładunek  
 
Rozładunku płyt dociętych do odpowiedniej długości w zakładzie produkcji, długość nie przekracza 2,5m dokonuje się ręcznie 
(pojedyncze płyty) lub przy użyciu wózków widłowych bocznego podnoszenia. Do rozładunku należy stosować szerokie pasy 
parciane, nie należy natomiast używać lin. Pakiety z elementami długości poniżej 10 m mogą być rozładowywane 
bezpośrednio z zastosowaniem parcianych pasów i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie między pasami. 
Dostarczane wraz z płytami deski rozładowcze, wsunięte pod podkład pakietu wraz z pasami parcianymi, służą do rozkładu 
obciążenia. 
 
4.4. Składowanie  
 
Pakiety elementów o wysokości określonej w instrukcji stosowania producenta, powinny być opakowane folią i układane na 
podkładach z płyt wiórowych lub MDF oraz klockach styropianowych. Dane dotyczące symboliki i długości płyt powinny być 
naklejone na pakietach. Pakiety należy rozkładać na placu budowy zgodnie z potrzebami montażowymi, a składować tylko na 
równym podłożu.  
Podczas dłuższego składowania zaleca się układanie tylko dwóch pakietów jeden na drugim z lekkim skosem w kierunku 
długości płyt, w celu swobodnego spływu skroplin, które mogą powstać między płytami. W celu uzyskania przewietrzania 
należy folię opakowania przeciąć na czołach pakietów i ochronić plandeką. W przypadku składowania dłuższego niż dwa 
tygodnie, płyty (odkryte) powinny być umieszczone w wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostępem powietrza do 
wszystkich warstw. Niezachowanie tych warunków może grozić odbarwieniami powłoki (powstaniem tzw. „białej rdzy"). 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
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5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2.  Warunki przystąpienia do robót  
 
Przystąpienie do wykonywania robót jest możliwe wyłącznie za zgodną Inżyniera kontraktu, w korzystnych warunkach 
atmosferycznych oraz po stwierdzeniu, że warunki i etap robót budowlanych spełniają wymóg właściwego prowadzenia prac 
zasadniczych. 
 
5.3.  Wykonanie robót 
 
 Przy wykonywaniu robót należy przestrzegać zasad określonych w normach i innych dokumentach określonych w pkt. 10. 
Warunki techniczne wykonania lekkiej obudowy powinny stanowić integralną część instrukcji stosowania, opracowanej przez 
producenta płyt warstwowych określonego rodzaju i być dostosowane do konkretnego typu płyty oraz określonego 
zastosowania.  
Temperatura montażu powinna być zgodna z zaleceniami stosowania poszczególnych materiałów i elementów obudowy (np. 
materiałów uszczelniających). Podczas prowadzenia prac montażowych po spadkach temperatury poniżej 0°C, należy 
sprawdzić stan uszczelek w stykach wzdłużnych płyt, tzn. ich nasiąkliwość wodą i twardość, która może utrudnić prawidłowy 
montaż. Cięcia oraz wycięcia w płytach powinno się wykonywać ręcznymi narzędziami, takimi jak np. piła tarczowa, piła 
wzdłużna o drobnozębnych tarczach/brzeszczotach. Nie należy używać szlifierek kątowych oraz innych narzędzi działających 
w sposób tarciowy i wytwarzających wysoką temperaturę.  
Do mocowania płyt warstwowych powinno się stosować odpowiednie łączniki, dla których wydana została aprobata 
techniczna, w zależności od rodzaju konstrukcji nośnej i grubości płyty. Jako łączniki stosowane są:   
 

• wkręty samowiercące i samogwintujące z uszczelkami EPDM,   

• śruby.  
 
Do mocowania płyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubości nie przekraczającej 12 mm zalecane są wkręty 
samowiercące z hartowanej stali węglowej, ocynkowane i z uszczelką EPDM. Wkręty należy mocować prostopadle do 
powierzchni płyty. W przypadku zamocowania skośnego podkładki z uszczelką nie przylegają całą powierzchnią do blachy 
okładzinowej. Wkrętarki powinny być wyposażone w odpowiednią głowicę do prowadzenia długich łączników oraz w 
ogranicznik głębokości osadzania dla uzyskania prawidłowego docisku podkładki z EPDM do okładziny. Po cięciu lub wierceniu 
należy natychmiast usunąć wióry z powierzchni płyty w celu uniknięcia nalotów rdzy i uszkodzenia powlekanej powierzchni.  
Folię ochronną należy ściągać z płyt po wykonaniu prac montażowych, nie później jednak niż w tydzień po ich wykonaniu. 
Niedotrzymanie terminu może się wiązać z dużymi trudnościami przy odspajaniu folii od okładziny.  
Prace spawalnicze nie powinny być prowadzone w pobliżu płyt warstwowych ze względu na możliwość uszkodzenia powłoki 
lakierniczej oraz bezpieczeństwo pożarowe.  
Przed montażem należy sprawdzić płytę fundamentową. Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu 
należy założyć obróbki blacharskie ceowe, startowe i zewnętrzne okapnik i uszczelki oraz obróbki i uszczelki wewnętrzne.   
Usytuowanie łączników jest zależne od wybranego systemu i karty katalogowej Producenta, która jednoznacznie określa 
odstęp między łącznikami.  
Wycinanie otworów w płytach  
Wycinanie otworów kątowych (prostokątnych, kwadratowych) w płytach warstwowych wiąże się z ryzykiem powstawania w 
czasie eksploatacji deformacji w okolicach narożnika, występującej zwykle w postaci wyboczenia zewnętrznej okładziny. Jest 
to powodowane koncentracją naprężeni termicznych w narożniku wycięcia i skokową zmianą momentu bezwładności 
okładziny. Montaż drzwi i kratek nawiewnych oraz wywiewnych z żaluzjami w obudowie z płyt warstwowych powinien być 
realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robót   
 
Wymiary i geometria płyt powinny być zgodne z normą wyrobu PN-EN 14509: 2007. Dopuszczalne odchyłki grubości to 2 mm, 
wygięcie mniej niż 2 mm/m długości (max. 10 mm), mniej niż 8,5 mm/m szerokości (max. 10mm)   
Badaniom należy poddać:   
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• zgodność realizacji z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,   

• jakość płyt i obróbek blacharskich,     

• jakość wykonanych połączeń,    

• odchyłki od projektu w zakresie geometrii ścian,   

• wygląd powierzchni i krawędzi ścian obudowy,   

• wykończenie na styku z płytą fundamentową i stropem. 
 
7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

•  [m2] –zamontowanej płyty warstwowej 
 
8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
8.2. Odbiór częściowy  
 
Odbiór częściowy powinien być dokonywany na etapie przyjmowania płyt na plac budowy. Wygląd i kształt płyt warstwowych 
powinien spełniać wymienione niżej kryteria. 
Cechy zewnętrzne, kształt i wymiary płyt warstwowych powinny być zgodne z dokumentacją techniczną producenta. 
Powierzchnia zewnętrzna płyty powinna być jednolicie zabarwiona, a krawędzie płyty - wzajemnie prostopadłe. 
 Dopuszczalne usterki płyt warstwowych, takie jak: uszkodzenie rdzenia na krawędzi płyty, brak połączenia okładziny z 
rdzeniem, nie powinny przekraczać wartości określonych w specyfikacjach technicznych i normie PN-EN 1172:1999.   
 
8.3. Odbiór pełny  
 
Odbiór pełny lekkiej obudowy powinien polegać na sprawdzeniu:    
 

• zgodności wszystkich dostępnych elementów obudowy z dokumentacją wykonawczą,     

• dokumentów dopuszczających do obrotu i stosowania materiałów zastosowanych w obudowie.   
 
W szczególności sprawdzeniu powinny podlegać:    
 

• rozwiązania techniczne obudowy obejmujące: typy zastosowanych płyt, sposób zamocowania płyt, sposób 
uszczelnienia, sposób osadzenia drzwi i okien, poprawność wykonania obróbek blacharskich;    

• efekt estetyczny elewacji, w tym: jednolitość koloru elewacji, gładkość (brak sfalowania i wgnieceń okładziny), 
prostoliniowość i prawidłowość obróbek, odchyłki od pionu płyt ściennych.    

 
Wartość odchyłek od pionu płyt ściennych oraz pochylenia połaci dachowej powinna zawierać się w przedziale 
dopuszczalnych odchyłek przyjętych dla stalowych konstrukcji nośnych. Ich przekroczenie może świadczyć o przekroczeniu 
dopuszczalnych odchyłek w wykonaniu konstrukcji nośnej lub o błędach montażu.   
 
8.4. Dopuszczalne tolerancje wykonania robót.   
 
Podczas oceny dopuszcza się następujące tolerancje w geometrii wykonania elementów: Wymiary i geometria płyt powinny 
być zgodne z normą wyrobu PN-EN 14509: 2007.   
Dopuszczalne odchyłki :  
 

• grubości to 2 mm,   
• wygięcie mniej niż 2 mm/m długości (max. 10 mm), mniej niż 8,5 mm/m szerokości (max. 10mm).   

 
Odbiór robót powinien być potwierdzony protokołem, który będzie zawierać co najmniej: ocenę wyników badań, wykaz 
usterek i możliwość ich usunięcia, stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót z zamówieniem.  
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
 
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:   
 

• przygotowanie stanowiska roboczego   

• dostarczenie materiałów i sprzętu   

• obsługę sprzętu  ustawienie rusztowań  wykonanie ścian z płyt warstwowych, 

• wykonanie dachu z płyt warstwowych,    

• oczyszczenie miejsca pracy   

• likwidację stanowiska pracy 
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
Normy 
 

• PN-ISO-9000 Seria 9000-9004 normy dotyczące systemów zarządzania jakości i zarządzanie systemami zapewnienia 
jakości, 

• PN-EN 10169-1:2006 Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną w sposób ciągły.   

• PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną w sposób ciągły. Część 2: Wyroby 
stosowane na zewnątrz budowli   

• PN-EN 10169-3:2005 Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną naniesioną w sposób ciągły. Część 3: Wyroby 
stosowane wewnątrz budowli   

• PN-EN 10326:2006 Taśmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposób ciągły. Warunki 
techniczne dostawy   

• PN-EN 10327:2006 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w sposób ciągły do obróbki 
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy   

• PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. Część 1: Klasyfikacja 
na podstawie badań reakcji na ogień   

• PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. Część 2: Klasyfikacja 
na podstawie badań odporności ogniowej, z wyłączeniem instalacji wentylacyjnej   

• PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. Część 5: Klasyfikacja na 
podstawie badań oddziaływania ognia zewnętrznego na dachy   

• PN-EN14509:2007 Samonośne płyty warstwowe z rdzeniem z materiału termoizolacyjnego w obustronnej 
okładzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Właściwości    

• PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności akustycznej 
elementów budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjności od dźwięków powietrznych elementów 
budowlanych   

• PN-B-02151:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem pomieszczeń w budynkach. Izolacyjność 
akustyczna przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów budowlanych. Wymagania   

• PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja środowisk   

• PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności akustycznej 
elementów budowlanych. Izolacyjność od dźwięków powietrznych    

• PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i współczynnik przenikania ciepła. 
Metoda obliczania ZUAT-15/IL04/2003 Płyty warstwowe z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w 
okładzinach z blach metalowych GWK03/2005 Ustalenia aprobacyjne dotyczące uzupełnienia zakresu wymaganych                                                  
właściwości użytkowych płyt warstwowych z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w okładzinach z blach 
metalowych, objętych ZUAT-15/H04/2003 

 
Inne 
 

• ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane   

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych w zakresie „Budownictwo ogólne” – 
wyd. ITB, Warszawa 2004   

• Dokumenty przetargowe   

• Umowa, warunki Kontraktu   

• Dokumentacja projektowa   
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• Instrukcje stosowania materiałów wg wymagań producentów. 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające wykonanie poniższych czynności:  
 
Hala: 
 

• Wykonanie konstrukcji nośnej z blachy trapezowej konstrukcyjnej 

• Wykonanie  paroizolacji 

• Wykonanie izolacji cieplnej płytami styropianowymi typu DACH gr. 20 cm  

• Montaż membrany dachowej PCV dwuwarstwowo 

• Wykonanie obróbek blacharskich 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Materiały podstawowe  
 

• Blacha trapezowa konstrukcyjna  

• Papa termozgrzewalna paroizolacyjna 

• Folia PE. 

• Blacha powlekana, systemowa gr. 0,5-0,6 mm. 

• Styropian DACH gr. 24 cm 

• Membrana dachowa PCV  
 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
3.2 Pokrycia dachowe   
 
Roboty można wykonywać ręcznie lub używając sprzętu podstawowego. 
 



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 68 z 154 

 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
Przed wykonaniem prac montażowych wykonawca jest zobowiązany zapoznać się z wytycznymi i zaleceniami producenta.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Zaleca się użyć do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć 
materiały przed zniszczeniem oraz zamoczeniem. Szczególną ostrożność należy wykazać przy transporcie i składowaniu wełny 
mineralnej gdyż nie można jej zamoczyć i zniszczyć brzegów i narożników. Wełna mineralna powinna być składowana w 
pomieszczeniu zamkniętym i suchym. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2 Wykonanie izolacji poziomej przeciwwilgociowej z folii  
 

• Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań obciążenia.  

• Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona.  

• Folię należy kleić na zakładkę (ok.10 cm ) klejem do folii lub w sposób termiczny przez wzajemne podgrzanie.   

• Folie wyprowadzić na asfaltowe izolacje ścian co najmniej do poziomu warstw wyrównawczych i przykleić.  
 
5.3 Wykonanie izolacji poziomej cieplnej z płyt styropianowych  
 

• Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań obciążenia.  

• Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona.  

• Do wykonywania izolacji  termicznej stosować materiały w stanie powietrzno-suchym.  

• Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty należy układać na styk bez szczelin.   

• W przypadku wystąpienia nierówności płaszczyznę wyrównać poprzez układanie warstwy kleju do styropianu. 
Zabrania się pozostawiania pustek powietrznych w izolacjach poziomych.  

• Płyty winny być przycięte na miarę bez ubytków i wyszczerbień. 
 
 
5.4. Obróbki blacharskie 
 
5.4.1. Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
5.4.2. Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm można  wykonywać o 
każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od -15°C. Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
5.4.3. Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne 
powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie ruchów poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby 
następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji. 
 
5.5. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
 
5.5.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być  osadzone uchwyty 
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym. 
5.5.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnętrznym w podłożu powinny być wyrobione spadki  odwadniające 
o przekroju trójkątnym lub trapezowym. Nie należy stosować koryt o przekroju  prostokątnym. Niedopuszczalne jest 
sytuowanie koryt wzdłuż ścian attykowych, ścian budynków wyższych w odległości mniejszej niż 0,5 m oraz nad dylatacjami 
konstrukcyjnymi.  
5.5.3. Spadki dachowe nie powinny być mniejsze niż 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien  przekraczać 25,0 m. 
5.5.4. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustów dachowych powinny być dostosowane do wielkości 
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). 
5.5.5. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zaś do rynien 
i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B94702:1999 
5.5.9. Rynny dachowe i rury spustowe oraz elementy wyposażenia z PVC-U powinny odpowiadać 
wymaganiom w PN-EN 607:1999. 
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5.6. Pokrycia z powłok (membrany) z tworzyw sztucznych 
 
Przy kryciu dachów z powłok (membrany) z tworzyw sztucznych obowiązują zasady podane w wymaganiach  producenta i 
innych dokumentach odniesienia, na przykład aprobatach technicznych. 
Przed rozpoczęciem układania powłok dachowych powinny być wykonane niezbędne obróbki blacharskie. 
Z uwagi na to, że rozszerzalność termiczna powłok dachowych z tworzyw sztucznych jest znacznie większa niż odkształcalność 
materiałów stanowiących podkład, powłoki należy mocować do podkładu w sposób umożliwiający swobodę wydłużania się 
ich w stosunku do podkładu. 
Styk pokrycia z murami prostopadłymi do okapu powinien być przykryty blachą zachodzącą na powłokę na szerokość  co 
najmniej jednej fali. 
Zabrania się podpierania powłok z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawędziach łat lub płatwi. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
6.2 Wymagania szczegółowe 
 
6.2.1. Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami  przedmiotowymi 
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: 
 

• w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych, 

• w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) - po zakończeniu prac pokrywczych. 
 
6.2.2 Kontrola jakości wykonania robót izolacji cieplnej: 
 

• przygotowania podłoża poprzez badania czystości i stanu podłoża należy przeprowadzać w trakcie odbioru 
częściowego, podczas suchej pogody, przed przystąpieniem do robót,  

• prawidłowości wykonania powłok uszczelniających - jednolitość powłoki,  - grubość powłoki  

• prawidłowości rozłożenia i przylegania do podłoża,  

• szczelności połączeń, 
 
6.2.3. Pokrycia 
 

• Kontrolą międzyoperacyjną i końcową dotycząca pokryć przeprowadza się sprawdzając zgodność wykonanych 
robót z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, 
PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508- 2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami 
niniejszej specyfikacji technicznej. 

• Uznaje się, że badania dały wynik pozytywny gdy wszystkie właściwości materiałów i pokrycia dachowego są zgodne 
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm 
przedmiotowych. 

 
6.4 Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami  
 
Postępowanie z wadliwie wykonanymi robotami należy wykonać zgodnie z zasadami określonymi  w STWiORB i umowie z 
Wykonawcą. 
 
7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

•  [m2] – wykonanej ilości pokryć 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
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Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
8.2. Odbiór podkładu 
 
8.3.1. Badania podkładu należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, przed  przystąpieniem 
do pokrycia połaci dachowych. 
8.3.2. Sprawdzenie równości powierzchni podkładu należy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o  długości 3 m lub za 
pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm, 
w kierunku prostopadłym do spodku i 10 mm w kierunku równoległym do spadku. 
 
8.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
 
8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru  częściowego 
należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub utrudniony. 
8.3.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
 

• podkładu, 

• jakości zastosowanych materiałów, 

• dokładności wykonania pokrycia, 

• dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem.  
 
8.3.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
8.3.4. Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 
8.3.5. Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

• dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 

• dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw lub fragmentów 
pokrycia, 

• zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 

• protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 
o zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
o stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 
o spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skład tej dokumentacji powinien wchodzić program 

utrzymania pokrycia. 
8.3.6. Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i połączenia ich 
z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeń  eksploatacyjnych. 
8.3.7. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli  wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno być odebrane. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:  
 

• poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 

• jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości pokrycia, obniżyć cenę 
pokrycia, 

• w przypadku gdy nie są możliwe podane rozwiązania - rozebrać pokrycie (miejsc nie odpowiadających ST) i 
ponownie wykonać roboty pokrywcze.  
 

8.4. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
 
8.4.1 Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 
8.4.2 Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, włazów itp.  
8.4.3 Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 
8.4.4 Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogą być montowane 
po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjny 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
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• PN- B- 23116: 1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i płyty z wełny mineralnej.  

• PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne- Wymagania i badania przy odbiorze  

• PN-EN 13970:2006 Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby asfaltowe do regulacji przenikania pary wodnej – 
Definicja i właściwości   

• PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno  

• PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana Az1)  

• PN-EN 13163:2004  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane 
fabrycznie – Specyfikacja  

• PN-EN 20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane 
fabrycznie – Zastosowania  

• PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa  

• PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa 

• PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 

• PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania 
techniczne przy odbiorze 

• PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy 
miedzianej lub cynkowej. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
 
 
 
 
 
 

SST B.1.07 
IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE 

 
 
 
 
 
 
 
 

Kod CPV 45320000-6 
Izolacja przeciwwigociowe i wodochronne 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót: 

• oczyszczenie ścian, 

• osuszenie ścian, 

• wykonanie izolacji przeciwwilgociowych ścian, podłóg, 

• ułożenie izolacji wodoszczelnej powłokowej w pomieszczeniach mokrych, 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2.  Izolacje 
 
2.2.1.Izolacje powłokowe  
 
z emulsji asfaltowych lub inne materiały o podobnych właściwościach posiadające wymagane aprobaty techniczne 
dopuszczające do stosowania w budownictwie. Wewnętrzne ściany łazienki – izolacja pozioma z bezszwowej powłoki 
mineralnej. Materiały powinny spełniać wymagania PN-69/B- 10260. 
 
2.2.2. Powłoka gruntująca  
 
używana jest do przygotowania podłoża przed naklejeniem glazury i płytek podłogowych na tynku gipsowym, płytach 
gipsowo-kartonowych i gipsowych płytach włóknistych.  
Powłoka służy do gruntowania podłoży pod samopoziomujące masy posadzkowe oraz masy uszczelniające.  
 
Preparat ten stosuje się przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, takich jak np. natryski, prysznice, łazienki, 
toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Może być stosowana na podłożach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach 
tradycyjnych (cementowych i cementowo-wapiennych) oraz na podłożu 
z cegły ceramicznej, silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i keramzytobetonowych oraz na podłożach zawierających gips 
(płyty GK, suche jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Może być stosowana także w systemach 
ogrzewania podłogowego. 
 
2.2.4. Taśma dylatacyjna - uszczelniająca  
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Wodoszczelna, elastyczna taśma uszczelniająca do wykonywania uszczelnienia 
dylatacji oraz tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podłogowych i ściennych 
Właściwości: 
- elastyczna 
- wodoszczelna 
- wytrzymała na rozciąganie 
- do wewnątrz i na zewnątrz 
- odporna na starzenie 
- odporna na warunki atmosferyczne 
- odporna na roztwory soli, kwasów i ługów, alkalia, rozpuszczalniki, 
- łatwa w obróbce 
Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniający szczelin dylatacyjnych, naroży 
ścian i podłóg, krawędzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach 
występowania zwiększonych naprężeń oraz w miejscach szczególnie narażonych 
na działanie wilgoci takich jak: ściany fundamentowe , balkony, baseny, toalety, łazienki, kuchnie.  
 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót hydroizolacyjnych  
 
Wykonawca przystępujący do prac powinien posiadać następujący sprzęt i narzędzia: 
 

• do przygotowania podłoża – sprzęt do mycia, młotki, szczotki druciane, 

• do przygotowania zaprawy uszczelniającej - naczynia i mieszadło wolnoobrotowe, 

• do przygotowania zaprawy cementowej – betoniarka, 

• do nakładania – sztywny pędzel, szczotka, paca, kielnia, 

• do cięcia taśmy – nożyczki 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Transport materiałów powinien odbywać się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem 
i zniszczeniem.  
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2 Roboty izolacyjne 
 
5.2.1. Przygotowanie podłoża: 
 
Podłoże musi być czyste, nośne, stabilne i wolne od oleju, tłuszczu, luźnych i niezwiązanych cząstek oraz innych zanieczyszczeń 
mogących pogorszyć przyczepność. 
Ponadto podłoże musi być równe, bez wystających fragmentów i wtrąceń, jak również ubytków, spękań, raków itp.  
 
5.2.2. Szczegółowe wykonanie 
 
Należy zaizolować powierzchnię posadzki wraz ze ścianami na wysokość licowania ścian płytkami w łazienkach.  
Do zabezpieczania przed wilgocią, wodą nie będącą pod ciśnieniem i wodą ciśnieniową, podłoży i ścian, służą zaprawy oraz 
masy uszczelniające. Najpopularniejsze są tzw. "płynne folie", z których wykonuje się kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy 
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czym pomiędzy nanoszeniem kolejnych warstw powinno upłynąć kilka godzin (wstępne przeschnięcie w optymalnych 
warunkach termiczno-wilgotnościowych). Spoiny narożne, przejścia, przyłącza sanitarne, przepusty rurowe oraz odpływy 
podłogowe uszczelnia się dodatkowo specjalnymi taśmami i kołnierzami uszczelniającymi. Warstwy uszczelniające nanosi się 
na podłoże 
przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnięciu tworzą one szorstką powłokę o 
niewielkiej grubości, o doskonałej przyczepności dla okładzin ceramicznych. Przyjmuje się, że uszczelnienie powinno sięgać aż  
do sufitu. Świeżo wykonane 
powierzchnie tynku oraz posadzki mogą być uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich wykonania. Powierzchnie 
uszczelnione należy chronić przez około 3 dni przed oddziaływaniem wody pod ciśnieniem.  
W trakcie prac przy użyciu zapraw z dodatkiem bitumu, należy unikać silnego nasłonecznienia, a także suchego podłoża. W 
przypadku suchej i ciepłej pogody tj. powyżej +28°C lub w pomieszczeniach ogrzewanych należy tynk lub posadzkę przykryć 
wilgotną tkaniną płócienną, np. po workach. 
Powłoka może być stosowany na podłożu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji wykonuje się za pomocą pędzla 
malarskiego, a w przypadku większych powierzchni za pomocą szczotki lub miotły dekarskiej, względnie wałkiem. Przy ciepłej, 
suchej i wietrznej pogodzie emulsja wysycha już po kilku minutach. Natomiast w przypadku chłodnej i wilgotnej pory roku 
schnie godzinami. Podłoża suche i chłonne należy najpierw zagruntować. W tym celu, w zależności od stopnia chłonności 
podłoża, należy wykonać we własnym zakresie rozcieńczenie emulsji wodą, tj. dodając 30-70% wody. Po wyschnięciu 
powierzchni zagruntowanej można wykonać jedno-, względnie dwukrotne pokrycie nierozcieńczonym gruntem. 
Po wyschnięciu warstwy gruntującej nanosi-my w 2 procesach roboczych płynną folię 
uszczelniającą.  
W przypadku temperatur powyżej +20°C należy liczyć się z szybkim tworzeniem się błony na nakładanej warstwie płynnej 
folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje się poprzez wklejenie pomiędzy 2 warstwy preparatu włókniny 
elastycznej i niezależnie od podłoża i obciążenia wodą, przykrycie krawędzi poziomych i pionowych (połączeń ściana/podłoga 
i ściana/ściana) specjalną 
taśmą uszczelniającą , a następnie nałożenie na tę taśmę płynnej folii . Przed wyschnięciem uszczelnienie wykonane z płynnej 
folii należy chronić przed wilgocią . 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 
 

• dostaw materiałów, 

• badanie podłoży i podkładów, 

• przygotowania podłoża, 

• prawidłowości wykonania robót, 

• wykonania izolacji poziomej, 

• wykonania izolacji pionowej, 
 
6.2.  Wymagania szczegółowe 
 
Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie o jakości lub 
znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem. 
Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta ich jakość nie mogą być 
dopuszczone do stosowania. 
Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z dokumentacją oraz sprawdzenie właściwości 
technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z 
zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy 
państwowej. 
Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 
przedmiotowych norm. 
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbiorów materiałów i 
wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
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Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

• [m2] ilość wykonanej izolacji 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykończeniowych.  
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

• dokumentacja kosztorysowa, 

• dziennik budowy, 

• zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

• protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

• protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 

• wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 
Roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

• PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa. 

• PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SST B.1.08 
ROBOTY Z PŁYT GIPSOWO-KARTONOWYCH 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kod CPV 45421141-4 
Roboty z prefabrykatów gipsowych (sucha zabudowa) 
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1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia 
umowy na wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 
 
1.3. Określenia podstawowe 
 
Określenia podstawowe użyte w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz definicjami i 
skrótami podanymi w Wymaganiach ogólnych p. 1.4. 
 
1.4. Zakres robót objętych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotyczą zasad wykonywania robót związanych z 
wykonaniem robót z płyt gipsowo-kartonowych,  a w szczególności wykonanie robót związanych z: 
 

• Ściany gipsowo-kartonowe 
 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 

Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość wykonanych robót, zgodność ich z Dokumentacją 

Projektową, SST, obowiązującymi normami i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Ogólne wymagania 

dotyczące robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 2 

 

2. MATERIAŁY 
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów określono w ST w dziale Wymagania Ogólne w p. 2.  

Należy zwrócić szczególną uwagę na zastosowanie materiałów zgodnych ze wskazaniami projektanta zawartymi w 

projekcie wykonawczym.  

Wszystkie materiały montażowe i urządzenia przewidziane w dokumentacji, jeśli zawierają typ, nr katalogowy lub 

producenta należy traktować jako wyznacznik standardu i jakości danego materiału lub urządzenia.  

Dopuszcza się stosowanie materiałów równoważnych względem zaprojektowanych, pod warunkiem spełnienia przez 

nie podanych wymagań norm i właściwości technicznych.  

Wykaz materiałów koniecznych do wykonania robót z rozbiciem na poszczególne elementy przedstawiono poniżej. 

 

2.1. Rodzaje materiałów 

 

Płyty gipsowo-kartonowe  

Produkt składający się z rdzenia gipsowego osłoniętego ściśle związanymi z nim trwałymi i solidnymi okładzinami 
kartonowymi, tworzącymi płaską i prostokątną płytę. Powierzchnie kartonowe mogą się różnić w zależności od 
zastosowania określonego typu płyty, a rdzeń może zawierać dodatki nadające mu dodatkowe właściwości.Płyty z 
nadrukowaną miarką. Powierzchnie kartonowe mogą się różnić w zależności od zastosowania określonego typu płyty, 
a rdzeń może zawierać dodatki nadające mu dodatkowe właściwości: 

 

• Płyta gipsowo – kartonowa „zwykła” GKB (nowe oznaczanie A) – grubość 12,5 mm w pomieszczeniach o 
wilgotności względnej do 70,0 %  

• Płyta gipsowo – kartonowa „ogień” GKF (nowe oznaczenie F) – grubość 12,5 mm - płyta zastosowana do 
pomieszczeń wymagających ochrony przeciwpożarowej. Płyty te przeznaczone są do stosowania w 
pomieszczeniach o wilgotności powietrza do 70,0% 

 

Profil CW 

Pionowy profil stalowy, zimnogięty, ocynkowany, dzięki ryflowaniom i przetłoczeniom charakteryzujący się o 50% 
zwiększoną sztywnością i trwałością w porównaniu do kształtowników wykonanych ze stali gładkiej. Dzięki ryflowanej 
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płaszczyźnie profilu następuje zminimalizowanie zjawiska „ślizgania się” wkrętów na ryflowanej powierzchni i 
„klawiszowania” płyt g – k podczas ich przykręcania; grubość nominalna profila minimum 0,55 mm, profil posiada 
Deklaracje Zgodności dostępną na stronie www.rigips.pl, produkt posiada znak CE. 

 

Profil UW 

Poziomy profil stalowy, zimnogięty, ocynkowany, dzięki ryflowaniom i przetłoczeniom charakteryzujący się o 50% 
zwiększoną sztywnością i trwałością w porównaniu do kształtowników wykonanych ze stali. Dzięki ryflowanej 
płaszczyźnie profilu następuje zminimalizowanie zjawiska „ślizgania się" wkrętów na ryflowanej powierzchni i 
„klawiszowania" płyt g - k podczas ich przykręcania; grubość nominalna profila minimum 0,55 mm, profil posiada 
Deklaracje Zgodności dostępną na stronie www.rigips.pl, produkt posiada znak CE. 

 

Wkręty TN  

Blachowkręty wiercące ze stali galwanicznie fosfatowanej; reakcja na ogień klasa A1, klasa ochronności na korozję klasa 
48. 

 

Kołki rozporowe  

Łączniki mechaniczne przeznaczone (dostosowane) do osadzania w zależności od rodzaju podłoża, do którego będą 
stosowane 

 

Masa szpachlowa z włóknem  

Konstrukcyjne gipsowe masy szpachlowe do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi 

 

Masa szpachlowa wykończeniowa 

Finiszowe masy szpachlowe wysychające do końcowego szpachlowania 
 

3. SPRZĘT 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót określono w niniejszej ST w dziale Wymagania Ogólne w p. 3.  

 

 
 

4.TRANSPORT 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót określono w niniejszej ST w dziale Wymagania Ogólne w p. 4. 

Wykonawca jest obowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na 

jakość wykonywanych robót. Środki i urządzenia transportu powinny być przystosowane do transportu materiałów i 

urządzeń przewidzianych do wykonania danego rodzaju robót elektrycznych. W czasie transportu należy zabezpieczyć 

przemieszczanie się przedmiotów w sposób zabezpieczający ich uszkodzenie oraz stosować się do ewentualnych 

warunków transportu wydanych przez ich producentów. Wykonawca przystępujący do budowy powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następujących środków transportu: 

 

• samochodu ciężarowego; 
• samochodu dostawczego 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót określono w niniejszej ST w dziale Wymagania Ogólne w p. 5. 

Wszystkie prace należy wykonać zgodnie obowiązującymi normami i przepisami budowy oraz technologią budowy 

określoną w projekcie technicznym. Przy realizacji wszelkich prac należy bezwzględnie stosować się do zasad 

bezpieczeństwa i higieny pracy.  

 

Konstrukcja 

Szkielet nośny ścian działowych składa się z profili ryflowanych stalowych zimnogiętych o podwyższonej sztywności: 
pionowych słupków Profil CW wstawianych w profile poziome Profil UW w rozstawie co 600 mm. 

Kształtowniki obwodowe mocowane są do konstrukcji budynku łącznikami mechanicznymi w max rozstawie 1000 mm. 
W stykach tych profili z elementami konstrukcyjnymi budynku stosuje się taśmę uszczelniającą z polietylenu 
spienionego o min. grubości 3 mm i szerokości 95 mm. Taśma na całym obwodzie ściany, tj. wzdłuż profili obwodowych 
CW– pionowych i UW - poziomych na połączeniach ma szczelnie przylegać do siebie (ułożona na styk) oraz na całej 
długości szczelnie dolegać do podłoża i profili (brak widocznych "gołym okiem" prześwitów między taśmą, a profilami 
i podłożem). 

W przypadku ścian działowych o wysokości większej niż maksymalna długość handlowa kształtowników słupowych 
Profil CW, kształtowniki te mogą być przedłużone w następujący sposób: 

 
• przez połączenie dwóch kształtowników Profil CW na zakład - połączenie mocowane blachowkrętami 3,9 x 

11mm, 

• przez zastosowanie nakładki z odpowiedniego kształtownika Profil CW lub Profil UW– połączenie mocowane 
blachowkrętami 3,9 x 11mm.  

 
Całkowita długość łączenia (zakładu) powinna być nie mniejsza niż 1000 mm lub nakładki o długości nie mniejszej niż 
2000 mm. 
Ściany działowe powinny mieć dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w odstępach nie 
większych niż 15 m w przypadku ścian ciągłych (bez usztywnień). Ściany wykonane na profilach ryflowanych w 
porównaniu ze ścianami wykonanymi na profilach z blachy gładkiej wykazują o 50% większą sztywność co zostało 
potwierdzone w badaniu przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. „Opinia techniczna dotycząca ścian 
działowych z kształtownikami stalowymi o powierzchni ryflowanej i gładkiej" 
 

Izolacja  

Zaleca się stosowanie płyt o szerokości zapewniającej montaż izolacji bez połączeń pionowych między słupkami i 
wysokości równej długości handlowej. Dla płyt wynosi to zwykle 1000 mm lub długości handlowej i wysokości ściany 
- dla mat. Dopuszczalne jest montowanie na maks 25% powierzchni wypełnienia ściany "docinków" o wysokości nie 
mniejszej niż 300 m. Izolacja musi przylegać na całej szerokość między słupkami, tj. szczelne wypełnienie przestrzeni 
między środnikami profili CW. W przypadku miękkich mineralnych wełen szklanych w celu zapewnienia lepszego 
przylegania na wysokości dopuszczalne jest stosowanie wełen o szerokości o 10 – 30 mm większej od rozstawu profili. 
Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinków" z płyt lub mat wełen mineralnych w taki sposób aby występowało ich 
połączenie pionowe między dwoma sąsiednimi słupkami. Wełna musi być szczelnie ułożona na wysokości ściany, tj. 
niedopuszczalne są widoczne "gołym okiem" niewypełnione szczeliny na poziomych połączeniach między końcami płyt 
lub mat z wełen mineralnych. Szczególną uwagę należy zwrócić na staranne wypełnienie przestrzeni między półkami 
górnego i dolnego profilu UW. Maksymalna grubość płyt lub mat z wełen mineralnych jest równa wysokości środnika 
profili słupkowych CW, tj. Profil CW. Zaleca się stosowanie wełny mineralnej, której osiadanie tj. zmiana wysokości 
wełny w czasie nie wpływa, na jakość przegród. Wełna mineralna typu Aku-Płyta została zbadana przez Instytut 
Techniki Budowlanej. W opracowaniu pt. „Praca badawcza dotycząca osiadania wyrobów z wełny mineralnej w funkcji 
czasu" wykazano, że osiadanie Aku-Płyty było rzędu 0,3 promila tj. około 0,65mm przy wysokości płyty 2000 mm. Na 
tym proces zmiany wysokości płyty w czasie został zakończony.  

 

Montaż płyt gipsowo-kartonowych  

Okładziny ścienne powinny stanowić płyty gipsowo-kartonowe:  

 
• Płyta gipsowo-kartonowa wodoodporna (GKI), gr.12,5 mm,  
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mocowane do kształtowników szkieletu nośnego blachowkrętami TN (w przypadku mocowania płyt do 
kształtowników CW) lub typu TB (w przypadku mocowania płyt do kształtowników UA). Rozstaw blachowkrętów 
powinien wynosić 250 mm dla ostatniej warstwy poszycia ściany oraz 750 mm w warstwach położonych głębiej. Płyty 
gipsowo - kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach połączenia z konstrukcją budynku nie mogą ściśle do niej 
przylegać. W sytuacji zastosowania połączenia z konstrukcją budynku w postaci szpachlowania należy na całym 
obwodzie ściany pozostawić szczelinę o szerokości od 5 do 12,5 mm, a w sytuacji połączenia elastycznego (kit 
elastyczny: np. akryl) szczelinę o szerokości od 3 do 5 mm. 
W przypadku ścian o wysokości większej niż handlowa długość płyt dopuszczalne jest stosowanie połączeń poziomych 
między płytami gipsowo - kartonowymi. Odległość między połączeniami poziomymi płyt gipsowo-kartonowych w 
obrębie tego samego pasma poszycia (w tej samej warstwie i po tej samej stronie poszycia) nie powinna być mniejsza 
niż 2000 mm. Dopuszczalne jest montowanie w poszyciu ściany "docinków" z płyt gipsowo-kartonowych o wysokości 
nie mniejszej niż 400 mm. 
Połączenia poziome w obrębie kolejnych, sąsiadujących warstw płyt gipsowo - kartonowych w tej samej warstwie 
poszycia muszą być przesunięte względem siebie o minimum 400 mm. 
Połączenia poziome w obrębie kolejnych, sąsiadujących warstw poszycia po każdej ze stron ściany oraz w warstwach 
naprzeciwległych (po obydwu stronach ściany) muszą być przesunięte względem siebie o minimum 400 mm.  
Połączenia pionowe w obrębie kolejnych, sąsiadujących warstw poszycia po każdej ze stron ściany muszą być 
przesunięte względem siebie minimum o szerokość modułu rozstawu konstrukcji, tj. zwykle o 600 mm. Połączenia 
pionowe w obrębie naprzeciwległych warstw poszycia po obydwu stronach ściany musza być przesunięte względem 
siebie minimum o szerokość modułu rozstawu konstrukcji, tj. zwykle o 600 mm. Maksymalne rozsunięcie podłużnych 
i poprzecznych krawędzi płyt na ich połączeniach nie powinno przekraczać 
3 mm. 
 
Szpachlowanie połączeń między płytami 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo - kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia oraz do 
wykonywania uszczelnień na obwodzie ścian działowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe: masa 
szpachlowa z włóknem. 
Spoiny zewnętrzne (widoczne) między płytami gipsowo - kartonowymi powinny być wzmocnione taśmami 
spoinowymi. Na połączeniach pionowych stosuje się wszystkie typy taśm spoinowych, tj. taśma spoinowa 
samoprzylepna ("siatka" i papierowa) wklejana na krawędziach łączonych płyt gipsowo – kartonowych bezpośrednio 
na karton - dla płyt gipsowo- kartonowych o krawędzi spłaszczonej (KS) oraz taśma papierowa i z włókna szklanego 
„fiizelinka" na ułożoną uprzednio konstrukcyjną masę szpachlową ("na mokry gips"). Krawędzie "cięte" przeznaczone 
do wykonania na nich połączenia poziomego powinny zostać specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie 
(fazowanie) pod kątem około 45o na wysokości około 2/3 grubości płyty (9 -10mm dla płyty o gr. 12,5 mm). Przed 
przystąpieniem do szpachlowania połączeń poziomych krawędzie "cięte" powinny zostać dokładnie oczyszczone i 
odkurzone oraz bezpośrednio przed nałożeniem masy szpachlowej intensywnie zwilżone. 
Szpachlowanie połączeń pionowych i poziomych między płytami gipsowo - kartonowymi z zastosowaniem taśmy 
spoinowej wklejanej na uprzednio ułożoną konstrukcyjną masę szpachlową ("na mokry gips") wymaga drugiego etapu 
szpachlowania konstrukcyjną masą szpachlową mającego na celu "przykrycie" taśmy spoinowej masą gipsową; 
szpachlowanie połączeń pionowych z zastosowanie samoprzylepnych taśm spoinowych w zależności od głębokości 
krawędzi może wymagać lub nie wymaga 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjną masą szpachlową. W celu uzyskania 
wyższego standardu wykonania połączenia tj. poprawy jego estetyki w strefie połączeń płyt gipsowo-kartonowych lub 
na całej powierzchni ściany stosowane są specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do końcowego 
szpachlowania. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
Ogólne wymagania dotyczące robót określono w niniejszej ST w dziale Wymagania Ogólne w p. 6.  Celem kontroli 
jakości jest stwierdzenie osiągnięcia założonej jakości wykonanych robót. 

 

6.1. Sprawdzenie materiałów 

 
Sprawdzenie materiałów użytych do budowy projektowanych robót polega na sprawdzeniu ich zgodności z wymaganiami 
norm lub dokumentów, dokumentacją projektową, ST oraz warunkami wydanymi przez Zamawiającego. 
 
6.2. Sprawdzenie jakości robót 
 
Odbiory częściowe obejmują:  
 

• sprawdzenie zgodności materiałów z Specyfikacja Techniczną,  

• sprawdzenie warunków w czasie przystąpienia do robót,  

• sprawdzenie rozplanowania siatki rusztu z wytycznymi systemu,  

• sprawdzenie zamocowania rusztu.  
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Odbiór końcowy obejmuje:  
 

• sprawdzenie wyników odbiorów częściowych,  

• sprawdzenie wypoziomowania elementów, Przy odbiorze robót sprawdzić: a) zgodność wykonania z 
dokumentacją,  

• prostoliniowość krawędzi,  

• dokładność wykonania połączeń i szpachlowań, jakość zastosowanych płyt zgodnie z ich przeznaczeniem. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej w p. 7.  
Szczegółowy obmiar robót w rozbiciu na poszczególne roboty przedstawiono w załączonych przedmiarach robót. 
 

7.1. Szczegółowe zasady przedmiaru i obmiaru robót 

 

Obmiaru robót dokonuje się z natury (wykonanej roboty) przyjmując jednostki miary odpowiadające zawartym w 
dokumentacji i tak: 

 

• dla okładzin ścian: m2 

• dla zabudów: m2 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 

Ogólne zasady odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej w p. 8.  
Celem dokonania odbioru robót Inwestor powoła komisję, w skład której winny wejść następujące osoby: 
 
• przedstawiciel Inwestora (Inspektor Nadzoru Inwestorskiego), 
• kierownik budowy ze strony Wykonawcy, 
• osoby, których obecność w czasie odbioru jest z różnych względów konieczna (użytkownik). 

 
Komisja ocenia jakość i zgodność wykonanych robót, roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową, Specyfikacją Techniczną i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i 
badania  dały wyniki pozytywne. W efekcie Komisja odbiorcza sporządza protokół, o liczbie egzemplarzy właściwej dla 
zainteresowanych stron. W przypadku stwierdzenia usterek Wykonawca usuwa je na własny koszt w ustalonym 
terminie. 
W ramach przekazania inwestycji do eksploatacji i użytkowania Wykonawca zobowiązany jest przedłożyć Komisji 
Odbiorczej następujące dokumenty: oryginał księgi obmiaru robót, dokumentację powykonawczą, protokoły z 
dokonanych pomiarów i sprawdzeń, oświadczenie kierownika budowy o zgodności wykonania obiektu budowlanego i 
doprowadzeniu terenu budowy do stanu pierwotnego. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Ogólne zasady płatności za wykonanie robót winna określać umowa zawarta pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie obowiązujące przepisy wydane przez władze państwowe i lokalne oraz 
inne regulacje prawne i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny 
za przestrzeganie tych reguł podczas prowadzenia robót. 
Najważniejsze z nich to: 

 

10.1. Normy 

• PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe. 
• PN-B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zaprawy. 
• PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
• PN-EN ISO 717-2-1999 Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności 

akustycznej elementów budowlanych. Izolacyjność od dźwięków uderzeniowych. 
• PN-EN 13162-2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wełny mineralnej 

produkowane fabrycznie. Specyfikacja. 
• PN-ISO 8501-2-1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych 
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powłokami podłoży stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok. 
• PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
• PN-B-10106-1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. 
• PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie. 
• PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. 

 

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy 

 

10.2.1.  Ustawy 

• Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z późniejszymi zmianami 

• Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziaływania na środowisko z 
dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157) 

 

10.2.2.  Rozporządzenia 

• Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiałów oraz nowych metod wykonywania robót 
budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48) 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie określenia metod i podstaw 
sporządzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztów prac projektowych oraz 
planowanych kosztów robót budowlanych określonych w programie funkcjonalno – użytkowym(Dz.U. z 2004 
r. Nr 130, poz. 1389) 

• Rozporządzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie określenia szczegółowego 
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych 

 

10.2.3.  Inne dokumenty i instrukcje 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych (część V) Wydanie 2 
Warszawa, Wydawnictwo Akcydensowe 1981 r. 

• Katalogi i karty materiałowe producentów. 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie posadzek w 
przedmiotowym obiekcie. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  

 
2.2. Posadzki z płytek gresowych i tarakotowych. 
 
2.2.1. Kompozycje klejowe 
 
Kompozycje klejące muszą odpowiadać wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Do posadzek na zewnątrz 
obiektu stosować kleje mrozoodporne. 
 
2.2.2. Płytki gresowe i terakotowe  
 
Płytki  ceramiczne  powinny  odpowiadać  jednej  z  wymienionych  norm:  PN-EN  176:1996,  PN-ISO13006:2001 lub odpowiednim aprobatom 
technicznym. 
 

• barwa: wg wzorca producenta, 

• twardość w skali Mosha 8 

• ścieralność  V klasa ścieralności 

• na schodach i przy wejściach wykonane jako antypoślizgowe 

• na schodach zewnętrznych antypoślizgowe i mrozoodporne. 
 
2.2.3. Zaprawy do spoinowania. 
 
Zaprawy do spoinowania muszą odpowiadać wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Należy zastosować fugę 
epoksydową, kolor ustalić z Inwestorem W narożnikach ścian, w sąsiedztwie ościeżnic drzwiowych, na styku posadzki i cokołu oraz wokół 
otworów rewizyjnych należy stosować elastyczna fugę silikonową w kolorze dobranym do koloru preparatu do spoinowania; 
 
2.3. Parkiet drewniany. 
 
Deszczułki z drewna liściastego – jesionowego, powinny mieć grubość 20mm. Najczęściej stosuje się deszczułki z piórem i wpustem, 
uniwersalne, przeznaczone do klejenia specjalnym klejem. Wilgotność drewna deszczułek przed ich układaniem powinna wynosić 8 do 13% 
w stosunku do masy suchego drewna. Parkiet przechowywać w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na działanie promieni 
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słonecznych i opadów atmosferycznych. Paczki z parkietem należy izolować od podłoża poprzez składowanie na podestach lub na styropianie. 
 
2.4. Listwy drewniane przyścienne. 
 
Stosować listwy przyścienne z drewna liściastego. 
 
2.5. Lakiery do parkietów. 
 
Lakier chemoutwardzalny do drewna. 
 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót  
 
Do wykonywania robót wykładzinowych należy stosować: 
 

• szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podłoża, 

• szpachle i packi metalowe z tworzywa sztucznego, 

• narzędzia lub urządzenia do cięcia płytek, 

• packi ząbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokości ząbków 6-12mm do rozprowadzenia kompozycji klejących, 

• łaty do sprawdzania równości powierzchni, 

• poziomice, 

• wkładki dystansowe, 

• mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejących,  

• gąbki do mycia oraz czyszczenia wykładziny, 

• maszyny do cyklinowania parkietów, 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Podczas transportu materiały i elementy powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. Materiały należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2. Podłoża pod wykładziny. 
 
Grubość podkładu pod płytki gresowe i  terakotowe powinna wynosić 40mm w pomieszczeniach na 1 i 2 piętrze oraz 50mm 
w pomieszczeniach na parterze. Grubość podkładu pod parkiet na zapleczu socjalnym powinna wynosić 40mm. Podkład w 
pomieszczeniu technicznym powinien mieć grubość 60mm. 
Powierzchnia podkładu betonowego powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, odpylona. 
Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami i środkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od 
płaszczyzny, w dowolnym miejscu podkładu, nie może przekraczać 5mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 2m. 
Do wykonania posadzek można przystąpić po zakończeniu wszystkich innych robót budowlanych i instalacyjnych, łącznie z 
próbami ciśnieniowymi instalacji oraz po wyschnięciu podkładu. 
Szczególnie ważne jest badanie wilgotności podkładu, co należy do wykonawcy robót podłogowych. Dopuszczalne  zawartość  
wilgoci  w   podkładzie   nie   powinna   przekraczać   3%.  W  przypadku stwierdzenia wilgotności wyższej niż podana termin 
wykonania posadzki należy przesunąć. 
 
5.3. Wykonanie wykładziny z płytek gresowych i terakotowych. 
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5.3.1. Wykładziny w pomieszczeniach wewnątrz budynku. 
 
Płytki  przed  przyklejeniem  należy  posegregować  według  wymiarów,  gatunków  i  odcieni  oraz wyznaczyć linię, od której 
układane będą płytki. Należy upewnić się że nie ma niezamierzonych różnic koloru czy odcienia płytek.  
Następnie przygotować kompozycję klejącą zgodnie z instrukcją producenta. Należy rozprowadzić ją po podłożu pacą 
ząbkowaną, ustawiona pod kątem około 50º. Kompozycja powinna być nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię 
podłoża. Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna pozwolić na wykonanie wykładzin w ciągu 10min. Po 
nałożeniu kompozycji klejącej płytki układa się do wyznaczonej linii. Nakładając płytkę, należy ją lekko przesunąć po podłożu  
(ok. 1 do 2 cm) ustawić w żądanej pozycji i docisnąć tak, aby warstwa kleju pod płytką miała grubość 6 do 8mm.  Przesunięcie  
nie  może  powodować  zgarniania  kompozycji  klejącej.  W  celu  dokładnego umocowania płytki i utrzymania oczekiwanej 
szerokości spoiny można stosować wkładki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wykładziny należy usunąć nadmiar 
kompozycji klejącej ze spoin między płytkami. 
Zaleca się aby szerokość spoiny wynosiła przy płytkach o długości boku: 
- do 100mm                               około 2mm, 
- od 100mm do 200mm             około 3mm, 
- od 200mm do 600mm             około 4mm,  
- powyżej 600mm                       około 5 do 20mm, 
Po związaniu kleju, należy usunąć wkładki dystansowe i wypełnić spoiny zaprawą do fugowania na menisk wklęsły.  
Na ścianach przylegających wykonać cokoliki na wysokość 10cm z przyklejonych płytek cokołowych lub przyciętych płytek.  
 
5.3.2. Wykładziny schodów  
 
Na schodach zastosować płytki gresowe antypoślizgowe przeznaczone na schody. 
 
5.4. Wykonanie posadzki z parkietu. 
 
Podkład pod parkiet zaleca się zagruntować odpowiednim środkiem gruntującym (np. roztworem kleju dyspersyjnego). Po 
wyschnięciu zagruntowanego podkładu nanosi się cienka warstwę kleju na takiej powierzchni, aby przyklejenie deszczułek 
nastąpiło przed wyschnięciem tej warstwy. W czasie układania deszczułka powinna być lekko przesuwana po powierzchni, 
aby nastąpiło dobre zwilżenie jej spodu klejem. 
Posadzka deszczułkowa powinna być ułożona szczelnie. Dopuszczalna szerokość spoin miedzy deszczułkami nie powinna 
przekraczać 0,4mm., a dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od płaszczyzny poziomej nie powinno być większe niż 
2mm/m i 3mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
Między posadzką z deszczułek a ścianami, słupami itp. należy pozostawić szczelinę dylatacyjną 
szerokości co najmniej 10mm. 
Szczeliny dylatacyjne między ścianami powinny być wolne od zanieczyszczeń oraz osłonięte listwami podłogowymi 
przyściennymi. 
Listwy powinny dokładnie przylegać do ścian i posadzki na całej długości. Listwy łączy się na długości i w narożach przez ścięcie 
końców pod kątem 45º, a w narożach wklęsłych przez ścięcie pod kątem 135 º. 
Listwy podłogowe przyścienne przybija się do   deszczułek w odstępach nie większych niż 0,6m za pomocą gwoździ, których 
główki nie powinny wystawać ponad powierzchnię listwy. 
Po  przyklejeniu  całej  posadzki  i  wyschnięciu  kleju  (czas  schnięcia  podaje  producent)  całą powierzchnię szlifuje się 
stosując papier ścierny o coraz drobniejszym uziarnieniu. Przed ostatnim szlifowaniem szczeliny między deszczułkami 
wyszpachlować specjalnymi masami szpachlowymi. 
Po ostatnim cyklinowaniu powierzchnię należy dokładnie odkurzyć i przetrzeć suchą szmatką. Posadzkę należy pokryć 
trzykrotnie lakierem chemoutwardzalnym do drewna w odstępach czasu 
zalecanych  przez  producenta  lakieru.  Przed  naniesieniem  kolejnej  powłoki  posadzkę  należy 
przeszlifować papierem ściernym o drobnym uziarnieniu w   celu usunięcia drobnych sztywnych włókien.  

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
 
6.2. Okładziny  

Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmować: 
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• zgodność wykonania z dokumentacją techniczną lub umową, porównując wykładziny z projektem przez oględziny i 

pomiary (w tym wielkość i kierunek spadków, miejsca osadzenia wpustów itp.) 

• stan podłoży na podstawie protokołów badań międzyoperacyjnych, 

• jakość materiałów na podstawie deklaracji zgodności lub certyfikatów zgodności przedłożonych przez dostawców.  

• prawidłowość wykonania wykładziny z płytek gresowych i terakotowych przez sprawdzenie: 

o przyczepności wykładziny, która przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawać głuchego odgłosu, 

o odchylenia powierzchni od płaszczyzny łatą o długości 2m (odchylenie to nie powinno być 

o większe niż 3mm na całej długości łaty), 

o prawidłowości przebiegu i wypełnienia spoin łatą z dokładnością do 1mm, 

o grubości warstwy kompozycji klejącej pod płytkę, która nie powinna przekraczać grubości określonej 

przez producenta 

o sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów poprzez ocenę wzrokową 

• Prawidłowość wykonania parkietu przez sprawdzenie: 

o przyczepności parkietu do podłoża, 
o szczelności ułożonej posadzki dopuszczalna szerokość spoin miedzy deszczułkami nie powinna 

przekraczać 0,4mm 
o odchylenia powierzchni od płaszczyzny łatą o długości 2m (odchylenie to nie powinno być 
o większe niż 2mm/m i 3mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia) 
o sprawdzenie prawidłowości wykonania listew przyściennych poprzez ocenę wzrokową, 
o sprawdzenie szerokości spoin za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki 
o - prawidłowość wykonania wykładziny PCV przez sprawdzenie: 
o wyglądu zewnętrznego i jednolitości barwy i wzoru – posadzka powinna  być wykonana z materiałów 

tego samego rodzaju i gatunku oraz tej samej grubości, 
o związania posadzki z podkładem – posadzka musi wykazywać związanie z podkładem na całej  

powierzchni,  niedopuszczalna  jest  obecność  pęcherzy,  fałd  oraz  odstawanie arkuszy, 
o prawidłowości   powierzchni   –   na   powierzchni   posadzki   nie   mogą   odznaczać   się nierówności 

bądź plamy i uszkodzenia mechaniczne, prześwit pomiędzy łatą przyłożoną w dowolnym miejscu nie 
powinien wynosić więcej niż 2mm, 

o prawidłowości wykonania styków -   arkusze wykładziny powinny być ułożone szczelnie, szerokość spoin 
nie powinna wynosić więcej niż 0,5mm, 

o wykończenia posadzki – listwy przyścienne muszą całkowicie przylegać do podłoża i być 
o trwale przymocowane. 

 
7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

• [m2] ilość wmontowanego płytek i parkietu 

• [m] ilość listew przyściennych  
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
8.2. Odbiór posazdek. 

Odbiór gotowych posadzek następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, którego przedmiot określają 
projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót, a także dokumentacja powykonawcza, w której 
podane są uzgodnione zmiany dokonane podczas prac . 
Zgodność wykonania posadzki stwierdza się na podstawie porównania wyników badań kontrolnych wymienionych w punkcie 
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6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostałych punktach. 
Posadzki  powinny  być  odebrane,  jeśli  wszystkie  wyniki  badań  kontrolnych  są  pozytywne.  Jeżeli chociaż jeden wynik 
badania jest negatywny, posadzka nie powinna zostać przyjęta. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
 

• jeżeli to możliwe, poprawić posadzkę i przedstawić ja do ponownego odbioru, 

• jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości posadzki oraz jeżeli inwestor 
wyrazi zgodę – obniżyć wartość wykonywanych robót, 

•  
W  przypadku, gdy  nie  są możliwe  podane  wyżej  rozwiązania –  usunąć  posadzkę  i  wykonać  ja ponownie. 
Protokół odbioru gotowych posadzek powinien zawierać: 
 

• ocenę wyników badań, 

• wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
 

Stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania posadzki z zamówieniem. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-EN 176:1996 Płytki i płyty ceramiczne prasowane na sucho o małej nasiąkliwości wodnej E≤3%. Grupa BI. 

• PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 

• PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie. 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Roboty wykończeniowe. Okładziny i wykładziny z 
płytek ceramicznych. ITB. Warszawa 2004r. 

• Poradnik majstra budowlanego. Arkady, Warszawa 2004 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
W zakres tych robót wchodzą: 
 

• Ślusarka okienna ALU  
• Drzwi wewnętrzne 
• Drzwi zewnętrzne 
• Bramy przemysłowe 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Okna z ALU  
 
Wykonać wg aprobaty technicznej, wykonane:  
 
• Profile aluminiowe z wkładką termiczną,  U ≤ 2,0 W/ m2 K - dla ramy 
• Szyby zespolone od wewnątrz z szybą bezpieczną , U ≤ 1,1 W /m2 K - dla szyby 
• Okucia okien systemowe,  
• klamki ze stali nierdzewnej 
• siatki ochronne na okna, akcesoria do mocowania siatek  
• Okna wyposażyć w hamulec umożliwiający zatrzymania okna w dowolnej pozycji. 
• Sterowanie okien elektryczne 
• Łączniki, pianka, silikon, listwy, materiały pomocnicze 
 

2.3. Drzwi wewnętrzne. 
 

2.3.2.   Drzwi płytowe pełne  
 

• wypełnienie drzwi płyta wiórowa w ramie z klejonki drewna iglastego, wzmocniona wewnętrznym ramieniem ze 
sklejki, drzwi obustronnie obłożone płytą HDF, okleinowana fornirem naturalnym (kolor wg projektu) 

• Akcesoria drzwi: trzy zawiasy wzmocnione, ze stali nierdzewnej. Drzwi do łazienek, WC, pomieszczeń 
gospodarczych z ciągów komunikacyjnych z otworami lub nacięciami wentylacyjnymi.  

• Ościeżnica stalowa regulowana na grubość muru , malowana proszkowo 
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• Zamki metalowe do wkładek patentowych i łazienkowe w zależności od rodzaju pomieszczenia.  
• Klamki ze stali nierdzewnej 
• samozamykacze 

 
2.3.3.   Drzwi metalowe jednoskrzydłowe  
 

• Skrzydła: blacha stalowa, ocynkowana, lakierowana proszkowo   
• Ościeżnica stalowa regulowana na grubość muru.  
• Zamki metalowe do wkładek patentowych lun zwykłych w zależności od rodzaju pomieszczenia.  
• Klamki ze stali nierdzewnej 
• Samozamykacze 

 

2.4. Drzwi zewnętrzne. 

 
• Skrzydła: blacha stalowa, ocynkowana, lakierowana proszkowo  z wkładką termiczną,  U ≤ 2,0 W/ m2 K - dla ramy 
• Okucia drzwi antywłamaniowe, zawiasy wzmocnione 
• klamki  lub pochwyty ze stali nierdzewnej  
• samozamykacze 
• Łączniki, pianka, silikon, listwy, materiały pomocnicze 

 
2.5. Kotwy stalowe ocynkowane galwanicznie do montażu balustrad  
 
Kotwy ocynkowane galwanicznie ø12/80  – wg aprobaty technicznej Materiały winne posiadać aktualne atesty PZH.  
 
2.6. Okucia budowlane 
 
Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe 
według zestawienia w projekcie. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich 
norm – wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone 
w okucie, na które nie została ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi 
powłokami antykorozyjnymi. 
 
2.6. Składowanie elementów 
 
Wszystkie  wyroby  należy  przechowywać  w  magazynach  zamkniętych,  suchych  i  przewiewnych, zabezpieczonych przed 
opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. Wyroby należy układać w jednej lub 
kilku warstwach w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem.  
 
2.8. Parapety 
 
Parapety zewnętrzne hali winny być wykonane z blachy ocynkowanej malowanej w kolorze ścian. Parapety wewnętrzne hali 
winny być wykonane zgodnie z opisem w projekcie. 
 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
Przed wykonaniem prac montażowych wykonawca jest zobowiązany zapoznać się z wytycznymi i zaleceniami producenta.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Każda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednią normą. 
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Elementy  mogą  być  przewożone  dowolnym  środkiem  
transportu,  oraz  zabezpieczone  przed uszkodzeniem, przesunięciem  oraz utratą stateczności. 
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5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
 
5.2. Przygotowanie ościeży. 
 
Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma przylegać ościeżnica. W przypadku 
występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić.  
Stolarkę okienną należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z wymaganiami  producenta.  
Skrzydła okienne i drzwiowe, ościeżnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pęknięcia, 
wyrwy.  
  
5.3 Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej i drzwiowej zewnętrznej  
 
Nowa stolarka okienna i drzwiowa powinna być dostarczona na budowę całkowicie wykończona i pomalowana.  
Montaż stolarki winien być prowadzony zgodnie z zaleceniami producenta.  
Ościeżnicę mocować w gotowym otworze za pomocą kotew lub dybli osadzonych w murze. Rozstaw kołków rozporowych nie 
powinien przekraczać 70 cm.   
Stolarka powinna być osadzona możliwie jak najbliżej krawędzi ściany (100 – 150 mm) aby zminimalizować powstanie 
mostków termicznych. Po zamontowaniu okna w ścianie zakładane są skrzydła okienne, następnie przeprowadzana jest 
dokładna regulacja ustawienia ramy w otworze okiennym. Różnica przekątnych skrzydeł nie powinna być większa niż 3 mm. 
Dla szerokich skrzydeł dopuszcza się większą różnicę długości przekątnych, np. 4 do 5 mm czyli tzw. „przekoszenie” skrzydeł. 
Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie. Po zmontowaniu dokładnie 
zamknąć i sprawdzić luzy.  
Przestrzeń pomiędzy ościeżnica a murem należy uszczelnić przy zawieszonych skrzydłach pianką montażową przy czym nie 
powinna ona przekraczać gr. 1,0 cm. Po wyschnięciu pianki należy ją wyrównać poprzez przycięcie.  
  
5.4 Osadzenie ościeżnic 
 
Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu,  
Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu świadectwem ITB.  
Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i poziomie.   
Po zmontowaniu dokładnie zamknąć skrzydło drzwiowe i sprawdzić luzy.  
  
5.5 Montaż skrzydeł drzwi wewnętrznych  
 
Przykręcenie zawiasów do ościeżnicy.  
Zawieszenie skrzydeł drzwiowych   
Regulacja w pionie i poziomie skrzydeł i okuć. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
6.2 Kontrola jakości materiałów  
 
Ocena jakości powinna obejmować: - sprawdzenie zgodności wymiarów stolarki aluminiowej wg PN-80/M-02138 - 
sprawdzenie stolarki okiennej wg PN-B-10085:2001 - sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka 
zgodnie z pkt 2,  
  
6.3 Kontrola jakości wykonania robót  
 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Ocena powinna obejmować: - sprawdzenie wymiarów otworów, czy mają wymiary z odpowiednią tolerancją; dokładność 
wymiarów elementów do wbudowania należy mierzyć z dokładnością 1 mm, stosowanego szkła. - sprawdzenie prawidłowości 
wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, niedopuszczalne są błędy kształtu jak nierównoległość, 
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nieprostopadłość, lub wichrowatość - sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. - sprawdzenie czystości i niezarysowania szyb, - sprawdzenie 
prawidłowości montażu balustrad, - sprawdzenie jakości i jednolitości powłok malarskich, - sprawdzenie prawidłowości 
zamontowania i funkcjonowania nawiewników. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-B-10085:2001 
dla stolarki z PVC i aluminiowej , PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. Roboty podlegają odbiorom.  
  
7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

•  [m2] – ilości drzwi, okien i ścian 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
Wszystkie  roboty  związane  z  montażem  stolarki  drzwiowej  oraz  okiennej podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Odbiór następuje wszystkie materiały podane w punkcie 2 oraz czynności wyszczególnione w punkcie 5.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.   

• PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia - Wartości  

• PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.  

• PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane.  

• PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział.  

• PN-B-30150:97  Kit budowlany trwale plastyczny.  

• PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie  

• PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubości powłok.   

• PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardości powłok na działanie mgły solnej.   

• PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardości powłoki.   

• PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
międzywarstwowej.   

• PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporności na ciecze. Metody ogólne.   

• BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powłoką organiczną oraz taśma cięta z tej blachy.   

• PN-B-05000:1996.  Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport 1 

• PN-EN 10210-2:2006(U)  Kształtowniki zamknięte wykonane na gorąco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i 
drobnoziarnistych – Część 2 Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne.   

• PN-EN 10266:2005 Rury stalowe, złącza i kształtowniki zamknięte konstrukcyjne – symbole i definicje terminów 
stosowanych w normach wyrobu  

• PN-EN 356:2000 Szkło w budownictwie -- Szyby ochronne -- Badania i klasyfikacja odporności na ręczny atak  

• PN-EN 10219-1:2006(U) Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonane na zimno ze stali niestopowej – Część 1 
Warunki techniczne dostawy 

• PN-EN 10219-2:2006(U) Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonane na zimno ze stali niestopowej – Część 2 
Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne  

• PN-EN 10029:1999  Blachy stalowe walcowane na gorąco grubości 3 mm i większej – Tolerancje wymiarów, kształtu 
i masy  

• PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorąco grubości 3 mm i większej – Tolerancje 
wymiarów, kształtu i masy.  Zmiana Ap1 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowani 
 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
Zakresem robót jest wykonanie sufitów podwieszanych kasetonowych z płyt z wełny mineralnej systemowych Sufit 
podwieszany - sufit podwieszany kasetonowy z wypełnieniem płytami sufitowymi kasetonowymi o gr. 12,5mm z krawędzią 
D2 na konstrukcji T-24. 
 
Zakres podstawowych robót montażu sufitów podwieszanych kasetowych systemowych obejmuje:  
 

• Wykonanie szkieletu nośnego sufitu podwieszanego kasetonowego,  

• Montaż izolacji termicznej – w razie potrzeby,  

• Montaż płyt sufitowych mineralnych kasetonowych, 
 
1.5.  Podstawowe pojęcia systemu sufitu podwieszanego kasetonowego 
 

• Płyta sufitowa kasetonowa o gładkiej białej powierzchni Płyta do wykonywanie kasetonowych sufitów 
podwieszanych. Produkt składa się z rdzenia z wełny mineralnej, osłoniętego ściśle związanymi z nim, trwałymi i 
solidnymi okładzinami kartonowymi, tworzącymi płaską i prostokątną płytę. Krawędzie boczne płyt są proste 
(krawędź A) lub fazowane (krawędzie E15, E24 lub D2) Wymiar modułowy płyt wynosi 600 x 600 mm lub 600 x 1200 
mm. Grubość płyt wynosi 10 mm lub 12,5mm (krawędź D2). Powierzchnia licowa płyt jest ma lowana farbami 
dyspersyjnymi w kolorze białym, matowym NCS S 0500. Płyta gładka, bez otworów – wskaźnik perforacji 0%. 
Wskaźnik odbicia światła wynosi 82%. Wskaźnik pochłaniania dźwięku produktu zamontowanego w odległości 200 
mm od stropu wynosi 0,05, dla produktu zamontowanego w odległości 200 mm od stropu z wełną mineralną szklaną 
o grubości 50 mm wynosi 0,15. Produkt niepalny - klasa reakcji na ogień płyty A2-s1,d0. Płyta pokryta białą włókniną 
akustyczną od spodu. Produkt wykonany w specjalnej technologii, zapewnia redukcję stężenia formaldehydu w 
powietrzu do 60%. Wszystkie płyty kasetonowe posiadają atest higieniczny (ze wskazaniem zastosowania płyt w 
budynkach służby zdrowia i obiektach oświatowo-wychowawczych) oraz Deklarację Środowiskową (EPD).  

• Profil nośny T-24 Profil nośny (główny) T-24 o długości 3600 mm i wysokości 38 mm, klasa reakcji na ogień A1, 
odporność użytkowa klasa B. Kolor widocznej stopki profilu biały. Profil wykonany ze stali ocynkowanej ogniowo, 
posiadający na końcach klipsy umożliwiające szybkie łączenie wzdłużne. Wytrzymałość: moment zginający Madm 
18,1 Nm, sztywność na zginanie 950 Nm2.  

• Profil dystansowy do krawędzi D Specjalny profil dystansowy do wykonywania konstrukcji sufitu podwieszanego w 
systemach z niewidoczną konstrukcją. Profil ma przekrój kątownika, na końcach posiada specjalne nacięcia w 
rozstawie osiowym 600 mm, umożliwiające zapięcie na równolegle biegnących profilach nośnych T24. Długość 670 
mm, klasa reakcji na ogień A1, odporność użytkowa klasa B. Profil wykonany ze stali ocynkowanej ogniowo, nie 
malowany.  

• Profil przyścienny schodkowy Profil przyścienny do wykonywania konstrukcji sufitu podwieszonego na obwodzie 
pomieszczenia. Długość 3000 mm, klasa reakcji na ogień A1, odporność użytkowa klasa B. Profil o przekroju 
kątownika lub podwójnego kątownika (schodkowy) w kolorze białym, wykonany z lakierowanej stali ocynkowanej 
ogniowo.  

• Sprężyna przyścienna Stalowa sprężyna przyścienna do stabilizacji docinek płyt sufitowych. Klasa reakcji na ogień 
A1, odporność użytkowa klasa B.  

• Wieszak obrotowy noniuszowy Do mocowania profili głównych sufitowych CD 60 w konstrukcjach sufitów 
podwieszanych. Umożliwia bezstopniową regulację wysokości podwieszenia. Współpracuje z częścią górną 
wieszaków noniuszowych. 
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2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji 
technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Sufit podwieszony kasetonowy 
 
Sufity podwieszone kasetonowe systemowego charakteryzują się następującymi parametrami technicznymi: 
 

 
 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2.  
 
3.2. Zalecane narzędzia  
 
3.2.1. Trasowanie  
 
Niezbędne narzędzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taśmowy, ołówek, łata 2 -
3m z libellą, kątownik metalowy, metrówka, pion murarski.  
 
3.2.2. Montaż konstrukcji i płytowanie   
 
Niezbędne narzędzia montażu konstrukcji i płyt: nożyce do blachy (prawe i lewe), nóż, miarka zwijana, metrówka, poziomica 
1,2 – 1,5m, narzędzia do osadzania kołka (wiertarka udarowa, młot SDS), kombinerki, wkrętarka, wkrętak krzyżowy i płaski, 
podnośnik do płyt, podesty robocze, drabiny, białe „rękawiczki”. 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.  
Przed wykonaniem prac montażowych wykonawca jest zobowiązany zapoznać się z wytycznymi i zaleceniami producenta.  
 
4.2. Transport materiałów  
 
Wszystkie materiały powinny być transportowane i składowane w warunkach zabezpieczających je przed zawilgoceniem i 
uszkodzeniami. Płyty powinny być składowane w paczkach, układane parami z odwróconymi stronami licowymi do siebie, na 
paletach drewnianych. Składowane płyty powinny być posegregowane według typów i wymiarów. Metalowe elementy 
systemu takie jak: profile stalowe i wkręty powinny być składowane pod zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.  

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.4.  
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5.2. Postanowienia ogólne  
 
Sufity podwieszane kasetonowe systemowe powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną opracowaną dla 
określonego obiektu, uwzględniając wymagania przepisów budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi producenta. 
 
 
5.3. Konstrukcja  
 
Montaż sufitu podwieszanego kasetonowego systemowego należy rozpocząć od wyznaczenia poziomu na której będzie 
mocowany sufit podwieszany. Następnie należy zamocować profil przyścienny kątowy lub schodowy za pomocą stalowych 
elementów mocujących w rozstawie nie przekraczającym 500 mm. Szkielet nośny sufitu podwieszanego stanowi ruszt z profili 
systemowe T-24. Profile nośne systemowe T-24 o długości 3600 mm należy rozmieszczać w rozstawie 600 mm. Należy zwrócić 
uwagę, aby łączenie profili nośnych T-24 nie przebiegało w jednej linii. Do profili nośnych T-24 zakładane są prostopadle od 
góry profile dystansowe do krawędzi D w rozstawie co 1800 mm w jednym rzędzie i co 900 mm w rzędach sąsiednich. Podczas 
rozmieszczania profili rusztu sufitu podwieszanego kasetonowego nalży pamiętać, aby odległość profil T-24 (równoległych do 
ściany) od ściany wynosiła maksymalnie 600mm. Przy ścianach profile rusztu opierają się na profilach przyściennych kątowy 
lub schodowy. Do podwieszania rusztu stosowane wieszaki prętowe z elementem rozprężnym, z podwójnym elementem 
rozprężnym lub wieszaki noniuszowe mocowane do profili nośnych. Połączenie wieszaków z elementem rozprężnym lub 
wieszaków noniuszowych z profilem nośnym odbywa się przez nasunięcie stałego uchwytu na profil. Połączenie wieszaków z 
podwójnym elementem rozprężnym z profilem nośnym T-24 odbywa się za pomocą drutów stalowych z hakiem, które należy 
wkładać w otwory rozmieszczone wzdłuż profilu T-24. Rozstaw wieszaków wynosi maksymalnie 1200 mm, przy czym 
odległość pierwszego i ostatniego wieszaka od ściany nie powinna być większa niż 400 mm. Zaleca się montaż profili nośnych 
T-24 równolegle do promieni światła dziennego. 
 
5.4. Izolacja  
 
W celu poprawienia izolacyjności akustycznej oraz w celu zwiększenia wskaźnika pochłaniania dźwięku na konstrukcji nośnej 
sufitu podwieszanego kasetonowego można ułożyć warstwę wełny mineralnej. Wełnę mineralną należy mocować w taki 
sposób ciągły, bez przerw na połączeniach. Niedopuszczalne są widoczne „gołym okiem” szczeliny na połączeniach pomiędzy 
końcami płyt lub mat wełny mineralnej. 
 
5.5. Montaż płyt kasetonowych  
 
Płyty sufitowe kasetonowe gr. 12,5mm z krawędziami typ D2 należy wkładać na dwóch przeciwległych profilach T-24, 
dosuwając je ściśle do siebie. Płyty należy układać w „białych” rękawiczkach, aby uniknąć zabrudzenia płyt. Po ułożeniu 30% 
płyt sufitowych, sufit należy wypoziomować. Po wypoziomowaniu pokrywamy cały sufit płytami i uzupełniamy docinki płyt 
przy ścianach. 
 
5.6. Informacje dodatkowe  
 
Dopuszcza się stosowanie opraw oświetleniowych w sufitach podwieszanych kasetonowych. Lampy zamocowane 
bezpośrednio do płyt nie wymagają oddzielnego podwieszenia, jeżeli ich waga nie przekracza 1,5kg. 
  
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli obejmujący personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do prowadzenia kontroli 
robót. Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5  
 
6.2. Kontrola jakości elementów sufitu podwieszanego kasetonowego sprowadza się do:  
 

• Sprawdzenia zgodności z dokumentacją projektową,  

• Sprawdzenia zgodności z dokumentami odniesienia (wymiary, wygląd),  

• Sprawdzenie poprawności oznakowania wyrobów odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczającym do obrotu,  
 
6.3. Badania wyrobów na placu budowy  
 

• Nie wymaga się, 
 
7. OBMIAR ROBÓT  
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Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem ogrodzeń są:  
 

•  [m2] – ilości powierzchni zabudowy 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania, z 
zachowaniem tolerancji ww. dały wyniki pozytywne.  
 
8.2. Odbiór montażu konstrukcji  
 

• sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatności do zastosowania w systemie,  

• sprawdzenie rozstawu profili i elementów mocujących,  

• sprawdzenie poprawności wypoziomowania i prostopadłości siatki złożonej z profili,  
 
8.3. Odbiór montażu izolacji (w razie potrzeby)  
 

• sprawdzenie deklarowanych przez producenta wełny mineralnej parametrów z parametrami wymaganymi dla 
systemu konkretnej inwestycji (np. klasa reakcji na ogień),  

• sprawdzenie rodzaju, grubości  wełny,  

• sprawdzenie dokładności ułożenia,  
 
8.4. Odbiór montażu płyt kasetonowych  
 

• sprawdzenie typu zastosowanych płyt,  

• sprawdzenie poprawności ułożenia płyt,  

• sprawdzenie czystości płyt po ułożeniu, 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• Katalog systemów,  

• Instrukcja producenta,  

• Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie  

• Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie 
szczegółowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót 
budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego  

• PN-B-02151-3:2015-10 – „Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach - Izolacyjność akustyczna 
przegród w budynkach oraz izolacyjność akustyczna elementów budowlanych. Wymagania."  

• PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 – „Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w budynkach i izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Izolacyjność od dźwięków powietrznych."  

• PN-EN 12354-1:2017-10 – „Akustyka budowlana. Określenie właściwości akustycznych budynków na podstawie 
właściwości elementów Cześć 1: Izolacyjność od dźwięków powietrznych między pomieszczeniami."  

• PN-EN 13501-2:2016-07 – „Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i elementów budynków. Część 2: 
Klasyfikacja na podstawie badań odporności ogniowej, z wyłączeniem instalacji wentylacyjnej"  

• PN-EN 520+A1:2012 – „Płyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badań."  

• PN-EN 14190:2014-10 „Wyroby wytworzone w procesie obróbki płyt gipsowo-kartonowych – Definicje, wymagania 
i metody badań,  

PN-EN 13964:2014-05 „”Sufity podwieszane 
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1. WSTĘP  
 

1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 

 
1.3. Określenia podstawowe  
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
Betonowa kostka brukowa – kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania Produkowana jest jako kształtka 
jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie produkcji.  
Betonowa płyta ażurowa – kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania Produkowana jest jako kształtka 
jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie produkcji.  
Ulepszone podłoże – warstwa podłoża pod nawierzchnią, ulepszona cementem, stosowana wówczas, gdy podłoże gruntowe 
ma małą nośność.  
Kruszywo stabilizowane cementem – mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody, dobranych w optymalnych ilościach, 
zagęszczona i stwardniała w wyniku ukończenia procesu wiązania cementu 
Krawężniki betonowe – prefabrykowane belki betonowe ograniczające chodnik dla pieszych od jezdni,  
Obrzeże betonowe – prefabrykowane elementy betonowe rozgraniczające jednostronnie lub dwustronnie ciągi 
komunikacyjne od terenów nie przeznaczonych dla komunikacji. 
 
1.4. Zakres robót objętych SST  
 
Projektowane zagospodarowanie terenu ma na celu utwardzenie placu manewrowego, utwardzenie parkingu dla rowerów 
oraz wyznaczenie dodatkowych przejść dla pieszych.  
 
Rozwiązania konstrukcyjne  
 
Konstrukcja nawierzchni dróg  kostki betonowej 
 

• nawierzchnia z kostki betonowej grubości 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej (1:4) grubości 4 cm (kostka 
koloru szarego); 

• podbudowa zasadnicza z chudego betonu C8/10 grubości 20 cm 

• podbudowa pomocnicza z mieszanki stabilizowanej cementem o Rm=5 MPa grubości 15 cm; 

• nasyp budowlany po usunięciu gruntów antropogenicznych o wymaganych parametrach nośności; 
 
Konstrukcja nawierzchni chodników z kostki betonowej: 
 

• nawierzchnia z kostki betonowej grubości 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej (1:4) grubości 4 cm (kostka 
koloru szarego); 

• podbudowa z chudego betonu C8/10 grubości 15 cm 

• nasyp budowlany po usunięciu gruntów antropogenicznych 
 
Konstrukcja nawierzchni parkingu z ekokraty 
 

• nawierzchnia z kratki tworzywowej grubości 5 cm z jej wypełnieniem grysem granitowym 4-8 mm ułożonych na 
warstwie podsypki piaskowej grubości 5 cm; 

• podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie 0-31,5 mm klasy C90/3 grubości 40 cm. 
Podbudowa układana w dwóch warstwach po max 20 cm. Dopuszcza się zastosowanie kruszywa 0-63 mm w dolnej 
strefie. 

• nasyp budowlany po usunięciu gruntów antropogenicznych. 

• Krawężniki i obrzeża należy wykonać jako betonowe wibroprasowane, rozmiar zgodny z projektem, ustawione na 
warstwie podsypki piaskowo - cementowej /1:4 / gr. 5 cm na ławach betonowych z oporem.  
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Konstrukcja opaski 
 

• warstwa z otoczaków rzecznych 8-16 mm grubości 15 cm na warstwie geowłókniny separacyjnej o gramaturze min 
250 g/m2; 

• nasyp budowlany po usunięciu gruntów antropogenicznych 
 
Krawężniki i obrzeża należy wykonać jako betonowe wibroprasowane, rozmiar zgodny z projektem, ustawione na warstwie 
podsypki piaskowo - cementowej /1:4 / gr. 5 cm na ławach betonowych z oporem. 
 
Uwaga! Na łączeniu się istniejącą nawierzchnią wykorzystać jako podbudowę istniejące płyty betonowe, układając 
nawierzchnię na podsypce wyrównującej.  
 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w OST „Wymagania ogólne. Wykonawca 
robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodności z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora  
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 
3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Nawierzchnie utwardzone  
 
Nawierzchnie manewrowe i miejsc parkingowych projektuje się z kostki betonowej przeznaczonej do stosowania w ruchu 
drogowym lub kostki kamiennej, chodniki projektuje się z kostki betonowej, płyt chodnikowych 20x20 lub kostki kamiennej, 
tarasy z deski kompozytowej. Szczegółowe rozwiązania technologiczne i materiałowe określa Dokumentacja Projektowa.  
 
2.3. Wyszczególnienie materiałów  
 
Betonowa kostka brukowa i płyta chodnikowa 
 
Atest wyrobu  
 
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie atestu dla danego wyrobu, wydanego 
przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:  

• wyglądu zewnętrznego, kształtu i wymiarów 

• wytrzymałości na ściskanie 

• nasiąkliwości, odporności na działanie mrozu 

• ścieralności  
Wydany atest powinien określać zgodność cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-EN 206-1:2003, PN-EN 14157:2005 
i normy niemieckiej DIN 18501.  
 
Wygląd zewnętrzny  
 
Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. Powierzchnia górna kostek powinna być równa i 
szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, wklęśnięcia nie powinny przekraczać:  

• 2 mm, dla kostek i płyt o grubości ≤ 80 mm 
 

Tolerancje wymiarowe wynoszą:  
 

• na długości ± 3 mm 

• na szerokości ± 3 mm 

• na grubości ± 5 mm 
 
Wymagania dla koski betonowej i płyt betonowych podano w Tablicy 1. 
 
Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych, płyt ażurowych i płyt chodnikowych 
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Lp Cechy Wartości 

1 Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej średnia z sześciu kostek /płyt/ 

najmniejsza pojedynczej kostki /płyty/ (w ocenie statystycznej, z co najmniej 10 kostek /płyt/).  

60 

50 

2 Odporność na zamrażanie, po 150 cyklach zamrażania, wg PN-88/B-06250:  

-pęknięcia próbki  

-strata masy, w procentach, co najwyżej  

-obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do wytrzymałości na zamrażanych, w 

procentach, co najwyżej 

 

Brak 

5 

 

20 

 
Piasek  
 
Piasek powinien odpowiadać PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa niesortowanego należy stosować piasek. 
Wymagania dla piasku podano w Tablicy 2.  
 
Tablica 2 Wymagania w stosunku do piasku 
 

Lp Wyszczególnione właściwości Wartości 

1 Skład ziarnowy:  

a) zawartość ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie więcej niż:  

b) zawartość nadziarna, % masy nie więcej niż: 

 

2,0 

10,0 

2 Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy nie więcej niż: 0,1 

3 Wskaźnik piaskowy większy od: 60 

4 Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa nie ciemniejsza niż barwa: wzorcowa 

 
Krawężniki betonowe  
 
Należy stosować krawężniki betonowe zgodnie z Dokumentacją Projektową. Krawężniki powinny odpowiadać wymaganiom 
normy PN-EN 1340:2004 oraz posiadać atest producenta dla każdej dostarczonej na budowę partii krawężników. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarów krawężników:  

• na długości ± 8 mm 

• na szerokości i wysokości ± 3 mm 
Krawężniki należy składać w pozycji wbudowania. Składowanie krawężników powinno być takie, aby zabezpieczyć je przed 
uszkodzeniem mechanicznym i przed wpływem szkodliwych czynników zewnętrznych na beton. 
 
Beton na ławę  
 
Beton na ławę z oporem pod krawężnik powinien być klasy B-15. Beton powinien być zaprojektowany zgodnie z PN-EN 206-
1:2003. 
 
Obrzeża betonowe  
 
Należy stosować obrzeża betonowe zgodnie z Dokumentacją Projektową. Beton do obrzeży musi spełniać następujące 
wymagania PN-EN 206-1:2003,:  

• nasiąkliwość ≤ 5% 

• beton klasy B-25 

• przepuszczalność wody – stopień wodoszczelności co najmniej W8 

• mrozoodporność, zgodnie z– stopień mrozoodporności F-150 
Powierzchnie obrzeży powinny być gładkie, bez rowków, pęknięć i rys. Dopuszcza się drobne pory jako pozostałości po 
pęcherzykach powietrza i po wodzie, których głębokość nie może przekraczać 5 mm. Zacieranie elementów po wyjęciu ich z 
formy jest niedopuszczalne. Krawędzie styków montażowych powinny być bez szczerb. Do partii obrzeży sprowadzonej przez 
Wykonawcę dołączone powinno być świadectwo dopuszczenia lub inny dokument potwierdzający jej jakość na podstawie 
przeprowadzonych badań. Do badań należy wybrać 8 sztuk obrzeży. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy 
przeprowadzić na podstawie oględzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzeń występujących na powierzchni i 
krawędziach elementu. Sprawdzenie kształtu i wymiarów elementów należy przeprowadzać z dokładnością do 1 mm przy 
użyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taśmy. Sprawdzenie kątów prostych w narożach elementów wykonuje się 
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przez przyłożenie kątownika do badanego naroża i zmierzenia odchyłek z dokładnością do 1 mm. W razie wystąpienia 
wątpliwości Kierownik Projektu może zmienić sposób pobierania próbek lub poszerzyć zakres kontroli obrzeży o inny rodzaj 
badań, które Wykonawca wykona na swój koszt.  
 
Kruszywa  
 
Do stabilizacji cementem można stosować piaski, mieszanki i żwiry albo mieszankę tych kruszyw, spełniające wymagania 
podane w tablicy 2. Kruszywo można uznać za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badań laboratoryjnych 
wykażą, że wytrzymałość na ściskanie i mrozoodporność próbek kruszywa stabilizowanego będą zgodne z wymaganiami 
określonymi w p. 2 tablica 1. Jeżeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezpośrednio po 
dostarczeniu na budowę i zachodzi potrzeba jego okresowego składowania na terenie budowy, to powinno być ono 
składowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczających przed 
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem różnych rodzajów kruszyw.  
 
Woda 
 
Należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom PN-B-32250. Bez badań laboratoryjnych można 
stosować pitną wodę wodociągową. 

 

3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót i będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w PB i ST. W przypadku 
braku ustaleń w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzętu powinny być uzgodnione i zaakceptowane przez 
Inspektora Nadzoru. Sprzęt należący do Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymany w dobrym stanie 
technicznym i w gotowości do pracy. Wykonawca dostarczy, na żądanie, Inspektora Nadzoru kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli przewiduje się 
możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim 
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację. Wybrany sprzęt po akceptacji, nie może być później zmieniany bez zgody 
Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
technologicznych, nie zostaną przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do robót. Wykonawca jest zobligowany do 
skalkulowania kosztów jednorazowych sprzętu w cenie jednostkowej robót, do których ten sprzęt jest przeznaczony. Koszty 
transportu sprzętu nie podlegają oddzielnej zapłacie. 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3. 4.2. Transport materiałów Kostki 
układane są warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane taśmą stalową, co gwarantuje transport samochodami w 
stanie nienaruszonym. Kostki można przewozić na paletach transportowych producenta. Krawężniki betonowe mogą być 
przewożone dowolnymi środkami transportu. Krawężniki należy układać na środkach transportowych w pozycji pionowej z 
nachyleniem w kierunku jazdy. Krawężniki powinny być zabezpieczone w czasie transportu, a górna warstwa nie powinna 
wystawać poza ściany środka transportowego więcej niż 1/3 wysokości tej warstwy. Obrzeża betonowe mogą być przewożone 
dowolnymi środkami transportu. Obrzeża należy układać na środkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w 
kierunku jazdy. Obrzeża powinny być zabezpieczone w czasie transportu, a górna warstwa nie powinna wystawać poza ściany 
środka transportowego więcej niż 1/3 wysokości tej warstwy. Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w 
warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i 
zawilgoceniem. Podczas transportu, kruszywo powinno być zabezpieczone przed wysypywaniem.  
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Przed przystąpieniem do układania nawierzchni z kostki betonowej należy wykonać warstwy konstrukcyjne podłoża.  
 
5.2. Koryta pod nawierzchnie  
 
Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłużnymi i poprzecznymi. 
Wskaźnik zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody Proctora. Jeżeli dokumentacja 
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projektowa nie określa inaczej, to nawierzchnię chodnika z kostki brukowej można wykonywać bezpośrednio na podłożu z 
gruntu piaszczystego o WP ≥ 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.  
 
5.3. Podbudowa z kruszywa  
 
Przygotowanie podłoża Podłoże pod podbudowę powinno być wyprofilowane, zagęszczone i oczyszczone ze wszelkich 
zanieczyszczeń. Po oczyszczeniu powierzchni podłoża należy sprawdzić, czy istniejące rzędne terenu umożliwiają uzyskanie 
po profilowaniu zaprojektowanych rzędnych podłoża. Zaleca się, aby rzędne terenu przed profilowaniem były o co najmniej 
5 cm wyższe niż projektowane rzędne podłoża. Jeżeli powyższy warunek nie jest spełniony i występują zaniżenia poziomu w 
podłożu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchnić podłoże na głębokość zaakceptowaną przez 
Inżyniera, dowieźć dodatkowy grunt spełniający wymagania obowiązujące dla górnej strefy korpusu, w ilości koniecznej do 
uzyskania wymaganych rzędnych wysokościowych i zagęścić warstwę do uzyskania wartości wskaźnika zagęszczenia Is ≥ 0.97. 
Wskaźnik zagęszczenia należy wykonać po jednym na każde 100 m2 koryta i nie mniej niż 2 na każdej działce roboczej. Do 
profilowania podłoża należy stosować równiarki lub roboty wykonać ręcznie. Ścięty grunt powinien być wykorzystany na 
uzupełnienie poboczy w inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera. Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić 
do jego zagęszczania . Wilgotność gruntu podłoża podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z 
tolerancją od -20% do +10%. Podbudowa z kruszywa łamanego powinna być ułożona na podłożu zapewniającym nie 
przenikanie drobnych cząstek gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna być wytyczona w sposób umożliwiający 
jej wykonanie zgodnie z dokumentacją projektową lub według zaleceń Inżyniera, z tolerancjami określonymi w niniejszych 
specyfikacjach. 
 
Wbudowywanie i zagęszczanie kruszywa  
 
Mieszanka kruszywa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, takiej, aby jej ostateczna grubość po 
zagęszczeniu była równa grubości projektowanej. Grubość pojedynczo układanej warstwy nie może przekraczać 20 cm na 
poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zagęszczeniu. Warstwa podbudowy powinna być rozłożona w sposób zapewniający 
osiągnięcie wymaganych spadków i rzędnych wysokościowych. Wilgotność mieszanki kruszywa podczas zagęszczania 
powinna odpowiadać wilgotności optymalnej, określonej według próby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). 
Materiał nadmiernie nawilgocony, powinien zostać osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jeżeli wilgotność mieszanki 
kruszywa jest niższa od optymalnej o 20% jej wartości, mieszanka powinna być zwilżona określoną ilością wody i 
równomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotność mieszanki kruszywa jest wyższa od optymalnej o 10% jej wartości, 
mieszankę należy osuszyć. Wskaźnik zagęszczenia podbudowy powinien odpowiadać przyjętemu poziomowi wskaźnika 
nośności podbudowy wg tablicy 2. Zagęszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocząć się od krawędzi i 
stopniowo przesuwać się pasami podłużnymi, częściowo nakładającymi się w kierunku osi jezdni. Zagęszczenie podbudowy o 
jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocząć się od dolnej krawędzi i przesuwać się pasami podłużnymi, 
częściowo nakładającymi się, w kierunku jej górnej krawędzi. Po zagęszczeniu cały nadmiar kruszywa drobnego należy usunąć 
z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawały nad powierzchnię od 3 do 6 mm. 
 
Utrzymanie podbudowy  
 
Podbudowa po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy, powinna być utrzymywana w dobrym stanie. Jeżeli 
Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą Inżyniera, gotową podbudowę do ruchu budowlanego, to jest obowiązany 
naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego 
utrzymania podbudowy obciąża Wykonawcę robót. 
 
 
5.4. Podsypka cementowo-piaskowa  
 
Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna wynosić dla płyt ażurowych MEBA i kostki betonowej 5 cm, dla płyt chodnikowych 
3 cm. Podsypka powinna być zagęszczona i wyprofilowana w stanie wilgotnym przy współczynniku wodno-cementowym 
0,25÷0,35. Zawartość cementu do piasku w stosunku 1:4  
 
5.5. Krawężniki i obrzeża  
 
Wykonanie ławy pod krawężnik  
 
Ławę betonową pod krawężnik najazdowy bez oporu w szalowaniu. Beton rozścielany w szalowaniu powinien być 
wyrównywany warstwami. Betonowanie ławy należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PNEN: 206-1:2003/A1:2004. Co 50 
m wykonanej ławy, należy wykonać szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową.  
 
Ustawienie krawężników  
 
Na wykonanej ławie betonowej należy ustawiać krawężnik na warstwie podsypki cementowo-piaskowej (1:4) o grubości 5 
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cm. Szerokość spoin nie powinna przekraczać 1 cm. Szczeliny między krawężnikami należy wypełniać zaprawą cementową. 
Spoiny po ich wykonaniu należy pielęgnować wodą. Szczeliny krawężników przed zalaniem zaprawą należy oczyścić i zmyć 
wodą. Co 50 m ustawionego krawężnika należy zalewać szczeliny masą zalewową nad szczelinami dylatacyjnymi w ławach. 
 
Ustawienie obrzeży  
 
Obrzeża ustawiać należy na podsypce piaskowej o grubości 3 cm po zagęszczeniu Wysokość obrzeży nad nawierzchnią od 
strony ciągu komunikacyjnego powinny wynosić 5÷6 cm. Niweleta obrzeży powinna być zgodna z projektowaną niweletą 
ciągu komunikacyjnego. Tylna ściana obrzeża powinna być po ustawieniu obsypana piaskiem, żwirem lub miejscowym 
gruntem przepuszczalnym. Materiał, którym zostanie obsypana tylna ściana obrzeża należy ubić. Spoiny nie powinny 
przekraczać szerokości 1 cm. Spoiny przed zalaniem należy oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na 
pełną głębokość.  
 
5.6. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej, kostki kamiennej i  płyt chodnikowych 
 
Kostkę /płyty/ układa się na uprzednio przygotowanej i zagęszczonej podsypce cementowopiaskowej w taki sposób, aby 
szczeliny między kostkami /płytami/ wynosiły 2÷3 mm. Po ułożeniu kostki /płyty chodnikowej/, szczeliny należy wypełnić 
piaskiem lub innym materiałem dostępnym na rynku ( proszek, masa w kolorze kostki) zaakceptowanymi przez Inżyniera. 
Następnie zamieść powierzchnię ułożonych kostek przy użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do ubijania 
nawierzchni. Do ubijania stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed 
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w kierunku środka i 
jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. Do zagęszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno 
używać walca. Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść nawierzchnię. Płyty ażur 
należy wypełnić zgodnie z projektem żwirem lub warstwą wegetatywną. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych” punkt 5 ogólnej specyfikacji 
technicznej. W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzić systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarczać je 
Inspektorowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonać z częstotliwością gwarantującą zachowanie 
wymagań jakości robót, lecz nie rzadziej niż wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.  
 
6.2. Kontrola przed przystąpieniem do robót  
 
Przed przystąpieniem do wykonywania robót Wykonawca powinien sprawdzić sprawność sprzętu, środków transportu, 
zasoby sprowadzonych materiałów oraz inne czynniki zapewniające możliwość prowadzenia robót zgodnie z PZJ.  
 
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robót  
 
W czasie wykonywania robót Wykonawca powinien prowadzić doraźne kontrole wszystkich asortymentów robót, 
składających się na ogólny element. Kontrola obejmować powinna zgodność wykonywanych robót z Dokumentacją 
Projektową, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych SST - "Wykonanie robót" oraz w zakresie rodzaju badań i tolerancji 
wykonania robót z ustaleniami punktu 6 niniejszej SST - "Kontrola jakości robót". 6.4. Kontrola po wykonaniu robót Po 
wykonaniu robót należy sprawdzić: konstrukcję, równość nawierzchni, profil podłużny, profil poprzeczny, równoległość spoin, 
szerokość i wypełnienie spoin.  
 
6.5. Przeprowadzenie badań  
 
Badania przed przystąpieniem do robót Przed przystąpieniem do robót , Wykonawca powinien sprawdzić , czy producent 
kostek brukowych i płyt betonowych posiada atest wyrobu . Niezależnie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien żądać 
od producenta wyników bieżących badań wyrobu na ściskanie. Sprawdzenie podłoża i podbudowy Sprawdzenie podłoża i 
podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodności z dokumentacją projektową. Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla : 

• głębokości koryta ± 1 cm 

• szerokości koryta : ± 5 cm 
 
Sprawdzenie podsypki.  
 
Sprawdzenie podsypki w zakresie składu, grubości i wymaganych spadków polega na stwierdzeniu zgodności z Dokumentacją 
Projektową.  
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Sprawdzenie wykonania nawierzchni  
 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych i płyt betonowych polega na 
sprawdzeniu zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz wymaganiami niniejszej SST: 

• pomierzenie szerokości spoin 

• sprawdzenie prawidłowości wykonania spoin 

• sprawdzenie prawidłowości ubijania ( wibrowania) 

• sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany 
 
Sprawdzenie równości nawierzchni  
 
Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą, co najmniej raz na każdej ułożonej nawierzchni zjazdu i w 
punktach wątpliwych. Dopuszczalny prześwit pod łatą 4 m nie powinien przekraczać 1 cm.  
 
Sprawdzenie profilu podłużnego  
 
Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty charakterystyczne. 
Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie mogą przekraczać ±2 cm.  
 
Sprawdzenie przekroju poprzecznego  
 
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomicą. Dopuszczalne odchylenia od przyjętego profilu 
wynoszą ± 0.3 %.  
 
 
 
 
6.6. Ocena badań  
 
Nawierzchnia zostanie uznana za wykonaną, jeżeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badań wymienionych w p. 6.5. okażą 
się pozytywne.  
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych są: 
 

• [m2 ] wykonania nawierzchni z kostki betonowej  

•  [m2 ] wykonania chodnika z płyty chodnikowej 

•  [m] wykonania krawężników i obrzeży 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Ogólne zasady odbioru podkładów.  
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Sprawdzeniu i odbiorowi podlegają:  

• sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodności z dokumentacją 

• sprawdzenie szerokości oraz powiązania spoin 

• zbadanie rodzaju i gatunku użytych materiałów 
Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za zgodne ze SST.  
 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:  

• przygotowanie podłoża 

• ewentualnie wykonanie podbudowy 

• wykonanie podsypki  
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
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Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8  
 
Cena jednostkowa ułożenia 1 metra kwadratowego [m2] nawierzchni z kostki betonowej obejmuje: 
 

• przygotowanie stanowiska roboczego 

• dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu 

• wykonanie podbudowy 

• wykonanie nawierzchni z kostki betonowej 

• uporządkowanie miejsca wykonywania robót 

• usunięcie pozostałości , resztek i odpadów materiałów 

• likwidacje stanowiska roboczego 

• utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów  
 

Cena jednostkowa wykonania 1 metra [m] krawężników i obrzeży:  
 

• przygotowanie stanowiska roboczego 

• dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu 

• wykonanie ław betonowych pod krawężniki i obrzeża 

• ułożenie krawężników betonowych 

• ułożenie obrzeży betonowych 

• uporządkowanie miejsca wykonywania robót 

• usunięcie pozostałości , resztek i odpadów materiałów 

• likwidacje stanowiska roboczego 

• utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów 
 
 
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogólne 

• PN-EN 1340:2004 Krawężniki betonowe - Wymagania i metody badań 

• PN-EN 1340:2004/AC:2007 Krawężniki betonowe - Wymagania i metody badań 

• PN-S-96014:1997 Drogi samochodowe i lotniskowe - Podbudowa z betonu cementowego pod nawierzchnię 
ulepszoną -- Wymagania i badania 

• PN-S-96012:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa i ulepszone podłoże z gruntu stabilizowanego cementem  

• PN-S-96013:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa z chudego betonu - Wymagania i badania  

• PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu  

• PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń stosowanych na drogach, 
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu  

• PN-EN 13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń stosowanych na 
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu  

• PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń stosowanych na drogach, 
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 111 z 154 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

 
 
 
 
 
 
 

SST S.1.01 
INSTALACJA WODOCIĄGOWA 

 
 
 
 
 
 
 
 

Kod CPV 45332200-5 
Roboty instalacyjne hydrauliczne 

 
 
 
 
 
 
 
 

MARZEC 2026 



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 112 z 154 

 

 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej z wewnętrzną instalacją gazową wraz z planem 
zagospodarowania terenu i infrastrukturą towarzyszącą, Mogilno, ul. Dworcowa”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 
 
1.3. Określenia podstawowe 
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 
1.4. Zakres robót objętych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót instalacyjnych i 
obejmują: 
 

• Instalację wody użytkowej 

• Instalację wody technologicznej 
 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 
Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość wykonanych robót, zgodność ich z Dokumentacją Projektową, SST, 
obowiązującymi normami i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”. Do 
wykonania prac rozbiórkowych materiały nie wysterują.  
 
2.2. Materiały  
 

• Instalacja wodociągowa: z rur wielowarstwowych typu PERT/Al/PERT 

• Instalacja wody technologicznej: z rur stalowych ocynkowanych 
 
Instalację wody zimnej zaprojektowano z rur i kształtek polietylenowych, łączonych przez zgrzewanie.  
Przewody instalacji wody należy prowadzić równolegle z przewodami instalacji CT. Przewody instalacji wody należy prowadzić 
ze spadkami niezbędnymi do odwodnienia instalacji przez najniżej położone punkty czerpalne. Przewody instalacji wody 
prowadzone w przestrzeni sufitu podwieszanego należy układać poniżej korytek elektrycznych.  
Spust wody z instalacji następował będzie za pomocą zaworów ze złączką do węża. Wodę spuszczaną  z instalacji odprowadzić 
należy do kanalizacji przez kratki ściekowe. Przy konieczności przejścia przez pomieszczenia elektryczne przewody 
wodociągowe prowadzić w rurach osłonowych. 
Przewody wody zimnej i ciepłej przy podejściach do przyborów należy prowadzić w bruzdach  ściennych. Przewody wody 
zimnej prowadzone w bruzdach ściennych zabezpieczyć rurą ochronną peszla, natomiast rurociągi wody ciepłej zabezpieczyć 
termicznie otuliną z pianki polietylenowej z dodatkowo wzmocnioną warstwą zewnętrzną chroniącą przed agresywnymi 
materiałami budowlanymi, wilgocią i uszkodzeniami mechanicznymi, np. Thermacompact S o gr. 9mm firmy Thermaflex lub 
równoważne. 
W poszczególnych pomieszczeniach przewidziano podłączenie następujących przyborów sanitarnych: miski ustępowe, 
umywalki, zlewozmywaki oraz złączki do węża. Podejścia do baterii zakończyć końcówkami gwintowanymi i zakorkować na 
czas prób. Podejścia umocować w ścianie (wysokość podejść zgodnie z wytycznymi COBRI INSTAL  zeszyt 7). Podłączenia 
realizowane będą z wykorzystaniem złączy elastycznych będących na wyposażeniu każdej baterii zgodnie z obecnymi 
standardami. 
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Izolacja rurociągów 
 
Rurociągi izolować cieplnie zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 listopada  2008r. zmieniające 
rozporządzenie w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. 
Rozprowadzenia pod stropem (w suficie podwieszanym), w bruzdach należy zabezpieczyć pianką  polietylenową o grubości 
odpowiadającej średnicy izolowanego przewodu zgodnie z zasadami podanymi w projekcie wykonawczym. 
 

3. SPRZĘT  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.2.  
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego  wpływu  na  jakość  
wykonywanych  robót.  Sprzęt  używany  do  robót  powinien  być zgodny z ofertą Wykonawcy. 
Liczba  i  wydajność  sprzętu  będzie  gwarantować  przeprowadzenie  robót,  zgodnie  z  zasadami określonymi w dokumentacji 
projektowej. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości 
do pracy. Będzie spełniał normy ochrony środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 
Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi  nadzoru  kopie  dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie sprzętu do użytkowania, 
tam gdzie jest to wymagane przepisami 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.3. Wykonawca jest zobowiązany do 
stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów Załadunek, transport jak i wyładunek ziemi z wykopów musi odbywać się z zachowaniem wszelkich 
środków ostrożności i bezpieczeństwa ludzi pracujących przy robotach rozbiórkowych. Należy zwrócić szczególna uwagę na 
zabezpieczenie wszystkich elementów o ostrych krawędziach, mogących powodować uszkodzenie ciała.  
 
4.2. Wymagania dotyczące przewozu rur z tworzyw sztucznych. 
 
Ze względu na specyficzne cechy rur należy spełnić następujące wymagania: 
 

• rury należy przewozić wyłącznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadającymi boczne wsporniki o 
maksymalnym rozstawie 2m, wystające poza pojazd końce rur nie mogą być dłuższe niż 1m, 

• jeżeli przewożone są luźno ułożone rury, to przy ich układaniu w stosy na samochodzie wysokość ładunku nie 
powinna przekraczać 1m, 

• podczas transportu rury powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe części środków 
transportu jak śruby, łańcuchy, itp. Luźno układane rury powinny być zabezpieczone przed zarysowaniem przez 
podłożenie tektury falistej i desek pod łańcuch spinający boczne ściany skrzyni samochodu, 

• podczas transportu rury powinny być zabezpieczone przed zmianą położenia, platforma samochodu powinna być 
ustawiona w poziomie. 

 
Według istniejących zaleceń przewóz powinien odbywać się przy temperaturze otoczenia -5ºC do +30ºC. 
 
4.3. Wymagania dotyczące przewozu armatury, przyborów i urządzeń. 
 
Armaturę należy przewozić pakowaną w sposób zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i 
wpływami czynników atmosferycznych. 
 
4.4. Składowanie materiałów. 
 
4.4.1. Składowanie rur i kształtek w wiązkach luzem. 
 
Rury i kształtki należy w okresie przechowywania chronić przed bezpośrednim działaniem promieniowania słonecznego i 
temperaturą niższą niż 0ºC lub przekraczającą 40ºC. 
Przy  długotrwałym  składowaniu  (kilka  miesięcy  lub  dłużej)  rury  powinny  być  chronione  przed działaniem światła 
słonecznego przez przykrycie składu plandekami brezentowymi lub innym materiałem (np. folią nieprzeźroczystą z PCV lub 
PE) lub wykonanie zadaszenia. Należy zapewnić cyrkulację powietrza pod powłoką ochronną aby rury nie nagrzewały się i nie 
ulegały deformacji. 
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Oryginalnie  zapakowane  wiązki  rur  mona  składować  po  3,  jedna  na  drugiej  do  wysokości maksymalnej 3m, przy czym 
ramki wiązek winny spoczywać na sobie, luźne rury lub niepełne wiązki można składować w stosach na równym podłożu, na 
podkładkach drewnianych o szerokości min. 10cm, grubości min. 2,5cm i rozstawie co 1-2m. Stosy powinny być z boku 
zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstępach 1-2m. Wysokość układania rur w stosy nie powinna 
przekraczać 7 warstw rur i 1,5 m wysokości. Rury o różnych średnicach winny być składowane odrębnie. 
Rury kielichowe układać kielichami naprzemianległe lub kolejne warstwy oddzielać przekładkami drewnianymi. 
 
4.4.2. Składowanie armatury, przyrządów i urządzeń. 
 
Armaturę należy składować w pomieszczeniach suchych i temperaturze nie niższej niż 0ºC. W pomieszczeniach składowania 
nie powinny znajdować się związki chemiczne działające korodująco. Armaturę z tworzyw sztucznych należy przechowywać z 
dala od urządzeń grzewczych. 
Urządzenia sanitarne żeliwne, porcelanowe, kamionkowe i blaszane składować należy w magazynach zamkniętych lub pod 
wiatami. Urządzenia sanitarne z tworzyw sztucznych przechowywać w pomieszczeniach, w których temperatura nie spada 
poniżej 0ºC. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ogólnej specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne” pkt.4. 5.2. Roboty 
przygotowawcze Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy:  
 

• miejsce prac oznakować zgodnie z wymogami BHP 

• zapoznać pracowników z programem rozbiórki i poinstruować o bezpiecznym sposobie jej wykonania.  
 
5.2. Warunki przystąpienia do robót. 
 
Przed przystąpieniem do montażu instalacji należy: 
 

• wyznaczyć miejsca układania (montażu) rur, kształtek i armatury, 

• wykonać otwory i obsadzić uchwyty, podpory i podwieszenia, 

• wykonać  bruzdy  w  ścianach  w  przypadku  układania  w  nich  przewodów  wodociągowych  lub kanalizacyjnych,  

• wykonać otwory w ścianach i stropach dla przejść przewodów wodociągowych lub kanalizacyjnych. 
 
5.3. Montaż rurociągów. 
 
Po  wykonaniu  czynności  określonych  w  pkt  5.1.  należy  przystąpić  do  właściwego  montażu  rur, kształtek i armatury.  
Rurociągi kanalizacyjne należy mocować za pomocą uchwytów lub wsporników w sposób zapewniający odizolowanie ich od 
przegród budowlanych, celem ograniczenia rozprzestrzeniania się drgań i hałasów. Przewody pod podłogą w ziemi należy 
umieszczać na podsypce piaskowej. 
 
5.4. Połączenia rur i kształtek z tworzyw sztucznych. 
 
Przed przystąpieniem do montażu rur i kształtek z tworzyw sztucznych należy dokonać oględzin tych materiałów. 
powierzchnie rur i kształtek muszą być czyste, gładkie, pozbawione porów, wgłębień i innych wad powierzchniowych w 
stopniu uniemożliwiającym spełnienie wymagań odpowiednich norm podanych 2.2.1 i 2.2.2. 
 
5.5. Połączenia z armaturą, urządzeniami i przyborami. 
 
Przed przystąpieniem do montażu armatury, urządzeń lub przyborów należy dokonać oględzin ich powierzchni  zewnętrznej  
i  wewnętrznej.  Powierzchnie  powinny  być  gładkie,  czyste,  pozbawione porów, wgłębień i innych wad powierzchniowych 
w stopniu uniemożliwiającym spełnienie wymagań odpowiednich norm.. 
Wysokość umieszczenia armatury czerpalnej nad podłogą lub przyborem oraz montaż przyborów i urządzeń należy wykonać 
zgodnie z wymaganiami określonymi w WTWiO dla instalacji wodociągowej i instalacji kanalizacyjnej. Zastosowanie 
rodzajów połączeń armatury z instalacją należy wykonać przestrzegając instrukcji wydanych przez producentów określonych 
materiałów. 
 

6. KONTROLAJAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
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Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt 5 OST „Wymagania ogólne”. Kontrola jakości robót podlega na 
wizualnej ocenie kompletności wykonania robót rozbiórkowych, przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi 
oraz projektem budowlanym.  
 
6.2       Kontrolę   wykonania   instalacji   wodociągowych   należy   przeprowadzić   zgodnie   z zaleceniami określonymi w 
WTWiO „Instalacji wodociągowych” (zeszyt 7). 
 
Są to badania wstępne polegające na pulsacyjnym podnoszeniu ciśnienia w instalacji do wartości ciśnienia próbnego (3 -
krotnie) i obserwacji tej instalacji. W przypadku braku przecieków i roszenia oraz spadku ciśnienia (może wystąpić wyłącznie 
spowodowane elastycznością przewodów z tworzyw sztucznych)  obserwuje  się  instalację  jeszcze  ½  godziny,  jeżeli  w  
dalszym  ciągu  nie  występują przecieki i roszenie oraz spadek ciśnienia nie jest większy niż 0,6 bara, przystępuje się do 
badania głównego. 
Badanie  główne  polega  na  podniesieniu  ciśnienia  do  wartości  ciśnienia  próbnego  i  obserwacji instalacji przez 2 godziny. 
Jeżeli badanie główne zostało zakończone wynikiem pozytywnym – brak przecieków i roszenia oraz spadek ciśnienia nie 
większy niż 0,2 bara -   to uznaje się że instalacja wodociągowa została wykonana w sposób prawidłowy, chyba że wymagane 
są jeszcze badania uzupełniające przez producenta rur i przewodów. Wartość ciśnienia próbnego należy przyjąć zgodnie z 
określoną w dokumentacji technicznej i WTWiO. 
Badanie szczelności instalacji możemy również przeprowadzić sprężonym powietrzem (zgodnie z pkt. 11.3.4. zeszytu nr 7 
WTWiO). 
Warunkiem  uznania  wyników  badania  sprężonym  powietrzem  za  pozytywne,  jest  brak  spadku ciśnienia na manometrze 
podczas badania. Jednakże jest to badanie dość niebezpieczne i należy ściśle przestrzegać wymogów określonych w w/w pkt. 
WTWiO. 
Dla instalacji ciepłej wody, po wykonaniu badań szczelności wodą zimną z wynikiem pozytywnym, należy dodatkowo 
przeprowadzić badanie szczelności wodą o temp. 60ºC, przy ciśnieniu roboczym. 
Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół badania odbiorczego instalacji wodociągowej. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady dotyczące podstaw obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 6. Ilość robót oblicza się według 
sporządzonych z natury pomiarów z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej szczegółowej specyfikacji 
technicznej i projekcie wykonawczym.  
 
7.1. Obmiar robót instalacji wodociągowej 
 
Długość rurociągów: 
- należy liczyć od końcówki ostatniego łącznika w podejściu do wodomierza (od strony instalacji) bądź od zaworu odcinającego 
na wprowadzeniu rurociągów do budynków (w przypadkach, gdy wodomierz jest na zewnątrz budynku) – do końcówki 
podejścia do poszczególnych punktów czerpania wody, 
-  oblicza  się  w  metrach  ich  długości  osiowej,  wyodrębniając  ilości  rurociągów  w  zależności  od rodzajów rur i ich średnic 
oraz rodzajów połączeń bez odliczania długości łączników oraz armatury łączonych na gwint, nie wlicza się natomiast do 
długości rurociągów armatury kołnierzowej, 
- podejścia do urządzeń i armatury wlicza się do ogólnej długości rurociągów, a niezależnie od tego do przedmiaru  wprowadza  
się  liczby  podejść  według  średnic  rurociągów  i  rodzajów  podejść.  Przy ustalaniu liczby podejść należy odrębnie liczyć 
podejścia wody zimnej, odrębnie – wody ciepłej, 
- długość rurociągów w obejściach elementów konstrukcyjnych wlicza się do ogólnej długości rurociągów. 
- długość rurociągów w kompresorach wlicza się do ogólnej długości rurociągów. 
Elementy i urządzenia instalacji jak zawory, baterie, wodomierze, liczy się w sztukach lub kompletach. Próbę szczelności usta la 
się dla całkowitej długości rur instalacji   uwzględnieniem podziału według 
średnic oraz rodzajów budynków. 
 
Jednostki obmiarowe w robotach instalacyjnych:  
 

• [m] ułożenia rur, izolacji 

• [szt] ilość wbudowanych elementów, wykonanych podejść  
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady dotyczące odbioru robót rozbiórkowych podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 7. Wszystkie roboty 
podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego 
wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.  
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8.2. Badania przy odbiorze instalacji wodociągowej należy przeprowadzić zgodnie z ustaleniami podanymi w pkt. 10 i pkt. 
11 WTWiO Instalacji wodociągowych. 
 
Zakres badań odbiorczych należy dostosować do rodzaju i wielkości instalacji wodociągowej. Szczegółowy zakres badań 
odbiorczych powinien co najmniej obejmować badanie: szczelności, zabezpieczenia instalacji wodociągowej wody ciepłej 
przed przekroczeniem granicznych wartości ciśnienia i temperatury, zabezpieczenia przed możliwością pogorszenia jakości 
wody wodociągowej w instalacji  oraz  zmianami  skracającymi  trwałość  instalacji,  zabezpieczenia  instalacji  wodociągowej 
przed możliwością przepływów zwrotnych. Zakres tych badań określony został w punkcie 11 WTWiO. 
Podczas dokonywania badań odbiorczych należy wykonywać pomiary: 
 

• temperatury wody za pomocą termometrów zapewniających dokładność odczytu ± 0,5ºC, 

• spadków ciśnienia wody w instalacji za pomocą manometrów różnicowych zapewniających dokładność odczytu nie 
mniejszą niż 10Pa. 

 
8.3. Odbiór robót poprzedzających wykonanie instalacji wodociągowej 
 
Odbiór   robót   poprzedzających   wykonanie   instalacji   tzw.   odbiór   międzyoperacyjny   należy przeprowadzić dla robót  
wyszczególnionych w pkt. 5.1. Z przeprowadzonego odbioru międzyoperacyjnego należy sporządzić protokół odbioru. 
 
8.4. Odbiór techniczny częściowy instalacji wodociągowej. 
 
Odbiór techniczny częściowy dotyczy części instalacji do których zanika dostęp w miarę postępu robót. Dotyczy on np. 
przewodów ułożonych i zaizolowanych w zamurowywanych bruzdach lub zamykanych kanałach nieprzełazowych, 
przewodów układanych w rurach osłonowych w warstwach podłogi, uszczelnień przejść przez  przegrody budowlane, których 
sprawdzenie będzie niemożliwe lub utrudnione w fazie odbioru technicznego końcowego. 
Odbiór częściowy przeprowadza się w trybie przewidzianym dla odbioru technicznego końcowego jednak bez oceny 
prawidłowości pracy instalacji. 
W ramach odbioru częściowego należy: 
 

• sprawdzić czy odbierany element instalacji lub jej część jest wykonana zgodnie z dokumentacją 

• projektową oraz dołączonymi do niej specyfikacjami technicznymi. 

• sprawdzić  zgodność  wykonania  odbieranej  części  instalacji  z  wymaganiami  określonymi  w odpowiednich 
punktach WTWiO, 

• przeprowadzić niezbędne badania odbiorcze. 
 
Po dokonaniu odbioru częściowego należy sporządzić protokół potwierdzający prawidłowe wykonanie robót oraz dołączyć 
wyniki niezbędnych badań odbiorczych. W protokole należy jednoznacznie zidentyfikować lokalizację odcinków instalacji, 
które były objęte odbiorem częściowym. 
 
8.5. Odbiór techniczny końcowy instalacji wodociągowej. 
 
Instalacja powinna być przedstawiona do odbioru końcowego po: 
 

• zakończeniu wszystkich robót montażowych, łącznie z wykonaniem izolacji cieplnej,  

• wypłukaniu, dezynfekcji i napełnieniu instalacji wodą, 

• dokonaniu  badań  odbiorczych  częściowych,  z  których  wszystkie  zakończyły  się  wynikiem pozytywnym.  
 
W ramach odbioru końcowego należy: 
 

• uruchomić  instalację,  sprawdzić  osiąganie  zakładanych  parametrów  zgodnie  z  dokumentacją 

• projektową, specyfikacjami technicznymi i WTWiO, 

• sprawdzić zgodność wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami określonymi w odpowiednich punktach 
WTWiO, 

• sprawdzić protokoły odbiorów międzyoperacyjnych i częściowych, 

• sprawdzić protokoły zawierające wyniki badań odbiorczych. 
 
Z odbioru technicznego końcowego należy sporządzić protokół. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 117 z 154 

 

 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczące wewnętrznych instalacji wodociągowych do przesyłu wody przeznaczonej 
do spożycia przeznaczonej do spożycia przez ludzi. Cześć 1. Postanowienia ogólne. 

• PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Wspólne wymagania i badania. 

• PN-B-10720:1998 Wodociągi. Zabudowa zestawów wodomierzowych w instalacjach wodociągowych. Wymagania i 
badania przy odbiorze. 

• PN-H-74200:1996 Rury stalowe ze szwem gwintowane. PN-75/H-74392 Łączniki z żeliwa ciągliwego białego. 

• PN-79/M-75110 Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawory wyplywowe wydłużone. PN-79/M-75111 
Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawór umywalkowy stojący. 

• PN-79/M-75113 Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawór z ruchomą wylewką. 

• PN-78/M-75114 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe. PN-78/M-
75117 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie natryskowa. 

• PN-80/M-75118  Armatura  domowej  sieci  wodociągowej.  Baterie  zlewozmywakowe  i  umywalkowe stojące. 

• PN-74/M-75123 Armatura domowej sieci wodociągowej. Armatura toaletowa. Głowice suwakowe. 

• PN-74/M-75124  Armatura  domowej  sieci  wodociągowej.  Bateria  umywalkowa  i  zlewozmywakowa stojąca 
rozsuwalna. 

• PN-75/M-75125 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe stojące kryte. 

• PN-77/M-75126 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe stojące jednootworowe. PN-80/M-
75144 Armatura domowej sieci wodociągowej. Wylewki ruchome. 

• PN-78/M-75147 Armatura domowej sieci wodociągowej. Mieszacze natryskowe. PN-76/M-75150 Armatura 
domowej sieci wodociągowej. Natrysk dźwigniowy. 

• PN-70/M-75167 Armatura domowej sieci wodociągowej. Przedłużacze. 

• PN-69/M-75172 Armatura domowej sieci wodociągowej. Spust do zbiorników płuczących. PN-80/M-75180 
Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawory pływakowe. 

• PN-75/M-75206 Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawory wypływowe. 

• PN-ISO 4064-1 :1997 Pomiar objętości wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania. 

• PN-ISO 4064-2+Adl:1997 Pomiar objętości wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania 
instalacyjne. 

• PN-ISO 4064-3:1 997 Pomiar objętości wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Metody badań i 
wyposażenie. 

• PN-ISO 7858-1 :1997 Pomiar objętości wody przepływającej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. 
Wodomierze sprzężone. Wymagania. 

• PN-ISO 7858-2:1997 Pomiar objętości wody przepływającej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. 
Wodomierze sprzężone. Wymagania instalacyjne. 

• PN-ISO 7858-3:1997 Pomiar objętości wody przepływającej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. 
Wodomierze sprzężone. Metody badań. 

• PN-88/M-54901.00 Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Wymagania i badania. PN-88/M-54901.01 
Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Osłonki. 

• PN-88/M-54901.02 Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Przedłużacze. PN-92/M-54901.03 Elementy 
złączne wodomierzy skrzydełkowych. Łączniki. 

• PN-92/M-54901.04 Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Nakrętki do łączników. PN-88/M-54901.05 
Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Uszczelki. 

• PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtórnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociągowych i ogólne 
wymagania dotyczące urządzeń zapobiegających zanieczyszczeniu przez przepływ zwrotny. 

• PN-71/B-10420 Urządzenia ciepłej wody w budynkach. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-67/C-89350 Kleje 
do montażu rurociągów z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Klej W.  

• PN-81/B-10700/01 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Instalacje kanalizacyjne. 

• PN-EN 1329-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości ścieków (o niskiej 
i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Niezmiękczony polichlorek winylu (PVC-U). Część 1: 
Wymagania dotyczące rur, kształtek i systemu. 

• PN-ENV 1329-2:2002(U) Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i 
ścieków (O niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Nieplastyfikowany polichlorek winylu 
(PVC-U). Część 2: Zalecenia dotyczące oceny zgodności. 

 

• PN-EN 1519-1 :2002 Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i ścieków 
(o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polietylen (PE). Część 1: Wymagania dotyczące 
rur, kształtek i systemu. 
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• PN-ENV 1519-2:2002(U) Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i 
ścieków (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polietylen (PE). Część 2: Zalecenia 
dotyczące oceny zgodności. 

• PN-EN 1451-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i ścieków (o niskiej 
i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polipropylen (PP). Część 1: Wymagania dotyczące rur, 
kształtek i systemu. 

• PN-ENV 1451-2:2002(U) Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i 
ścieków (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polipropylen (PP). Część 2: Zalecenia 
dotyczące oceny zgodności. 

• PN-85/M-75178.00 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania. PN-89/M-75178.01 
Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki. 

• PN-79/M-75178.03 Armatura sieci domowej. Syfon do pisuaru. 

• PN-90/M-75178.04 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do bidetu. PN-89/M-75178.05 Armatura 
odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Przelewy i spusty. 

• PN-81/B-12632 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary. 

• PN-81IB-12632/Az1:2002 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary (Zmiana Azl). PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne 
ceramiczne. Umywalki. 

• PN-81/B-12635 Wyroby sanitarne ceramiczne. Miski ustępowe. PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne ceramiczne. 
Zlewozmywaki. 

• PN-78/B-12637 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki lekarskie. 

• PN-79/B-12638 Wyroby sanitarne ceramiczne. Kompakt. Wymagania i badania. PN-EN 251:2005 Brodziki 
podprysznicowe. Wymiary przyłączeniowe. 

• PN-91/B-77561 Brodziki z blachy stalowej emaliowane. 

• PN-EN 695:2002 Zlewozmywaki kuchenne. Wymiary przyłączeniowe. PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne 
ceramiczne. Zlewozmywaki. 

• PN-EN 31:2000 Umywalki na postumencie. Wymiary przyłączeniowe. PN-EN 32:2000 Umywalki wiszące. Wymiary 
przyłączeniowe. 

• PN-EN 111:2004 Wiszące umywalki do mycia rąk. Wymiary przyłączeniowe. 

• PN-751H-75301 Umywalki żeliwne emaliowane szeregowe do mycia zbiorowego. 

• PN-89/M-75178.01 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki. 

• PN-86/B-75704. 01 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Ogólne wymagania i badania. PN-90/B-
75704.02 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustępowych 

• standardowych. Główne wymiary. 

• PN-88/B-75704.03 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustępowych kompakt. 
Główne wymiary. 

• PN-88/B-75704.04 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustępowych dziecięcych. 
Główne wymiary. 

• PN-EN 1253-5:2002 Wypusty ściekowe w budynkach. Część 5: Wypusty ściekowe z oddzielaniem cieczy lekkich.  

• PN-88/C-89206  Rury  wywiewne  z  nieplastyfikowanego  polichlorku  winylu.  PN-EN  681  -2:2002 

• Uszczelnienia    z    elastomerów.    Wymagania    materiałowe    dotyczące    uszczelek    złączy    rur wodociągowych 
i odwadniających. Część 2: Elastomery termoplastyczne. 

• PN-EN-67/C-89350 Kleje do montażu rurociągów z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. 

• Warunki  Techniczne  Wykonania  i  Odbioru  Instalacji  Wodociągowych  –  zeszyt  7  –  CORBRTI INSTAL. 

• Warunki  Techniczne  Wykonania  i  Odbioru  Robót  Budowlano-Montażowych.  Tom  II.  Instalacje sanitarne i 
przemysłowe. Wydawnictwo Arkady. 

• Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociągów z Tworzyw Sztucznych —  Polska Korporacja 

• Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Kanalizacji. 

• Instrukcja Projektowania, Montażu i Układania Rur PVC-U i PE — GAMRAT. 

• Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z o. o. Warszawa 2003, 2004r., 

• Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instalacje wodociągowe z tworzyw sztucznych. 
OWEOB „Promocja” Sp.z o.o. Warszawa 2005r. 

• Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instalacje kanalizacyjne z tworzyw sztucznych. 
OWEOB „Promocja” Sp.z o.o. Warszawa 2005r. 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 
 
1.3. Określenia podstawowe 
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
 
1.4. Zakres robót objętych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia robót instalacyjnych i 
obejmują: 
 

• Instalację kanalizacji sanitarnej  

• Instalację kanalizacji technologicznej 

• Instalację kanalizacji deszczowej 
 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 
Wykonawca robót odpowiedzialny jest za jakość wykonanych robót, zgodność ich z Dokumentacją Projektową, SST, 
obowiązującymi normami i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”. Do 
wykonania prac rozbiórkowych materiały nie wysterują.  
 
2.2. Rury i kształtki z tworzyw sztucznych dla instalacjo kanalizacyjnej 

Rury i kształtki z tworzyw sztucznych muszą spełniać wymagania określone w odpowiednich normach: 

• z niezmiękczonego polichlorku winylu (PCV-U) – PN-EN 1329-1:2001, PN-EN 1329-2:2002(U) 

• z polipropylenu (PP) PN-EN 1451-1:2001, PN-ENV 1451-2:2002(U), 

• z polietylenu (PE) PN-EN 1519-1:2002, PN-ENV 1519-2:2002(U). 

3. SPRZĘT  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.2.  
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego  wpływu  na  jakość  
wykonywanych  robót.  Sprzęt  używany  do  robót  powinien  być zgodny z ofertą Wykonawcy. 
Liczba  i  wydajność  sprzętu  będzie  gwarantować  przeprowadzenie  robót,  zgodnie  z  zasadami określonymi w dokumentacji 
projektowej. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości 
do pracy. Będzie spełniał normy ochrony środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 
Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi  nadzoru  kopie  dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie sprzętu do użytkowania, 
tam gdzie jest to wymagane przepisami 
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4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.3. Wykonawca jest zobowiązany do 
stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonanych robót i właściwości 
przewożonych materiałów Załadunek, transport jak i wyładunek ziemi z wykopów musi odbywać się z zachowaniem wszelkich 
środków ostrożności i bezpieczeństwa ludzi pracujących przy robotach rozbiórkowych. Należy zwrócić szczególna uwagę na 
zabezpieczenie wszystkich elementów o ostrych krawędziach, mogących powodować uszkodzenie ciała.  
 
4.2. Wymagania dotyczące przewozu rur z tworzyw sztucznych. 
 
Ze względu na specyficzne cechy rur należy spełnić następujące wymagania: 
 

• rury należy przewozić wyłącznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadającymi boczne wsporniki o 
maksymalnym rozstawie 2m, wystające poza pojazd końce rur nie mogą być dłuższe niż 1m, 

• jeżeli przewożone są luźno ułożone rury, to przy ich układaniu w stosy na samochodzie wysokość ładunku nie 
powinna przekraczać 1m, 

• podczas transportu rury powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe części środków 
transportu jak śruby, łańcuchy, itp. Luźno układane rury powinny być zabezpieczone przed zarysowaniem przez 
podłożenie tektury falistej i desek pod łańcuch spinający boczne ściany skrzyni samochodu, 

• podczas transportu rury powinny być zabezpieczone przed zmianą położenia, platforma samochodu powinna być 
ustawiona w poziomie. 

 
Według istniejących zaleceń przewóz powinien odbywać się przy temperaturze otoczenia -5ºC do +30ºC. 
 
4.3. Wymagania dotyczące przewozu armatury, przyborów i urządzeń. 
 
Armaturę należy przewozić pakowaną w sposób zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i 
wpływami czynników atmosferycznych. 
 
4.4. Składowanie materiałów. 
 
4.4.1. Składowanie rur i kształtek w wiązkach luzem. 
 
Rury i kształtki należy w okresie przechowywania chronić przed bezpośrednim działaniem promieniowania słonecznego i 
temperaturą niższą niż 0ºC lub przekraczającą 40ºC. 
Przy  długotrwałym  składowaniu  (kilka  miesięcy  lub  dłużej)  rury  powinny  być  chronione  przed działaniem światła 
słonecznego przez przykrycie składu plandekami brezentowymi lub innym materiałem (np. folią nieprzeźroczystą z PCV lub 
PE) lub wykonanie zadaszenia. Należy zapewnić cyrkulację powietrza pod powłoką ochronną aby rury nie nagrzewały się i nie 
ulegały deformacji. 
Oryginalnie  zapakowane  wiązki  rur  mona  składować  po  3,  jedna  na  drugiej  do  wysokości maksymalnej 3m, przy czym 
ramki wiązek winny spoczywać na sobie, luźne rury lub niepełne wiązki można składować w stosach na równym podłożu, na 
podkładkach drewnianych o szerokości min. 10cm, grubości min. 2,5cm i rozstawie co 1-2m. Stosy powinny być z boku 
zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstępach 1-2m. Wysokość układania rur w stosy nie powinna 
przekraczać 7 warstw rur i 1,5 m wysokości. Rury o różnych średnicach winny być składowane odrębnie. 
Rury kielichowe układać kielichami naprzemianległe lub kolejne warstwy oddzielać przekładkami drewnianymi. 
 
4.4.2. Składowanie armatury, przyrządów i urządzeń. 
 
Armaturę należy składować w pomieszczeniach suchych i temperaturze nie niższej niż 0ºC. W pomieszczeniach składowania 
nie powinny znajdować się związki chemiczne działające korodująco. Armaturę z tworzyw sztucznych należy przechowywać z 
dala od urządzeń grzewczych. 
Urządzenia sanitarne żeliwne, porcelanowe, kamionkowe i blaszane składować należy w magazynach zamkniętych lub pod 
wiatami. Urządzenia sanitarne z tworzyw sztucznych przechowywać w pomieszczeniach, w których temperatura nie spada 
poniżej 0ºC. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
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Ogólne zasady wykonania robót podano w ogólnej specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne” pkt.4. 5.2. Roboty 
przygotowawcze Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy:  
 

• miejsce prac oznakować zgodnie z wymogami BHP 

• zapoznać pracowników z programem rozbiórki i poinstruować o bezpiecznym sposobie jej wykonania.  
 
5.2. Warunki przystąpienia do robót. 
 
Przed przystąpieniem do montażu instalacji należy: 
 

• wyznaczyć miejsca układania (montażu) rur, kształtek i armatury, 

• wykonać otwory i obsadzić uchwyty, podpory i podwieszenia, 

• wykonać  bruzdy  w  ścianach  w  przypadku  układania  w  nich  przewodów  wodociągowych  lub kanalizacyjnych,  

• wykonać otwory w ścianach i stropach dla przejść przewodów wodociągowych lub kanalizacyjnych. 
 
5.3. Połączenia kielichowe na wcisk. 
 
Montaż połączeń kielichowych polega na wsunięciu (wciśnięciu) końca rury w kielich, z osadzoną uszczelką (pierścieniem 
elastomerowym), do określonej głębokości. Dopuszczalne jest stosowanie środka smarującego ułatwiającego wsuwanie. 
Należy zwrócić szczególną uwagę na osiowe wprowadzenie końca rury w kielich. 
 
5.4. Połączenia klejone. 
 
Połączenia klejone stosowane są dla rur i kształtek z PCV-U. Powierzchnie łączonych elementów za pomocą kleju 
agresywnego muszą być czyste i odtłuszczone. Należy bezwzględnie przestrzegać instrukcji producenta kleju. 
Pomieszczenie, w którym odbywa się klejenie musi być dobrze wietrzone oraz zabezpieczone przed otwartym ogniem z 
powodu tworzących się par rozpuszczalników. 
Rodzaj  zastosowanych  rur  i  kształtek  powinien  być  zgodny  z  instrukcjami  producentów  tych materiałów. 
 
5.5. Połączenia z armaturą, urządzeniami i przyborami. 
 
Przed przystąpieniem do montażu armatury, urządzeń lub przyborów należy dokonać oględzin ich powierzchni  zewnętrznej  
i  wewnętrznej.  Powierzchnie  powinny  być  gładkie,  czyste,  pozbawione porów, wgłębień i innych wad powierzchniowych 
w stopniu uniemożliwiającym spełnienie wymagań odpowiednich norm.. 
Wysokość umieszczenia armatury czerpalnej nad podłogą lub przyborem oraz montaż przyborów i urządzeń należy wykonać 
zgodnie z wymaganiami określonymi w WTWiO dla instalacji wodociągowej i instalacji kanalizacyjnej. Zastosowanie 
rodzajów połączeń armatury z instalacją należy wykonać przestrzegając instrukcji wydanych przez producentów określonych 
materiałów. 
 

6. KONTROLAJAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt 5 OST „Wymagania ogólne”. Kontrola jakości robót podlega na 
wizualnej ocenie kompletności wykonania robót rozbiórkowych, przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi 
oraz projektem budowlanym.  
 
6.2       Kontrolę wykonania  instalacji  kanalizacyjnych z tworzyw  sztucznych  należy przeprowadzić zgodnie z zaleceniami 
określonymi w WTWiO cz. II „Instalacje sanitarne i przemysłowe” oraz PN-81/B-10700/01 i PN-81/B-107000/00. 
 
Badanie szczelności instalacji powinno być wykonane przed zakryciem bruzd i kanałów. 
Pionowe przewody należy poddawać próbie na szczelność przez zalanie ich wodą na całej wysokości. Poziome  przewody  
kanalizacyjne  należy  poddać  próbie  przez  zalanie  ich  wodą  o  ciśnieniu  nie wyższym niż 2m słupa wody. Podejścia i piony 
(przewody spustowe) należy sprawdzić w czasie swobodnego przepływu przez nie wody.  
Jeżeli przewody kanalizacyjne i ich połączenia nie wykazują przecieków to wynik badania szczelności należy uznać za 
pozytywny. 
Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół badania szczelności. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
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Ogólne zasady dotyczące podstaw obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 6. Ilość robót oblicza się według 
sporządzonych z natury pomiarów z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej szczegółowej specyfikacji 
technicznej i projekcie wykonawczym.  
 
7.1. Obmiar robót w instalacji kanalizacyjnej 
 

• długość rurociągów kanalizacyjnych należy obliczać w m, wyodrębniając ilość rurociągów w zależności od rodzajów 
rur i ich średnic oraz rodzajów połączeń bez odliczania kształtek. Do długości rurociągów nie wlicza się zasuw 
burzowych, czyszczaków, rur wywiewnych innych elementów, 

• zwężki wlicza się do rurociągów o większej średnicy, 

• liczba podejść odpływowych od urządzeń (przyborów) kanalizacyjnych oblicza się w sztukach wg rodzajów podejść 
i średnic odpływu z danego urządzenia. Długość rurociągów w podejściach wlicza się do ogólnej długości 
rurociągów. Nie uwzględnia się natomiast podejść do urządzeń (przyborów), stanowiących komplet urządzeń 
łączonych szeregowo, jak umywalki i pisuary. 

• uzbrojenie rurociągów – wpusty, syfony, czyszczaki, tłuszczowniki, zasuwy oblicza się w sztukach z podanie rodzaju 
materiału i średnicy. 

• Przybory – zlewy, umywalki, wanny, brodziki, ustępy itp. – oblicza się w sztukach lub kompletach z podaniem 
rodzaju i typu urządzenia. 

• Rury wywiewne, rury deszczowe, osadniki, piaskowniki oblicza się w sztukach z podanie rodzaju materiału i 
średnicy. 
 

Jednostki obmiarowe w robotach instalacyjnych:  
 

• [m] ułożenia rur, izolacji 

• [szt] ilość wbudowanych elementów, wykonanych podejść  
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady dotyczące odbioru robót rozbiórkowych podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 7. Wszystkie roboty 
podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego 
wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.  
 
8.2. Zakres badań odbiorczych instalacji kanalizacyjnej. 
 
Badania przy odbiorze instalacji kanalizacyjnej należy przeprowadzić zgodnie z ustaleniami podanymi w PN-81/B-10700/00 i 
PN-81/B-10700/01, WTWiO cz. II „Instalacje sanitarne i przemysłowe” oraz WTWiO Rurociągów z tworzyw sztucznych. 
 
8.2.1. Odbiory międzyoperacyjne 
 
Odbiorowi międzyoperacyjnemu podlegają: 
 

• przebieg tras kanalizacyjnych, 

• szczelność połączeń, 

• sposób prowadzenia przewodów poziomych i pionowych, 

• lokalizacja przyborów i urządzeń. 
 
Z przeprowadzenia odbioru międzyoperacyjnego należy sporządzić protokół odbioru technicznego – 
częściowego. 
 
8.2.2. Odbiór częściowy instalacji kanalizacyjnej. 
 
Odbiorowi częściowemu należy poddać te elementy urządzeń, które zanikają w wyniku postępu robót, jak np. wykonanie 
bruzd, przebić, wykopów oraz inne, których sprawdzenie jest utrudnione w fazie odbioru końcowego. 
Z przeprowadzonego odbioru częściowego należy sporządzić protokół odbioru technicznego – częściowego oraz dołączyć 
wyniki badań odbiorczych. W protokole należy jednoznacznie zidentyfikować lokalizację odcinków instalacji, które były objęte 
odbiorem częściowym. 
 
8.2.3. Odbiór końcowy instalacji kanalizacyjnej. 
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Instalacja powinna być przedstawiona do odbioru końcowego po zakończeniu wszystkich robót montażowych oraz dokonaniu 
badań odbiorczych częściowych, z których wszystkie zakończyły się wynikiem pozytywnym.  
 
W ramach odbioru końcowego należy sprawdzić w szczególności: 
 

• użycie właściwych materiałów i elementów urządzeń, 

• prawidłowość wykonania połączeń, 

• wielkość spadków przewodów, 

• odległości przewodów od przegród budowlanych i innych instalacji, 

• prawidłowość wykonania uchwytów (podpór) przewodów oraz odległości między nimi,  

• prawidłowość zainstalowania przyborów i urządzeń, 

• protokoły odbiorów międzyoperacyjnych i częściowych, 

• protokoły zawierające wyniki badań odbiorczych, 

• zgodność wykonania instalacji z dokumentacją projektową , ST, WTWiO, odpowiednimi normami oraz instrukcjami 
producentów materiałów, przyborów i urządzeń. 

 
Z odbioru technicznego końcowego należy sporządzić protokół. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczące wewnętrznych instalacji wodociągowych do przesyłu wody przeznaczonej 
do spożycia przeznaczonej do spożycia przez ludzi. Cześć 1. Postanowienia ogólne. 

• PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Wspólne wymagania i badania. 

• PN-B-10720:1998 Wodociągi. Zabudowa zestawów wodomierzowych w instalacjach wodociągowych. Wymagania i 
badania przy odbiorze. 

• PN-H-74200:1996 Rury stalowe ze szwem gwintowane. PN-75/H-74392 Łączniki z żeliwa ciągliwego białego. 

• PN-79/M-75110 Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawory wyplywowe wydłużone. PN-79/M-75111 
Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawór umywalkowy stojący. 

• PN-79/M-75113 Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawór z ruchomą wylewką. 

• PN-78/M-75114 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe. PN-78/M-
75117 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie natryskowa. 

• PN-80/M-75118  Armatura  domowej  sieci  wodociągowej.  Baterie  zlewozmywakowe  i  umywalkowe stojące. 

• PN-74/M-75123 Armatura domowej sieci wodociągowej. Armatura toaletowa. Głowice suwakowe. 

• PN-74/M-75124  Armatura  domowej  sieci  wodociągowej.  Bateria  umywalkowa  i  zlewozmywakowa stojąca 
rozsuwalna. 

• PN-75/M-75125 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe stojące kryte. 

• PN-77/M-75126 Armatura domowej sieci wodociągowej. Baterie umywalkowe stojące jednootworowe. PN-80/M-
75144 Armatura domowej sieci wodociągowej. Wylewki ruchome. 

• PN-78/M-75147 Armatura domowej sieci wodociągowej. Mieszacze natryskowe. PN-76/M-75150 Armatura 
domowej sieci wodociągowej. Natrysk dźwigniowy. 

• PN-70/M-75167 Armatura domowej sieci wodociągowej. Przedłużacze. 

• PN-69/M-75172 Armatura domowej sieci wodociągowej. Spust do zbiorników płuczących. PN-80/M-75180 
Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawory pływakowe. 

• PN-75/M-75206 Armatura domowej sieci wodociągowej. Zawory wypływowe. 

• PN-ISO 4064-1 :1997 Pomiar objętości wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania. 

• PN-ISO 4064-2+Adl:1997 Pomiar objętości wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania 
instalacyjne. 

• PN-ISO 4064-3:1 997 Pomiar objętości wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Metody badań i 
wyposażenie. 

• PN-ISO 7858-1 :1997 Pomiar objętości wody przepływającej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. 
Wodomierze sprzężone. Wymagania. 

• PN-ISO 7858-2:1997 Pomiar objętości wody przepływającej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. 
Wodomierze sprzężone. Wymagania instalacyjne. 

• PN-ISO 7858-3:1997 Pomiar objętości wody przepływającej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. 
Wodomierze sprzężone. Metody badań. 
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• PN-88/M-54901.00 Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Wymagania i badania. PN-88/M-54901.01 
Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Osłonki. 

• PN-88/M-54901.02 Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Przedłużacze. PN-92/M-54901.03 Elementy 
złączne wodomierzy skrzydełkowych. Łączniki. 

• PN-92/M-54901.04 Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Nakrętki do łączników. PN-88/M-54901.05 
Elementy złączne wodomierzy skrzydełkowych. Uszczelki. 

• PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtórnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociągowych i ogólne 
wymagania dotyczące urządzeń zapobiegających zanieczyszczeniu przez przepływ zwrotny. 

• PN-71/B-10420 Urządzenia ciepłej wody w budynkach. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-67/C-89350 Kleje 
do montażu rurociągów z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Klej W.  

• PN-81/B-10700/01 Instalacje wewnętrzne wodociągowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
Instalacje kanalizacyjne. 

• PN-EN 1329-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości ścieków (o niskiej 
i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Niezmiękczony polichlorek winylu (PVC-U). Część 1: 
Wymagania dotyczące rur, kształtek i systemu. 

• PN-ENV 1329-2:2002(U) Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i 
ścieków (O niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Nieplastyfikowany polichlorek winylu 
(PVC-U). Część 2: Zalecenia dotyczące oceny zgodności. 

 

• PN-EN 1519-1 :2002 Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i ścieków 
(o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polietylen (PE). Część 1: Wymagania dotyczące 
rur, kształtek i systemu. 

• PN-ENV 1519-2:2002(U) Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i 
ścieków (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polietylen (PE). Część 2: Zalecenia 
dotyczące oceny zgodności. 

• PN-EN 1451-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i ścieków (o niskiej 
i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polipropylen (PP). Część 1: Wymagania dotyczące rur, 
kształtek i systemu. 

• PN-ENV 1451-2:2002(U) Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystości i 
ścieków (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnątrz konstrukcji budowli. Polipropylen (PP). Część 2: Zalecenia 
dotyczące oceny zgodności. 

• PN-85/M-75178.00 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania. PN-89/M-75178.01 
Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki. 

• PN-79/M-75178.03 Armatura sieci domowej. Syfon do pisuaru. 

• PN-90/M-75178.04 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do bidetu. PN-89/M-75178.05 Armatura 
odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Przelewy i spusty. 

• PN-81/B-12632 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary. 

• PN-81IB-12632/Az1:2002 Wyroby sanitarne ceramiczne. Pisuary (Zmiana Azl). PN-79/B-12634 Wyroby sanitarne 
ceramiczne. Umywalki. 

• PN-81/B-12635 Wyroby sanitarne ceramiczne. Miski ustępowe. PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne ceramiczne. 
Zlewozmywaki. 

• PN-78/B-12637 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki lekarskie. 

• PN-79/B-12638 Wyroby sanitarne ceramiczne. Kompakt. Wymagania i badania. PN-EN 251:2005 Brodziki 
podprysznicowe. Wymiary przyłączeniowe. 

• PN-91/B-77561 Brodziki z blachy stalowej emaliowane. 

• PN-EN 695:2002 Zlewozmywaki kuchenne. Wymiary przyłączeniowe. PN-77/B-12636 Wyroby sanitarne 
ceramiczne. Zlewozmywaki. 

• PN-EN 31:2000 Umywalki na postumencie. Wymiary przyłączeniowe. PN-EN 32:2000 Umywalki wiszące. Wymiary 
przyłączeniowe. 

• PN-EN 111:2004 Wiszące umywalki do mycia rąk. Wymiary przyłączeniowe. 

• PN-751H-75301 Umywalki żeliwne emaliowane szeregowe do mycia zbiorowego. 

• PN-89/M-75178.01 Armatura odpływowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalki. 

• PN-86/B-75704. 01 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Ogólne wymagania i badania. PN-90/B-
75704.02 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustępowych 

• standardowych. Główne wymiary. 

• PN-88/B-75704.03 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustępowych kompakt. 
Główne wymiary. 

• PN-88/B-75704.04 Sedesy z tworzyw sztucznych termoplastycznych. Sedesy do misek ustępowych dziecięcych. 
Główne wymiary. 

• PN-EN 1253-5:2002 Wypusty ściekowe w budynkach. Część 5: Wypusty ściekowe z oddzielaniem cieczy lekkich.  

• PN-88/C-89206  Rury  wywiewne  z  nieplastyfikowanego  polichlorku  winylu.  PN-EN  681  -2:2002 
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• Uszczelnienia    z    elastomerów.    Wymagania    materiałowe    dotyczące    uszczelek    złączy    rur wodociągowych 
i odwadniających. Część 2: Elastomery termoplastyczne. 

• PN-EN-67/C-89350 Kleje do montażu rurociągów z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. 

• Warunki  Techniczne  Wykonania  i  Odbioru  Instalacji  Wodociągowych  –  zeszyt  7  –  CORBRTI INSTAL. 

• Warunki  Techniczne  Wykonania  i  Odbioru  Robót  Budowlano-Montażowych.  Tom  II.  Instalacje sanitarne i 
przemysłowe. Wydawnictwo Arkady. 

• Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociągów z Tworzyw Sztucznych —  Polska Korporacja 

• Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Kanalizacji. 

• Instrukcja Projektowania, Montażu i Układania Rur PVC-U i PE — GAMRAT. 

• Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z o. o. Warszawa 2003, 2004r., 

• Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instalacje wodociągowe z tworzyw sztucznych. 
OWEOB „Promocja” Sp.z o.o. Warszawa 2005r. 

• Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Instalacje kanalizacyjne z tworzyw sztucznych. 
OWEOB „Promocja” Sp.z o.o. Warszawa 2005r. 
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 1. WSTĘP  
 
1.2. Przedmiot SST  
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania  
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 

wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania 

1.6. Określenia podstawowe  
 

Określenia  podane  w  niniejszej  SST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i wytycznymi  
 
1.7. Zakres robót objętych SST  
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót 
związanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania i ciepła technologicznego w budynku „Domu Włodarza”. 
 
W zakres tych robót wchodzą: 
 

• Wykonanie instalacji centralnego ogrzewania 

• wykonanie wewnętrznej instalacji ciepła technologicznego 
 
1.8. Wymagania ogólne dotyczące robót  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 2.  
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 
3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2. Rozprowadzenie instalacji 
 
Ciągi instalacji ogrzewczej rozprowadzające czynnik grzewczy do grzejników projektuje się z rur stalowych łączonych poprzez 
spawanie. 
W hali zaprojektowano ogrzewanie poprzez nagrzewnice wodne.  
 
2.3. Instalacji zasilania nagrzewnic. 
 
Główne ciągi rozprowadzające czynnik grzewczy projektuje się z rur ze stali węglowej łączonych poprzez zaprasowywanie. 
Główne ciągi ciepła technologicznego prowadzone będą pod stropem pomieszczeń. Nagrzewnica wyposażona zostanie w 
zestaw mieszająco-pompowy. 
 
2.4 Instalacja CO 
 
Instalację projektuje się z rur wielowarstwowych typu PERT/Al/PERT od przewody instalacji c.o. do grzejników. Podejścia pod 
grzejnik z rur PERT/Al./PERT. Główne ciągi ciepła technologicznego prowadzone będą pod stropem pomieszczeń.  
 
2.4. Kompensacja wydłużeń termicznych 
 
Wszystkie rurociągi prowadzone pod stropem montować tak, aby uzyskać naturalną kompensację  wydłużeń termicznych, 
ewentualnie za pomocą kompensatorów U-kształtnych. 
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2.5. Odpowietrzenie i odwodnienie instalacji 
 
Instalację centralnego ogrzewania proponuje się odpowietrzać przy pomocy odpowietrzników  manualnych przy grzejnikach 
oraz automatycznych odpowietrznikach w najwyższych punktach instalacji ogrzewczej. Spust wody z instalacji następował 
będzie za pomocą zaworów ze złączką do węża. Przewody prowadzić ze spadkami w kierunku odwodnienia. Odpowietrzenie 
tych przewodów następowało będzie poprzez odpowietrzniki na grzejnikach, a jeżeli zaistnieje konieczność ich odwodnienia, 
opróżnienia ich z wody można dokonać przedmuchując sprężonym powietrzem po uprzednim odłączeniu grzejników. 
 
2.6. Izolacja rurociągów 
 
Rurociągi izolować cieplnie zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 listopada  2008r. zmieniające 
rozporządzenie w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie. Rozprowadzenia 
pod stropem należy zabezpieczyć pianką polietylenową o grubości odpowiadającej  średnicy izolowanego przewodu zgodnie 
z punktami 1-5 powyższej tabeli. Rurociągi prowadzone w posadzkach zabezpieczyć termicznie otuliną z pianki polietylenowej 
z dodatkowo wzmocnioną warstwą zewnętrzną chroniącą przed agresywnymi materiałami budowlanymi, wilgocią i 
uszkodzeniami mechanicznymi np. typu Thermacompact S o gr. 9mm firmy Thermaflex. Rurociągi prowadzone na zewnątrz 
budynku zabezpieczyć kablem grzejnym. 
 
2.7. Montaż rurociągów 
 
Rurociągi prowadzone pod stropem, w przestrzeni sufitu podwieszonego należy montować do stropu  na systemowych 
zawiesiach i podporach 
 
Rurociągi wykonać: 
 

• z rur ze stali węglowej łączonej na zaprasowywania – główne, przewody instalacji c.t. 

• z rur wielowarstwowych typu PERT/Al/PERT od przewody instalacji c.o. do grzejników 
 

3. SPRZĘT  
 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie, przy użyciu dowolnego typu sprzętu wskazanego przez Inżyniera.  
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie 
transportu, załadunku i wyładunku materiału 
 

4. TRANSPORT  
 
Rury w wiązkach muszą być transportowane na samochodach o odpowiedniej długości. Kształtki należy przewozić w 
odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przeładunku i magazynowania rur i kształtek należy unikać ich 
zanieczyszczenia. 
Transport grzejników powinien odbywać się krytymi środkami. Zaleca się transport grzejników na paletach  dostosowanych  
do  ich  wymiaru.  Na  każdej  palecie  pakować  grzejniki  jednego  typu  i wielkości. Palety muszą być zabezpieczone, aby wraz 
z grzejnikami nie nastąpiło ich przemieszczenie i efekcie tego uszkodzenie grzejników. Dopuszcza się transportowanie 
grzejników luzem z wcześniejszym ich zabezpieczeniem przed przemieszczeniem i uszkodzeniem.  
Dostarczoną na budowę armaturę należy uprzednio sprawdzić na szczelność. Należy ją składować w zamkniętych 
magazynach. Zawory termostatyczne i podobna armatura powinny być dostarczane w oryginalnych   pojemnikach   
producenta.   Armaturę,   łączniki   i   materiały   pomocnicze   należy przechowywać w magazynach lub pomieszczeniach 
zamkniętych w pojemnikach. 
Materiały przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnych powinny być przewożone krytymi środkami transportu w sposób 
zabezpieczający je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem. Należy  je  przechowywać  w  pomieszczeniach  
krytych  i  suchych.  Unikać  nadmiernego  działania promieni słonecznych na otuliny PE. 
Materiały do izolacji ciepłochronnej powinny mieć płaszczyzny i krawędzie nie uszkodzone, a odchyłki ich wymiarów w 
stosunku do nominalnych wymiarów produkcyjnych powinny zawierać się w granicach tolerancji określonej w odpowiednich 
normach przedmiotowych. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1 Wymagania ogólne. 
 
Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robót podano w ST „Wymagania ogólne”p.5. 
Instalacja grzewcza powinna zapewnić obiektowi budowlanemu, w którym ją wykonano, możliwość 
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spełnienia wymagań podstawowych dotyczących w szczególności: 
 

• bezpieczeństwa konstrukcji, 

• bezpieczeństwa pożarowego, 

• bezpieczeństwa użytkowania, 

• odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska, 

• ochrony przed hałasem i drganiami, 

• oszczędności energii i odpowiedniej izolacyjności cieplnej przegród. 
 
Instalacja ogrzewcza powinna być wykonana zgodnie z projektem oraz zgodnie z obowiązującymi wymaganiami.  
Czynnikiem grzewczym w instalacji jest woda obiegowa doprowadzona z pomieszczenia kotłowni. W pomieszczeniu kotłowni 
zlokalizowanym na I piętrze hali znajdują się rozdzielacze instalacji grzewczej i układ przygotowania ciepłej wody.  
 
5.2 Montaż rurociągów. 
 
5.2.1 Prowadzenie przewodów instalacji CO i CT. 
 
Przed układaniem przewodów należy sprawdzić trasę oraz usunąć wszystkie przeszkody możliwe do wyeliminowania, typu 
pręty, wystające elementy z zaprawy betonowej i muru, tak aby nie powodowały uszkodzenia przewodów. 
Również przed zamontowaniem należy sprawdzić czy elementy przewidziane do zamocowania nie posiadają uszkodzeń 
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń typu ziemia, papiery i inne. Nie używać rur pękniętych lub 
uszkodzonych w inny sposób. 
W następnej kolejności należy wyznaczyć miejsca ułożenia rur, wykonać gniazda i osadzić uchwyty. Rury  należy  przecinać  i  
zakładać  na  nie  tuleje  ochronne.  Układać  rury  i  wstępnie  zamocować, wykonać połączenia. 
Rurociągi należy prowadzić ze spadkiem 0,5% w kierunku pomieszczenia, gdzie znajduje się źródło ciepła. Poziome odcinki 
powinny być wykonane ze spadkiem zabezpieczającym odpowiednie odpowietrzenie i odwodnienie całego pionu.  
Przewody  poziome prowadzone  przy ścianach,  na  lub pod stropami itp.  powinny  spoczywać na podporach stałych (w 
uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach itp.) usytuowanych  w  odstępach  nie  mniejszych  
niż  wynika  to  z  wymagań  dla  materiału,  z  którego wykonane są rury. Należy prowadzić je powyżej przewodów instalacji 
wody zimnej. 
Przewody układane w bruzdach ściennych i w szlichcie podłogowej powinny być układane zgodnie z projektem   technicznym.   
Trasy   przewodów   powinny   być   zinwentaryzowane   i   naniesione   w dokumentacji powykonawczej. 
Przewody należy prowadzić w sposób zapewniający właściwą kompensację wydłużeń cieplnych ( z maksymalnym 
wykorzystaniem możliwości samokompensacji). Nie dopuszcza się prowadzenia przewodów bez stosowania kompensacji 
wydłużeń cieplnych. 
Przewody należy wykonać w sposób umożliwiający wykonanie izolacji antykorozyjnej i cieplnej. Przewody zasilający i 
powrotny należy prowadzić obok siebie, równolegle. 
Maksymalne odchylenie od pionu dla rurociągów pionowych wynosi 1cm na kondygnację. Przewody pionowe należy 
mocować do ścian za pomocą uchwytów. 
 
5.2.2 Prowadzenie przewodów przez przegrody. 
 
W  miejscach  gdzie  przewody  przechodzą  przez  ścianę  należy  nałożyć  tuleje  ochronne  i  nie wykonywać w tym miejscu 
żadnych połączeń. 
Tuleja ochronna powinna być rurą o średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej rury przewodu: 
 

• co najmniej o 2cm, przy przejściu przez przegrodę pionową, 

• co najmniej o 1cm, przy przejściu przez strop. 
 
Tuleja ochronna powinna być dłuższa niż grubość przegrody pionowej o około 5cm z każdej strony, a przy przejściu przez strop 
powinna wystawać około 2cm powyżej posadzki. Nie dotyczy to tulei ochronnych na rurach przyłączy grzejnikowych (gałązek), 
których wylot ze ściany powinien być osłonięty tarczką ochronną. 
Przestrzeń między rurą przewodu a tuleją ochronną powinna być wypełniona materiałem trwale plastycznym nie działającym 
korozyjnie na rurę, umożliwiającym jej wzdłużne przemieszczanie się i utrudniającym powstanie w niej naprężeń ścinających.  
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia przeciwpożarowego powinien być wykonany w sposób 
zapewniający przepustowi odpowiednią klasę odporności ogniowej wymaganą dla tych elementów.  
 
5.3. Montaż grzejników· 
 
 Grzejniki montowane przy ścianie należy ustawić w płaszczyźnie równoległej do powierzchni ściany lub wnęki. Odległość 
grzejnika od podłogi i od parapetu powinna wynosić co najmniej 110 mm. 
Kolejność wykonywania robót:  
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• wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytów,  

• wykonanie otworów i osadzenie uchwytów,  

• zawieszenie grzejnika,  

• podłączenie grzejnika z rurami przyłącznymi.  
 
Grzejniki należy montować w opakowaniu fabrycznym. Jeżeli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiana jest, aby 
ogrzewać budynek podczas prac wykończeniowych, lub by go osuszać, grzejnik powinien być zapakowany. Jeżeli opakowanie 
zostało zniszczone, grzejnik należy w inny sposób zabezpieczyć przed zabrudzeniem. Zaleca się, aby opakowanie było 
zdejmowane dopiero po zakończeniu wszystkich prac wykończeniowych.  Gałązki grzejnika powinny być tak ukształtowane, 
aby po połączeniu z grzejnikiem i skręceniu złączek w grzejniku nie następowały żadne naprężenia. Niedopuszczalne są 
działania mogące powodować deformację grzejnika lub zniszczenie powłoki lakierniczej  
 
5.4 Montaż nagrzewnic 
 
Nagrzewnice wodne powietrza nawiewanego są zabudowywane w układzie kanałów po stronie wlotu powietrza. 
Nagrzewnica powietrza nawiewanego służy do zmniejszenia tempa przyrostu temperatury powietrza wlotowego, aby 
zapewnić komfort przebywania w pomieszczeniach, do których nawiewane jest ogrzane powietrze (poprzez np. eliminację 
przeciągów). Nagrzewnica wodna jest podłączana do instalacji CO budynku, tj. do źródła ciepłej wody i obiegu powrotnego. 
Nagrzewnica wyposażona jest w zabezpieczenie przed zamarznięciem. 
 
Podłączenie wodne nagrzewnic: 
 

• Nagrzewnicę wodną podłącza się w sposób przedstawiony na poniższym schemacie. 
• Zawór sterujący nagrzewnicy wodnej jest całkowicie otwarty w chwili dostawy, co umożliwia jej napełnienie bez 

zasilania energią elektryczną. 
• Zaleca się montaż filtra zanieczyszczeń w układzie oraz umieszczenie zaworów odcinających jak  najbliżej 

nagrzewnicy - ułatwi to późniejszą konserwację urządzenia. 
• Śruba odpowietrzająca musi znajdować się w najwyżej położonym punkcie instalacji. 
• Zalać układ wodą, jednocześnie odpowietrzając go - wówczas nagrzewnica jest gotowa do pracy. 
• Obieg ciepłej wody do nagrzewnicy i obieg powrotny powinien być izolowany cieplnie, aby uniknąć pęknięcia 

spowodowanego zamarzaniem. 
 
Podłączenie elektryczne nagrzewnic: 
Po napełnieniu nagrzewnicy wodnej i jej odpowietrzeniu należy wykonać połączenia elektryczne.  
W tym celu należy podłączyć dostarczoną wtyczkę kabla zasilania do nagrzewnicy oraz podłączyć nagrzewnicę do układu 
wentylacyjnego za pomocą kabla komunikacyjnego. 
 
5.5 Montaż armatury i osprzętu. 
 
Armatura powinna odpowiadać warunkom pracy (ciśnienie, temperatura) instalacji, w której jest zainstalowana. Przed 
montażem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia. Powinna być zainstalowana tak, żeby 
była dostępna do obsługi i konserwacji. 
Armaturę na przewodach należy zainstalować tak aby kierunek przepływu wody instalacyjnej był 
zgodny z oznaczeniem kierunku przepływu na armaturze. 
Armatura na przewodach powinna być zamocowana do przegród lub konstrukcji wsporczych przy użyciu odpowiednich 
uchwytów zgodnie ze wskazaniami producenta. 
Zawory  grzejnikowe połączone  bezpośrednio z  grzejnikiem  nie wymagają dodatkowego zamocowania. Zawory na pionach 
i gałązkach oraz odpowietrzniki należy umieszczać w miejscach widocznych oraz łatwo dostępnych dla obsługi, konserwacji i 
kontroli. 
Odpowietrzenie instalacji wykonać z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie miejscowe przy pomocy odpowietrzników 
automatycznych. 
 
5.6 Izolacja cieplna. 
 
Wykonanie izolacji cieplnej należy rozpocząć po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych prób szczelności, wykonaniu 
wymaganego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przeznaczonych do zaizolowania oraz po potwierdzeniu 
prawidłowości wykonania powyższych robót protokołem odbioru. 
Materiał, z którego będzie wykonana izolacja cieplna podano w punkcie 2.5 niniejszej SST. 
Nie dopuszcza się wykonania izolacji cieplnych na powierzchnie zanieczyszczone, wilgotne lub z uszkodzoną powłoką 
antykorozyjną. 
Zakończenia izolacji cieplnej powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zawilgoceniem. Izolacja cieplna powinna 
być wykonana w sposób zapewniający nierozprzestrzenianie się ognia. 
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5.7 Regulacja instalacji ogrzewczej. 
 
W każdym pomieszczeniu przewiduje się grzejniki z wbudowanym zaworem z nastawą wstępną i głowicą termostatyczną. 
Regulację hydrauliczną instalacji grzejnikowej należy zrealizować przez nastawy wstępne na wbudowanych zaworach 
grzejnikowych, przy zaworach regulacyjnych grzejników w  pomieszczeniach  ogólnie  dostępnych  nie  należy  montować  
głowic  termostatycznych,  a  same zawory po wykonaniu nastawy obrócić pokrętłem do ściany. 
 
5.8 Badania i uruchomienie instalacji. 
 
Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem oraz przed wykonaniem izolacji termicznej przewodów musi być 
poddana próbie szczelności. 
Po zakończeniu montażu rurociągów należy przepłukać instalację wodą gorącą. Płukanie należy przeprowadzić  wielokrotnie  
spuszczając  wodę,  aż  do  uzyskania  czystej  wody.  Płukanie  należy wykonać przy całkowicie otwartych zaworach 
odcinających. Następnie należy wyregulować instalację przy pomocy zaworów regulacyjnych. Po wyregulowaniu instalacji 
należy przeprowadzić 72 godz. rozruch.   Po   stwierdzeniu   bezawaryjnej   pracy   instalację   należy   przekazać   użytkownikowi  
do eksploatacji wraz z dokumentacją powykonawczą i rozruchową. 
Podczas badania działania i szczelności na gorąco należy dokonać oględzin wszystkich połączeń, uszczelnień, itp. oraz 
skontrolować zdolność wydłużania kompensatorów. Wyniki badania szczelności należy uznać za pozytywne, jeżeli nie 
stwierdzono przecieków i roszenia bądź uszkodzeń i innych trwałych odkształceń. Gdy jednak nieszczelności bądź inne usterki 
występują należy je usunąć. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt.6. 
Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna być przeprowadzona w czasie 
wszystkich faz robót zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlano-montażowych. Tom II   Instalacje sanitarne i przemysłowe”. 
Każda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości producenta. 
Zakres badań powinien obejmować co najmniej: 
 

• Badanie szczelności, 

• Badanie odpowietrzenia, 

• Badanie zabezpieczenia przed przekroczeniem granicznych wartości ciśnienia i temperatury, 

• Badanie zabezpieczenia przed korozją wewnętrzną, 

• Badanie zabezpieczenia przed możliwością wtórnego zanieczyszczenia wody wodociągowej.  
 
Wyniki przeprowadzonych badań należy uznać za dodatnie, jeżeli wszystkie wymagania dla danej 
fazy robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, należy daną fazę robót uznać za niezgodną 
z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badania ponownie. 
 
6.2. Pomiary. 
 
Podczas dokonywania odbioru poprawności działania instalacji, pomiary należy wykonywać w następujący sposób: 
 

• pomiar  temperatury  zewnętrznej  za  pomocą  termometrów  zapewniających  dokładność odczytu ±0,5K. Pomiary 
należy dokonywać w miejscach zacienionych na wysokości 1,5m nad ziemią i w odległości nie mniejszej niż 2m od 
budynku, 

• pomiar  temperatury  wody  za  pomocą  termometrów  zapewniających  dokładność  odczytu ±0,5K, 

• pomiar spadków ciśnienia wody w instalacji za pomocą manometrów różnicowych zapewniających dokładność 
odczytu nie mniejszą niż 10Pa, 

• pomiar temperatury powietrza w ogrzewanych pomieszczeniach za pomocą termometrów zapewniających 
dokładność odczytu ±0,5K. Pomiarów należy dokonywać na wysokości 0,75m nad podłogą, w środku pomieszczenia, 
a w większych pomieszczeniach w kilku miejscach w taki sposób, aby odległość punktu pomiaru od ściany 
zewnętrznej nie przekraczała 2,5m, a odległość między punktami pomiarowymi nie przekraczała 10m, 

• pomiar spadku temperatury wody w wybranych odbiornikach ciepła lub pionach za pomocą termometrów 
zapewniających dokładność odczytu ±0,5K. Dopuszcza się dokonywanie tego pomiaru za pomocą termometrów 
dotykowych na metalowym elemencie instalacji po uprzednim oczyszczeniu powierzchni w miejscu przyłożenia 
czujnika z ewentualnie nałożonej farby lub innych zanieczyszczeń. Jeżeli pomiar będzie wykonywany na powierzchni 
grzejnika, nie dopuszcza się usuwania farby z tej powierzchni, jeżeli została ona nałożona fabrycznie. 

•  
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Dopuszczalne odchyłki temperatury powietrza w ogrzewanym pomieszczeniu: 
 

• dopuszcza się odchyłkę rzeczywistej temperatury w pomieszczeniu od temperatury założonej w projekcie (z 
uwzględnieniem wpływu użytkownika pomieszczeń) ±1K , 

• pomiar ochłodzenia wody w pojedynczych grzejnikach nie może być kryterium skuteczności działania instalacji 
ogrzewczej i prawidłowych wartości temperatury działania grzejnika, 

• W czasie odbioru instalacji grzewczej wartości temperatury wody instalacyjnej powinny być dostosowane do 
rzeczywistej temperatury zewnętrznej. Wartości liczbowe tych temperatur podają   wykresy   regulacyjne   dla   
określonych   typów   grzejników.   Należy   przyjmować następujące odchyłki temperatury wody instalacyjnej od 
wartości wynikających z wykresu regulacyjnego: 

• Woda zasilająca instalację grzewczą 

• Przy wiatrach o prędkości do 5m/s, odchyłka temperatury ±1K. 

• Przy wiatrach o prędkości ponad 5m/s, temperatura wyższa o 1K do 2K. 

• Woda powrotna z instalacji grzewczej: temperatura nie wyższa niż o 1K i nie niższa nią o 2K. 
 
6.3. Badania efektów regulacji instalacji centralnego ogrzewania. 
 
Oceny efektów regulacji montażowej instalacji ogrzewczej należy dokonywać: 
 Po  upływie  co  najmniej  72  godzin  od  rozpoczęcia  ogrzewania  budynku,  przy  czym temperatura zasilania i powrotu w 
okresie 6 godzin przed pomiarem nie powinna odbiegać od wartości z wykresu regulacyjnego o więcej niż ±1K  
Ocena prawidłowości przeprowadzenia regulacji montażowej instalacji ogrzewania wodnego polega na: 
a) Zmierzeniu temperatury zasilenia i powrotu na głównych rozdzielaczach i na rozdzielaczach wydzielonych obiegów o 
zróżnicowanych wartościach temperatury zasilenia i powrotu; porównaniu  zmierzonych  wartości  temperatury  właściwymi  
wykresami  regulacji eksploatacyjnej dla aktualnej temperatury zewnętrznej, 
b) Skontrolowaniu pracy grzejników w budynkach: 
- wszystkich grzejników w sposób przybliżony, przez sprawdzenie co najmniej ręką na „dotyk”, 
- w przypadkach wątpliwych przez pomiar temperatury na zasileniu i powrocie, 
c) Skontrolowanie   temperatury   powietrza   w   pomieszczeniu  (przy  odbiorze   poprawności działania instalacji w 
ogrzewanych pomieszczeniach). 
W przypadku przeprowadzania badania w pomieszczeniach użytkowych konieczne jest uwzględnienie wpływu warunków 
użytkowania (dodatkowych źródeł ciepła, intensywności wentylacji itp.) 
d) Skontrolowaniu  spadków  temperatury  wody  w  poszczególnych  gałęziach  na  wszystkich rozdzielaczach. 
W pomieszczeniach, w których temperatura powietrza nie spełnia wymagań należy: 
 

• Przeprowadzić korektę działania ogrzewania przez odpowiednie wyregulowanie przepływów wody w 
poszczególnych obiegach wody i przez grzejniki, 

• Określić inne właściwe przyczyny niedogrzewania lub przegrzewania (np. błąd   w doborze wielkości grzejnika lub 
obliczeniu zapotrzebowania na ciepło do ogrzewania, nieprawidłowe wykonanie elementów budowlanych 
decydujących o rzeczywistym zapotrzebowaniu na ciepło do ogrzewania itp.). 

 
6,.4. Badanie zabezpieczenia przed korozją wewnętrzną. 
 
Polega na sprawdzeniu zgodności jakości wody stosowanej do napełnienia i uzupełnienia instalacji grzewczej z wymaganiami.  
 
6.5.  Badania odbiorcze natężenia hałasu wywołanego przez prace instalacji centralnego ogrzewania. 
 
Polega na sprawdzeniu według PN-B-02151, czy poziom dźwięku hałasu w poszczególnych pomieszczeniach, wywołanego 
przez działającą instalację centralnego ogrzewania nie przekracza wartości dopuszczalnych dla badanego pomieszczenia. 
 
6.6. Badania odbiorcze zabezpieczenia instalacji centralnego ogrzewania przed możliwością wtórnego zanieczyszczenia 
wody wodociągowej. 
 
Jeżeli uzupełnienie wody w instalacji grzewczej następuje z wodociągów niezbędne jest sprawdzenie czy   połączenie   
instalacji   grzewczej   z   instalacja   wodociągową   dokonane   jest   w   sposób zabezpieczający wodę wodociągową przed 
wtórnym zanieczyszczeniem wodą z instalacji grzewczej. Badania takie obejmują sprawdzenie czy na połączeniu instalacji 
centralnego ogrzewania z instalacją wodociągową zastosowano urządzenie zabezpieczające spełniające wymagania normy 
PN-B-01706. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
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Obmiar robót powinien być wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjętymi w kosztorysie.  
 

• Długość przewodów należy mierzyć wzdłuż jego osi, 

• Do ogólnej długości przewodu należy wliczyć długość łączonej armatury i łączników, 

• Całkowitą długość przewodów przy badaniach instalacji grzewczej na szczelność lub przy badaniach na gorąco 
powinna stanowić suma długości przewodów zasilających i powrotnych, 

• Grzejniki oblicza się w sztukach lub kompletach z podaniem rodzaju i typu urządzenia. 
 
Ilość  robót  określa  się  na  podstawie  projektu  z  uwzględnieniem  zmian  zaaprobowanych  przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykopami jest 

 
• [m] ułożenia rur, izolacji 
• [szt] ilość wbudowanych elementów, wykonanych podejść 

 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 7. Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg 
pkt 6 dały wyniki pozytywne.  
 
8.1 Odbiory międzyoperacyjne. 
 
Należy je przeprowadzać w stosunku do następujących robót: 
•    Przejścia dla przewodów przez ściany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworów) 
•    Ściany w miejscach ustawienia grzejników (otynkowanie) 
•    Bruzdy w ścianach: wymiary, czystość bruzd, zgodność z pionem i zgodność z kierunkiem w przypadku spadków odcinków 
poziomych 
•  Wykonanie kanałów w budynku dla podpodłogowego prowadzenia przewodów części wewnętrznej   instalacji   ogrzewczej   
lub   kanałów   dla   prowadzenia   przewodów   części zewnętrznej tej instalacji – wymiary wewnętrzne, wykonanie dna i 
ścian, spadek, odwodnienie 
 
Odbiory międzyoperacyjne należy dokonywać szczególnie, jeżeli dalsze roboty będą wykonywane przez innych pracowników.  
Po   dokonaniu   odbioru   międzyoperacyjnego   należy   sporządzić   protokół   stwierdzający   jakość wykonania robót oraz 
potwierdzający ich przydatność do prawidłowego wykonania instalacji. W protokole należy jednoznacznie identyfikować 
miejsca  i zakres robót objętych odbiorem. 
 
8.2 Odbiór techniczny – częściowy instalacji ogrzewczej. 
 
Przeprowadzany dla elementów lub części instalacji ogrzewczej, do których zanika dostęp w wyniku postępu robót. Dotyczy 
to: 
•    Przewodów ułożonych i zaizolowanych w zamurowanych bruzdach lub zamykanych kanałach nieprzełazowych,  
•    Przewodów układanych w rurach płaszczowych w warstwach budowlanych podłogi, 
•    Uszczelnień przejść w przepustach przez przegrody budowlane, których sprawdzanie będzie niemożliwe lub utrudnione w 
fazie odbioru końcowego. 
 
Odbiór częściowy przeprowadza się w trybie przewidzianym dla odbioru końcowego (technicznego) 
jednak bez oceny prawidłowości pracy instalacji. 
 
W ramach odbioru częściowego należy sprawdzić czy odbierany element instalacji lub jej część jest wykonana zgodnie z 
projektem technicznym oraz ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy dotyczącymi zmian w projekcie. Należy również 
sprawdzić zgodność wykonania odbieranej części instalacji z wymagania określonymi w odpowiednich punktach WTWiO, a w 
przypadku odstępstw, sprawdzić uzasadnienie konieczności odstępstwa wprowadzone do dziennika budowy.  
Po dokonaniu odbioru międzyoperacyjnego należy sporządzić protokół potwierdzający prawidłowe wykonanie   robót,   
zgodność   wykonania   z   projektem   technicznym   i   pozytywny   wynik   badań odbiorczych. W protokole należy 
jednoznacznie identyfikować miejsca zainstalowania elementów lub lokalizacje części instalacji, które były objęte odbiorem 
częściowym. Do protokołu należy dołączyć protokoły niezbędnych badań odbiorczych. 
 
8. 3 Odbiór techniczny – końcowy instalacji ogrzewczej 
 
Do odbioru technicznego – końcowego można przystąpić po: 
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•    Zakończeniu wszystkich robót montażowych przy instalacji, łącznie z wykonaniem izolacji cieplnej,  
•    Wypłukaniu, napełnieniu i odpowietrzeniu instalacji, 
•    Dokonaniu badań odbiorczych, zakończonych wynikiem pozytywnym, 
•    Zakończeniu uruchomiania instalacji, 
•    Zakończeniu robót budowlano – konstrukcyjnych, wykończeniowych i innych, które miałyby wpływ na efekt ogrzewania 
w pomieszczeniach. 
 
Przy odbiorze końcowym należy przedstawić następujące dokumenty: 
•    Projekt techniczny powykonawczy instalacji, 
•    Dziennik budowy, 
•    Potwierdzenie  zgodności  wykonania  instalacji  z   projektem  technicznym,  warunkami  i przepisami, 
•    Obmiary powykonawcze, 
•    Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych, 
•    Protokoły odbiorów technicznych częściowych, 
•    Protokoły wykonania badań odbiorczych, 
•    Dokumenty wymagane dla urządzeń podlegających odbiorom technicznym, 
•    Dokumenty  dopuszczające  do  stosowania  w  budownictwie  wyroby  budowlane,  z  których wykonano instalacje,  
•    Instrukcję obsługi i gwarancje wbudowanych wyrobów, 
•    Instrukcję obsługi instalacji. 
 
Odbiór końcowy kończy się protokolarnym przejęciem instalacji grzewczej do użytkowania lub protokolarnym  stwierdzeniem  
braku  przygotowania  instalacji  do  użytkowania  wraz  z  podaniem przyczyn takiego stwierdzenia. 
Protokół nie powinien zawierać postanowień warunkowych. Jeśli odbiór zakończył się protokolarnym stwierdzeniem braku 
przygotowania instalacji do użytkowania należy wówczas po usunięciu przyczyn takiego stwierdzenia przeprowadzić ponowny 
odbiór lecz dodatkowo należy sprawdzić czy przez w czasie pomiędzy odbiorami elementy instalacji nie uległy destrukcji 
spowodowanej korozją, zamarznięciem wody instalacyjnej lub innymi przyczynami. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. Tom II Instalacje sanitarne i 
przemysłowe”. Arkady, Warszawa 1988. 

• PN- 64/B-10400 Urządzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym. Wymagania i badania 
techniczne przy odbiorze”. 

• PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewań wodnych systemu 
zamkniętego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania”. 

• PN-91/B-0241 5 Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. 

• Zabezpieczenie wodnych zamkniętych systemów ciepłowniczych. Wymagania”. 

• PN- 91/B-02420 „Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewań wodnych. Wymagania”. 

• PN-90/M-75003 „Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogólne wymagania i badania”. 

• PN-91/M-75009 „Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania i badania”. 

• PN-EN 2 15-1:2002 „Termostatyczne zawory grzejnikowe. Część 1: Wymagania I badania”. 

• PN-EN 442-1:1999 „Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne”. 

• PN-EN 442-2:1999/Al :2002 „Grzejniki. Moc cieplna i metody badań (zmiana Al)”. 

• PN-B-0242l :2000 „Ogrzewnictwo i ciepłownictwo. Izolacja cieplna przewodów, armatury i urządzeń. Wymagania i 
badania odbiorcze”. 

• PN-93/C-04607 „Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczące jakości wody”. 462 

• „Wymagania techniczne COBRI INSTAL. Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych” 
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 1. WSTĘP  
 

1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 

 
1.3 Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie betonu i 
podbetonu oraz podkładów cementowych pod posadzki w obiekcie objętym kontraktem.  
 
W zakres tych robót wchodzą: 
 
•    instalacja wentylacji mechanicznej 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją  projektową, SST i 
poleceniami Inżyniera. 
 
1.6. Wymagania ogólne dotyczące robót  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskania i składowania podano w OST „Wymagania ogólne. Wykonawca 
robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodności z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora  
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 
3.1. „Wymagania ogólne”  
 
2.2 Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna myjni nr1 
 
Dla wentylacji bytowej myjni nr 1 zaprojektowano układ wentylacji mechanicznej ogólnej nawiewno-wywiewnej na bazie 
centrali wentylacyjnej z odzyskiem ciepła na wymienniku przeciwprądowym, oznaczonej jako NW1. 
Przyjęto centralę w wykonaniu zewnętrznym – posadowioną na dachu. Centrala składać się będzie z następujących sekcji 
obróbki powietrza: 
 

• przeciwprądowy wymiennik ciepła, 

• filtry, 

• nagrzewnica wodna (glikol etylenowy 35%), 

• sekcja wentylatorów. 
 
Przyjęto następujące parametry pracy centrali: 
lato: 
 

• Vn=2600 m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=2600 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz = +30˚C, φ z = 45%, 
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• powietrze nawiewane tn = wynikowe, φn wynikowa   

•  
zima: 
 

• Vn=2600  m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=2600 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz= -18˚C, φz= 100%, 

• powietrze nawiewane tn, = +18,0˚C φn = wynikowa 
 
Centralę wentylacyjną montować z zapewnieniem dostępu do strony obsługowej urządzenia oraz z uwzględnieniem kolizji z 
elementami konstrukcyjnymi budynku. 
Żródłem ciepła dla nagrzewnicy wodnej będzie instalacja ciepła technologicznego (wg projektu branży grzewczej). 
Rozprowadzenie przewodów wentylacyjnych nastąpi pod stropem pomieszczeń z uwzględnieniem kolizji z elementami 
konstrukcyjnymi oraz pozostałymi instalacjami. 
Jako elementy nawiewne/wyciągowe przyjęto kratki z przepustnicami montowanymi na kanałach wentylacyjnych. 
 Za centralą na zładzie nawiewnym, oraz wyciągowym montować tłumiki szumu. 
Czerpnia powietrza kanałowa (kanał ścięty), wyrzutnia powietrza kanałowa (kanał ścięty). 
 
Standard wykonania instalacji: 
 

• Kanały wentylacyjne typu AI, Spiro z blachy stalowej ocynkowanej. 

• Kanały prowadzone wewnątrz budynku izolowane termicznie otulinami z wełny mineralnej gr. 20 mm pod 
płaszczem z folii aluminiowej. 

• Kanały prowadzone napowietrznie izolowane termicznie otulinami z wełny mineralnej gr. 80 mm pod płaszczem z 
blachy ocynkowanej. 

 
2.3 Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna myjni nr2 
 
Dla wentylacji bytowej myjni nr 2 zaprojektowano układ wentylacji mechanicznej ogólnej nawiewno-wywiewnej na bazie 
centrali wentylacyjnej z odzyskiem ciepła na wymienniku przeciwprądowym, oznaczonej jako NW2 w wykonaniu specjalnym 
basenowym – odpornym na korozję i chemię środków z myjni.  
Przyjęto centralę w wykonaniu zewnętrznym – posadowioną na dachu. Centrala składać się będzie z następujących sekcji 
obróbki powietrza: 
 

• przeciwprądowy wymiennik ciepła, 

• filtry, 

• nagrzewnica wodna (glikol etylenowy 35%), 

• sekcja wentylatorów 
 
Przyjęto następujące parametry pracy centrali: 
lato: 
 

• Vn=5700 m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=5700 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz = +30˚C, φ z = 45%, 

• powietrze nawiewane tn = wynikowe, φn wynikowa   
 
zima: 
 

• Vn=5700  m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=5700 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz= -18˚C, φz= 100%, 

• powietrze nawiewane tn, = +12,0˚C φn = wynikowa 
 
Centralę wentylacyjną montować z zapewnieniem dostępu do strony obsługowej urządzenia oraz z uwzględnieniem kolizji z 
elementami konstrukcyjnymi budynku. 
Żródłem ciepła dla nagrzewnicy wodnej będzie instalacja ciepła technologicznego (wg projektu branży grzewczej). 
Rozprowadzenie przewodów wentylacyjnych nastąpi pod stropem pomieszczeń z uwzględnieniem kolizji z elementami 
konstrukcyjnymi oraz pozostałymi instalacjami. 
Jako elementy nawiewne/wyciągowe przyjęto kratki z przepustnicami montowanymi na kanałach wentylacyjnych. 
 Za centralą na zładzie nawiewnym, oraz wyciągowym montować tłumiki szumu. 
Czerpnia powietrza kanałowa (kanał ścięty), wyrzutnia powietrza kanałowa (kanał ścięty). 
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Standard wykonania instalacji: 
 

• Kanały wentylacyjne pokrytą powłoka antykorozyjną klasy C4/C5 wg ISO 12944 lub System epoksydowy, 
chemoodporny, bądź kanały malowane wewnętrznie.  

• Pręty gwintowane  - stal ocynk ogniowy  lub A4 

• Szyny montazowe  - stal ocynk ogniowy   

• Obejmy  - stal ocynk ogniowy  lub A4 

• Śruby, nakrętki, podkładki  - stal nierdzewna A2/A4 

• Kotwy  - ocynk ogniowy  lub nierdzewna 

• Kanały prowadzone wewnątrz budynku izolowane termicznie otulinami z wełny mineralnej gr. 20 mm pod 
płaszczem z folii aluminiowej. 

• Kanały prowadzone napowietrznie izolowane termicznie otulinami z wełny mineralnej gr. 80 mm pod płaszczem z 
blachy ocynkowanej. 

 
2.4 Wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna części zaplecza 
 
Dla wentylacji bytowej pomieszczeń zaplecza zaprojektowano 2 układy wentylacji mechanicznej ogólnej nawiewno -
wywiewnej na bazie dwóch central wentylacyjnych z odzyskiem ciepła na wymienniku przeciwprądowym, oznaczonych jako 
NW3 oraz NW4. 
Przyjęto centrale w wykonaniu podwieszanym. Centrala składać się będzie z następujących sekcji obróbki powietrza: 
 

• przeciwprądowy wymiennik ciepła, 

• filtry, 

• nagrzewnica elektryczna, 

• sekcja wentylatora 
 
Przyjęto następujące parametry pracy centrali NW3: 
lato: 
 

• Vn=315 m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=155 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz = +30˚C, φ z = 45%, 

• powietrze nawiewane tn = wynikowe, φn wynikowa   
 
zima: 
 

• Vn=315  m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=155 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz= -18˚C, φz= 100%, 

• powietrze nawiewane tn, = +24,0˚C φn = wynikowa 
 
Centralę wentylacyjną montować z zapewnieniem dostępu do strony obsługowej urządzenia oraz z uwzględnieniem kolizji z 
elementami konstrukcyjnymi budynku. 
Rozprowadzenie przewodów wentylacyjnych nastąpi pod stropem pomieszczeń z uwzględnieniem kolizji z elementami 
konstrukcyjnymi oraz pozostałymi instalacjami. 
Jako elementy nawiewne/wyciągowe przyjęto anemostaty nawiewne i wyciągowe. 
 Za centralą na zładzie nawiewnym, oraz wyciągowym montować tłumiki szumu. 
Czerpnia powietrza kanałowa ścienna, wyrzutnia powietrza ścienna. 
 
Przyjęto następujące parametry pracy centrali NW4: 
lato: 
 

• Vn=360 m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=360 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 

• powietrze zewnętrzne tz = +30˚C, φ z = 45%, 

• powietrze nawiewane tn = wynikowe, φn wynikowa  
  
zima: 
 

• Vn=360  m3/h łączna ilość powietrza nawiewanego 

• Vw=360 m3/h łączna ilość powietrza wywiewanego 
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• powietrze zewnętrzne tz= -18˚C, φz= 100%, 

• powietrze nawiewane tn, = +20,0˚C φn = wynikowa 
 
Centralę wentylacyjną montować z zapewnieniem dostępu do strony obsługowej urządzenia oraz z uwzględnieniem kolizji z 
elementami konstrukcyjnymi budynku. 
Rozprowadzenie przewodów wentylacyjnych nastąpi pod stropem pomieszczeń z uwzględnieniem kolizji z elementami 
konstrukcyjnymi oraz pozostałymi instalacjami. 
Jako elementy nawiewne/wyciągowe przyjęto anemostaty nawiewne i wyciągowe. 
 Za centralą na zładzie nawiewnym, oraz wyciągowym montować tłumiki szumu. 
Czerpnia powietrza kanałowa ścienna, wyrzutnia powietrza ścienna. 
 
Standard wykonania instalacji: 
 

• Kanały wentylacyjne typu AI, Spiro z blachy stalowej ocynkowanej. 

• Kanały prowadzone wewnątrz budynku izolowane termicznie otulinami z wełny mineralnej gr. 20 mm pod 
płaszczem z folii aluminiowej. 

• Podłączanie elementów nawiewnych/wywiewnych do instalacji kanałami elastycznymi typu FLEX. 
 
2.5 Instalacje wentylacji mechanicznej wywiewnej -  układy indywidualne 
 
Indywidualne układy wywiewne zaprojektowano dla pozostałych pomieszczeń w budynku – sanitariaty (S1), pom. techniczne 
(WW1 – wykonanie chemoodporne), węzeł ciepła (WW2). Wentylatory wywiewne przyjęto w wykonaniu dachowym. 
Wentylator będzie łączony za pośrednictwem kanałów typu Spiro oraz elastycznych typu Flex. Praca wentylatora zgodnie z 
wytycznymi w specyfikacji urządzeń. 
Napływ świeżego powietrza realizowany będzie z zewnątrz lub poprzez kanały nawiewne z central, i pośrednio przez kratki 
transferowe w drzwiach do pomieszczeń (z powietrza nawiewanego z central wentylacyjnych).  
 
2.6 Instalacja kurtyn powietrznych i ogrzewania części warsztatowej 
 
W części warsztatowej zaprojektowano kurtyny powietrzne zimne pionowe. Sposób uruchamiania urządzeń poprzez 
kontaktrony w drzwiach – uruchomienie kurtyn w przypadku otwarcia drzwi/bramy. 
Ogrzewanie  części warsztatowej  realizowane przez aparaty grzewcze.  
Zasilanie nagrzewnic wodnych w aparatach z instalacji ciepła technologicznego (wg projektu instalacji grzewczych). 
 
3. SPRZĘT  
 
3.1. Wymagania ogólne  
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego  wpływu  na  jakość  
wykonywanych  robót.  Sprzęt  używany  do  robót  powinien  być zgodny z ofertą Wykonawcy. 
Liczba  i  wydajność  sprzętu  będzie  gwarantować  przeprowadzenie  robót,  zgodnie  z  zasadami określonymi w dokumentacji 
projektowej. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości 
do pracy. Będzie spełniał normy ochrony środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 
Wykonawca  dostarczy  Inspektorowi  nadzoru  kopie  dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie sprzętu do użytkowania, 
tam gdzie jest to wymagane przepisami 
 
4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3. 4.2.  
 
4.2. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej, 
 

Środki transportu powinny by odpowiednio przystosowane do transportu materiałów niezbędnych do wykonania robót. 

Podczas transportu, załadunku i wyładunku oraz składowania należy przestrzega zaleceń producenta. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
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Przed przystąpieniem do układania nawierzchni z kostki betonowej należy wykonać warstwy konstrukcyjne podłoża.  
 
 5.2. Zalecenia ogólne. 
 
Przewody wentylacyjne powinny być zamocowane do przegród budynków w odległości umożliwiającej szczelne wykonanie 
połączeń poprzecznych. W przypadku połączeń kołnierzowych odległość ta powinna wynosić co najmniej 100 mm . 
Przejścia przewodów przez przegrody budynku należy wykonywać w otworach, których wymiary są od 50 do 100 mm większe 
od wymiarów zewnętrznych przewodów lub przewodów z izolacją. Przewody na całej grubości przegrody powinny być 
obłożone wełną 
mineralną lub innym materiałem elastycznym o podobnych właściwościach.  
Przejścia przewodów przez przegrody oddzielenia przeciwpożarowego powinny być wykonane w sposób nie obniżający 
odporności ogniowej tych przegród. 
Materiał podpór i podwieszeń powinna charakteryzować odpowiednia odporność na korozję w miejscu zamontowania. 
Metoda podparcia lub podwieszenia przewodów powinna być odpowiednia do materiału konstrukcji budowlanej w miejscu 
zamocowania.  
Odległość między podporami lub podwieszeniami powinna być ustalona z uwzględnieniem  
ich wytrzymałości i wytrzymałości przewodów tak aby ugięcie sieci przewodów nie wpływało na jej szczelność, właściwości 
aerodynamiczne i nienaruszalność konstrukcji. 
Zamocowanie przewodów do konstrukcji budowlanej powinno przenosić obciążenia wynikające z ciężarów:  
a) przewodów; 
b) materiału izolacyjnego;  
c) elementów składowych podpór lub podwieszeń;  
d) osoby lub osób, które będą stanowiły dodatkowe obciążenie przewodów w czasie czyszczenia lub konserwacji.  
Zamocowanie przewodów wentylacyjnych powinno być odporne na podwyższoną temperaturę powietrza transportowanego 
w sieci przewodów, jeśli taka występuje. 
Elementy zamocowania podpór lub podwieszeń do konstrukcji budowlanej powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa 
równy co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obciążenia. 
Pionowe elementy podwieszeń oraz poziome elementy podpór powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa równy co 
najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem obliczeniowego obciążenia. 
Poziome elementy podwieszeń i podpór powinny mieć możliwość przeniesienia obliczeniowego obciążenia oraz być takiej 
konstrukcji, aby ugięcie między ich połączeniami 
z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczało 0,4 % odległości między 
zamocowaniami elementów pionowych. 
Połączenia między pionowymi i poziomymi elementami podwieszeń i podpór powinny mieć współczynnik bezpieczeństwa 
równy co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastyczności pod wpływem obliczeniowego obciążenia. 
W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urządzenia i elementy w sieci przewodów mogły być zdemontowane lub 
wymienione, należy zapewnić niezależne ich zamocowanie do konstrukcji budynku. 
W przypadkach oddziaływania sił wywołanych rozszerzalnością cieplną konstrukcja podpór lub podwieszeń powinna 
umożliwiać kompensację wydłużeń liniowych. 
Podpory i podwieszenia w obrębie maszynowni oraz w odległości nie mniejszej niż 15 m od źródła drgań powinny być 
wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podkładek z materiałów elastycznych lub wibroizolatorów. 
W przypadku wykonywania otworów rewizyjnych na końcu przewodu, ich wymiary powinny być równe wymiarom przekroju 
poprzecznego przewodu. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych” punkt 5 ogólnej specyfikacji 
technicznej. W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzić systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarczać je 
Inspektorowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonać z częstotliwością gwarantującą zachowanie 
wymagań jakości robót, lecz nie rzadziej niż wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.  
 
Kontrola jakości robót polega na zbadaniu : 
 

• dostępności dla obsługi;  

• stanu czystości urządzeń, wymienników ciepła i systemu rozprowadzenia powietrza;  

• rozmieszczenia i dostępności otworów do czyszczenia urządzeń i przewodów;  

• zainstalowania urządzeń, zamocowania przewodów itp. w sposób nie powodujący 

• przenoszenia drgań 

• środków do uziemienia urządzeń i przewodów 
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Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu : 
 

• czy elementy urządzeń zostały połączone w prawidłowy sposób 

• czy prawidłowo obracania się wirnik w obudowie 

• czy prawidłowo są ukształtowane łopatki wentylatora (łopatki zakrzywione do przodu lub do tyłu) 

• czy  zgodna jest prędkość obrotowa wentylatora i silnika z danymi na tabliczce znamionowej. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6.  
 
Jednostką obmiaru robót związanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych są: 
 

• [m2 ] ilość zamontowanych kanałów i izolacji 

• [szt.]  ilość zamontowanych urządzeń 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady dotyczące odbioru robót rozbiórkowych podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 7. Wszystkie roboty 
podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego 
wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.  
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8  
 

 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 
 

• [1] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz. U. Nr 106/00 póz. 1126, Nr 109/00 póz. 1157, Nr 120/00 póz. 
1268, Nr 5/01 póz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 póz. 1190, Nr 115/01 póz. 1229, Nr 129/01 póz. 1439, Nr 
154/01 póz. 1800, Nr 74/02 póz. 676) [2] 

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków  technicznych jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02 póz. 690) PN-EN 1505:2001   

• Wentylacja budynków - Przewody proste i kształtki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokątnym –  Wymiary 
PN-EN 1506:2001  

• Wentylacja budynków - Przewody proste i kształtki wentylacyjne z blachy o przekroju kołowym – Wymiary PN-B-
01411:1999 

• Wentylacja  i klimatyzacja – Terminologia wentylacyjne - Szczelność. Wymagania i badania PN-B-76002:1976 

• Wentylacja - Połączenia urządzeń, przewodów i kształtek wentylacyjnych blaszanych PN-EN 1751:2001 
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 1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót związanych 
z wykonaniem zadania: „budowa budynku myjni autobusowej wraz z niezbędną infrastrukturą towarzyszącą, Włocławek, ul. 
Rolna”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamówienia i zawarcia umowy na 
wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 
 
1.3. Określenia podstawowe 
 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z obowiązującymi podanymi w 
normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
Roboty rozbiórkowe – roboty budowlane mające na celu demontaż elementów wchodzących w skład istniejącego obiektu 
budowlanego. 
Odpady – każda substancja lub przedmiot, których posiadacz pozbywa się, zamierza pozbyć lub do ich pozbycia jest 
obowiązany. 
 
1.4. Zakres robót objętych SST 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót 
związanych z wykonaniem instalacji elektrycznej w budynku „Domu Włodarza”. 
 
W zakres tych robót wchodzą: 
 

• Instalacja oświetlenia, gniazd wtyczkowych i zasileń technologicznych 

• Instalacja oświetlenia awaryjnego  

• Instalacja ochrony przeciwprzepięciowej 

• Instalacja ochrony przeciwporażeniowej 

• Instalacja odgromowa 
 
1.5. Wymagania ogólne dotyczące robót 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją  projektową, SST i 
poleceniami Inżyniera. 
Instalacje  elektryczne  w  budynkach  powinny  być  wykonane  tak,  aby  zapewniały  ciągłą  dostawę  energii elektrycznej o 
odpowiednich parametrach technicznych, stosownie do potrzeb użytkowników. 
Wszystkie urządzenia wraz z oprzewodowaniem powinny być zainstalowane tak, aby zapewniona była niezawodność ich 
działania, możliwość przeglądów i konserwacji oraz łatwy dostęp do połączeń. 
Instalacje elektryczne należy wykonać i zabezpieczyć w taki sposób, aby nie istniało zagrożenie porażenia  prądem 
elektrycznym użytkowników. 
Instalacje elektryczne należy wykonać i zabezpieczyć w taki sposób, aby nie były źródłem pożarów w budynku ani nie 
powodowały rozprzestrzeniania się ognia. 
Instalacja powinna zapewnić ochronę środowiska przed skażeniem, emitowaniem niedopuszczalnego poziomu drgań, hałasu 
oraz oddziaływaniem pola elektromagnetycznego. 
Instalacja  elektryczna  powinna  być  tak  wykonana,  aby  nie  istniało  ryzyko  zapalenia  materiałów palnych, spowodowane  
nadmierną temperaturą. Nie powinno zaistnieć ryzyko oparzenia ludzi. 
Instalacja w budynku powinna być wykonana tak aby zapewniona była ochrona: 
 

• Przeciwporażeniowa 

• Przed skutkami oddziaływania cieplnego 

• Przeciwpożarowa 

• Przed obniżeniem napięcia 

• Odgromowa 

• Przed przepięciami łączeniowymi i atmosferycznymi 
 
 
Należy zapewnić: 
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• selektywność (wybiórczość) zabezpieczeń 

• równomierne obciążenie przewodów fazowych linii zasilających przez odpowiednie przyłączenie odbiorników  

• możliwość całkowitej wymiany instalacji i przewodów bez naruszania konstrukcji budynku 

• bezkolizyjność instalacji elektrycznych z innymi instalacjami 
 

2. MATERIAŁY  
 
2.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”. Do 
wykonania prac rozbiórkowych materiały nie wysterują.  
 
2.2. Instalacje elektryczne ogólne. 
 
Instalację należy wykonać w oparciu o przewody zgodnie z rysunkami rozdzielnic. 
Dla zasilania gniazd stosować przewód YDY 3 x 2,5 mm2 750V, a dla obwodów oświetleniowych przewód YDY 3(4) x 1,5 mm2 
750V. Przewody prowadzić po trasach kablowych, podtynkowo oraz w ściankach konstrukcyjnych. W przypadku prowadzenia 
przewodów w przestrzeniach ściennych wypełnionych materiałami palnymi, instalacje prowadzić w rurkach niepalnych. 
W przypadku konieczności prowadzenia przewodów natynkowo, prace ustalić z architektem wnętrz lub Inwestorem i dobrać 
uchwyty kablowe do podłoża. - Wyłączniki oświetlenia montować na wysokości 130 cm od podłogi. 
- Gniazda wtykowe – wszystkie gniazda zastosować z uziemieniem ochronnym Montaż gniazd w pomieszczeniach suchych na 
wysokości 30 cm, natomiast w pomieszczeniach wilgotnych na wysokości 110 cm od podłogi lub według wskazań na rzutach 
(z oznaczeniem H xxx) Precyzyjne określenie wysokości i lokalizacji gniazd i wyłączników należy ustalić z  projektantem wnętrz 
(szczególnie w aneksie kuchennym) i pokazać w projekcie wykonawczym. 
- W pomieszczeniach wilgotnych, w łazienkach, zastosować osprzęt szczelny o odpowiednim stopniu ochrony IP (IP44). 
Pod wyłączniki oświetlenia oraz gniazda należy zastosować puszki głębokości 60. 
- Wszelkie podłączenia urządzeń technologicznych należy wykonać zgodnie z instrukcją montażową. 
- W obiekcie zaproponowano zastosowanie zestawów gniazd wtykowych ( gniazd 230V i 400V) w pomieszczeniach hal w celu 
elastyczności dostępu do zasilania. 
 
2.2. Instalacja oświetlenia 
 
Dobór oświetlenia podstawowego wykonano w oparciu o Normę PN-EN 12464-1 z uwzględnieniem przeznaczenia i 
wytycznych architektonicznych. W obiekcie zaprojektowano również oświetlenie awaryjne w oparciu o Normę PN-EN 1838 
Oświetlenie awaryjne i ewakuacyjne załączają się samoczynnie w przypadku zaniku napięcia podstawowego. Czas załączania 
nie dłuższy niż 2 s, czas działania ochronnego minimum 1 godzina, natężenie uzyskiwanego światła na drodze ewakuacji, co 
najmniej 1 lux, a oświetlenie miejsca urządzeń przeciwpożarowych oraz drzwi ewakuacyjnych powinno wynosić 5 lux. Oprawy 
oświetlenia awaryjnego – ewakuacyjnego powinny być wyposażone w moduły autotestu umożliwiające ich 
okresową kontrolę. 
W skład oświetlenia awaryjnego i ewakuacyjnego wchodzi: 
 

• Oświetlenie dróg ewakuacyjnych 

• Oświetlenie przestrzeni otwartych 

• Oświetlenie kierunkowe 

• Oświetlenie przeszkodowe 
 

Przy wykonywaniu instalacji oświetleniowej przewidziano zastosowania puszek rozdzielczych oraz łączenie pomiędzy 
lampami. Przewody prowadzić podtynkowo. Ze względu na wysokości pomieszczeń oraz brak poziomych sufitów, w  
pomieszczeniach o skośnych sufitach lampy należy montować na linkach nośnych, a sposób montażu zwiesi dostosować do 
materiałów z których wykonany jest sufit. W pomieszczeniach o płaskich sufitach lampy mocować bezpośrednio do sufitu 
lampy natynkowe, a w sufitach obniżanych (systemowych) lampy podtynkowe.  W Sali ślubów, (pomieszczenie 1.10) lampy 
mocować ma ceownikach systemowych na wysokości podanej na rysunku. 
 
2.3 Instalacje zewnętrzne 
 
W ramach instalacji zewnętrznych wykonać zasilanie oświetlenia zewnętrznego i innych niezbędnych urządzeń Oświetlenie 
zewnętrzne montować na słupach oświetleniowych wysokości 5m wyposażonych w wysięgnik. Słupy wyposażone w złącza 
kablowe wraz z indywidualnym zabezpieczeniem bezpiecznikowym z bezpiecznikiem 6A. 
Przy wjeździe na posesję zaproponowano lokalizacje pylonu podświetlanego, na którym można wykonać napisy z NUMEREM 
POLICYJNYM DOMU (adres) oraz ewentualne informacje urzędowe. Oświetlenie zapala się automatycznie od zegara 
astronomicznego dwukanałowego z możliwością zaprogramowania przerwy nocnej.. Jeden kanał jest do sterowania 
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oświetlenia pylonu – zapalane od zmierzchu do świtu. Drugi kanał do oświetlenia drogi wjazdowej oraz parkingu. Istnieje 
również możliwość załączenia oświetlenia zewnętrznego w pomieszczeniu 1.12. W przypadku wyjścia z budynku po zmroku i 
w trakcie przerwy oświetlenia można załączyć oświetlenie zewnętrzne i wyłączyć. Wyłączenie oświetlenia działa z 
opóźnieniem czasowym (nastawa czasowa) umożliwiającym wyjście na zewnątrz posesji. 
 
2.4 Sieć teleinformatyczna 
 
W projektowanym obiekcie przewiduje się wykonanie sieci teleinformatycznej. Zaprojektowano zewnętrzną kanalizacje 
kablową umożliwiająca doprowadzenie sygnału telekomunikacyjnego z zewnętrznej sieci publicznej do budynku oraz 
wewnętrzną kanalizacje (rurę) w posadce umożliwiającą wprowadzenie kabli do szafy teleinformatycznej. 
W budynku zaprojektowano sieć teleinformatyczna w oparciu o kable miedziane UTP 4x2x,0,5 kat. 6. Do każdego miejsca 
doprowadzono 2 kable, umożliwiające podłączenia urządzenia komputerowego oraz innego urządzenia – np. telefonu 
stacjonarnego. 
Podczas instalacji punktu należy sprawdzić jakość sygnału w wymaganych pomieszczeniach. Wszystkie kable UTP schodzą się 
do punktu dystrybucyjnego – szafa komputerowa typu Rack 19”, wysokości 12U szerokości głębokości 600mm zlokalizowanej 
w pomieszczeniu biurowym 1.11. 
Proponuje się zastosowanie gniazd komputerowych 2xRJ45 kat.6 na każde stanowisko pracy. Każdy punkt w którym znajdują 
się gniazda komp terowe wyposażony jest również w dwa gniazda zasilające 230V ogólnego przeznaczenia oraz dwa gniazd 
230V typu DATA przeznaczonej tylko o zasilania urządzeń komputerowych.  
 
2.7. Instalacje techniczne budynku 
 
W obiekcie przewidziano: 
 

• wentylację mechaniczną, 

• Instalację klimatyzacji 

• inne urządzenia technologiczne  
 

Instalacje te należy zasilić zgodnie ze schematem rozdzielni oraz rzutami. Na etapie wykonawczym należy sprawdzić 
poprawność projektu z dokumentacja DTR urządzeń oraz dokumentacja pozostałych branż. 
 
2.8 Ochrona przeciwporażeniowa. 
 
Projektowany układ sieci TN-S. Jako ochronę podstawową przed dotykiem bezpośrednim zastosowano izolowanie części 
czynnych. Jako uzupełnienie ochrony podstawowej dla obwodu gniazd zastosowano system ochrony dodatkowej przed 
porażeniem elektrycznym: samoczynne szybkie wyłączenie przy zastosowaniu przewodu ochronnego PE i wyłączników  
różnicowoprądowych o znamionowym prądzie różnicowym 30mA. Te same wyłączniki różnicowoprądowe służą jako ochrona 
dodatkowa przed dotykiem pośrednim, gdyż zapewniają odpowiednio szybkie wyłączenie zasilania w przypadku pojawienia 
się napięcia na dostępnych elementach przewodzących urządzeń elektrycznych. Wszystkie dostępne metalowe części, na 
których w skutek uszkodzenia izolacji może pojawić się napięcie niebezpieczne należy połączyć z przewodem ochronnym PE: 
 

• Metalowe obudowy urządzeń elektrycznych 

• Metalowe obudowy opraw oświetleniowych 

• Metalowe elementy instalacji wentylacji oraz instalacji wodnych szczególnie w łazienkach gdzie znajdują się 
gniazda. 

 
Oznaczenia przewodów w instalacji stosować zgodnie z PN-HD 60364: przewody fazowe w dowolnych kolorach za wyjątkiem 
(żółtego, zielonego, jasnoniebieskiego), przewód neutralny N - jasnoniebieski, przewód ochronny PE – żółtozielony. Po 
wykonaniu instalacji elektrycznej należy przeprowadzić pomiary skuteczności ochrony przeciwporażeniowej, a wyniki 
zestawić w protokóle pomiarów. 
 
2.9.  Instalacja połączeń wyrównawczych 
 
Zgodnie z obowiązującymi przepisami zaprojektowano instalację połączeń wyrównawczych, celem zlikwidowania wystąpienia 
różnicy potencjałów na różnych metalowych częściach budynku. W tym celu w Rozdzielni Głównej zaprojektowano główna 
szynę uziemiającą GSU połączoną z uziomem budynku. Proponuje się wykonać miejscowe szyny uziemienia MSU w celu 
zwiększenia przejrzystości instalacji i ograniczenia długości przewodów. Połączenia pomiędzy GSU, a MSU wykonać 
przewodem LgY 16 mm2. Do szyn tych podłączone są przewody uziemienia ochronnego oraz zaciski ochronne PE znajdujące 
się w rozdzielnicach elektrycznych. Ponadto należy wykonać lokalne połączenia wyrównawcze, do których należy podłączyć 
wszystkie metalowe przedmioty zainstalowane na stałe, w sposób trwały poprzez skręcenie śrubowe. 
W szczególności dotyczy to pomieszczeń sanitarnych oraz pomieszczeń gospodarczych narażonych na wilgoć. 
Połączeniami wyrównawczymi należy objąć: 
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• instalację wodociągową wykonaną z przewodów metalowych, 

• metalowe elementy instalacji kanalizacyjnej, 

• instalację ogrzewczą wodną wykonaną z przewodów metalowych, 

• metalowe elementy instalacji gazowej, 

• metalowe elementy przewodów i wkładów kominowych, 

• metalowe elementy przewodów i urządzeń do wentylacji i klimatyzacji, 

• metalowe elementy obudowy urządzeń instalacji telekomunikacyjnej. 
 

Połączenia wyrównawcze do części metalowych urządzeń należy wykonać linką miedzianą LgY o przekrojach zgodnie z normą 
min 4mm2. 
 
2.10 Ochrona przeciwprzepięciowa 
 
W instalacji zrealizowano I i II stopień ochrony przed przepięciami poprzez umieszczenie w RGnn ochronników przepięciowych 
klasy B+C (DEHNventil), a w pozostałych rozdzielnicach ochronników przepięciowych klasy C (DEHNguard). W przypadku, 
jeżeli dostawca urządzeń technologii lub indywidualny użytkownik wymaga podwyższonej ochrony, należy zastosować 
ochronniki klasy D, jako wykonanie miejscowe dla poszczególnych obwodów. 
 
2.11 Instalacja odgromowa 
 
W celu ochrony budynku od wyładowań atmosferycznych wykonać instalację odgromową. Na dachu należy wykonać zwody 
poziome drutem FeZn F8 mocowanym na uchwytach dystansowych do dachu. Wszystkie metalowe urządzenia  na dachu 
należy połączyć z instalacją odgromową. Ponadto należy wykonać ochronę elementów wystających ponad powierzchnię 
dachu np. kominów wentylacyjnych, wentylatorów dachowych itd. poprzez wykonanie szpicy odgromowej podłączonej do 
instalacji. Tak wykonaną instalację podłączyć do zwodów pionowych wykonanych z drutu FeZn F8. W miejscu połączenia z 
uziomem fundamentowym wykonać złącze kontrolne. W budynku zaprojektowano uziom otokowy sztuczny (rysunek E-05) 
Uziom otokowy sztuczny należy wykonać jako zamknięty pierścień, umieszczając go w ziemi na głębokości 0.6 m w odległości 
1m od fundamentów zewnętrznych budynku. Uziom wykonać z płaskownika - bednarki stalowej ocynkowanej FeZn 30x4 ( nie 
mniej niż 30 x 3,5 mm). 

 
3. SPRZĘT  
 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.2.  
 
Roboty  mogą  być  wykonywane  ręcznie  lub  mechanicznie,  przy  użyciu  dowolnego  typu  sprzętu wskazanego przez 
Inżyniera. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie 
transportu, załadunku i wyładunku materiału. 
 

4. TRANSPORT  
 
4.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne”. 
 
Urządzenia transportowe powinny być przystosowane do rodzaju transportowanych materiałów. Przewożone materiały 
powinny być układane zgodnie z warunkami transportu określonymi przez wytwórcę, oraz zabezpieczone przed ich 
przemieszczaniem podczas transportu. 
Materiały wymienione powinny być przechowywane w pomieszczeniach zamkniętych, suchych i nie zapylonych. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w ogólnej specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne” pkt.4.  
Montaż instalacji powinien być wykonany przez odpowiednio wykwalifikowany personel z zastosowaniem właściwych 
materiałów. 
Parametry techniczne wyposażenia nie powinny się pogorszyć podczas montażu. 
Przewody powinny być oznaczone zgodnie z IEC 446:1989. Wszystkie elementy wyposażenia elektrycznego powinny być 
zainstalowane tak, aby zapewniony był bezpieczny i pewny styk. 
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5.2 Montaż rozdzielnic. 
 
Lokalizacje rozdzielnic i tablic powinna być zgodna z Projektem. Montować stosując się do zaleceń  producenta. 
 
5.3 Wykonanie instalacji elektrycznych. 
 
Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych bez względu na rodzaj i sposób ich montażu należy przeprowadzić następujące 
czynności: 
 

• trasowanie, 

• układanie  rur  osłonowych,  listew  i  tym  podobnych  elementów,  w  których  będą  prowadzone przewody, 

• montaż konstrukcji wsporczych i uchwytów, 

• przejścia przez ściany i stropy (przepusty), 

• układanie i łączenie przewodów, 

• montaż osprzętu i sprzętu. 
 
Przy doborze elementów tras kablowych należy bezwzględnie przestrzegać postanowień normy PN- IEC  60364-5-523.  
Montaż  tras  kablowych  należy  wykonać  zgodnie  z  Projektem  i  instrukcją producenta. 
Układając przewody pod tynkiem lub w tynku należy bezwzględnie przestrzegać postanowień PN-IEC 
60364-5-523. Ułożone przewody i kable w trasach kablowych, na tynku, w kanałach kablowych oraz przy wejściach i wyjściach 
z puszek oraz rozdzielnic należy oznakować, używając oznaczników adresowych. 
Montaż oprzewodowania powinien spełniać podstawowe zasady podane w normie IEC 60364-1 dotyczące przewodów, kabli, 
ich połączeń, wsporników lub podwieszeń, obudów lub metod ochrony prze wpływami zewnętrznymi.  
Sposób wykonania oprzewodowania w zależności od rodzaju przewodu i kabla, miejsca ułożenia powinny spełniać wymagania 
podane w IEC 60364-5-52:2002. 
Elementy  oprzewodowania,  jak  kable,  przewody  i  osprzęt  powinny  być  montowane  jedynie  w granicach temperatur 
ustalonych w odpowiednich normach wyrobu lub podanych przez producenta. 
Oprzewodowanie powinno być tak zmontowane, aby w wyniku dostępu wody nie mogły wystąpić żadne uszkodzenia. Powłoki 
i izolacje przewodów instalacji można uznać za zabezpieczone przed dostępem wilgoci jeśli nie są one uszkodzone. Jeśli jednak  
istnieje możliwość gromadzenia się wody, wilgoci w oprzewodowaniu należy zapewnić jej odprowadzenie. 
Oprzewodowanie powinno być tak zmontowane, aby skutki wynikające z przedostania się obcych ciał stałych, zanieczyszczeń 
były zminimalizowane. 
Elementy wykonane z materiałów mogących powodować wzajemne lub indywidualne niszczenie nie powinny się dotykać.  
Oprzewodowanie powinno być tak zmontowane aby podczas montażu, użytkowania i konserwacji uszkodzenie powłok i 
izolacji przewodów i kabli oraz ich końcówek było utrudnione. 
Oprzewodowanie należy rozmieszczać pamiętając o tym, aby nie zmniejszyć przez to wytrzymałości konstrukcji budynku i 
jego bezpieczeństwa pożarowego. 
Odległość między kablami (przewodami) i innymi instalacjami nie powinna być mniejsza niż 10cm w świetle.  
Rury instalacyjne i kanały przewodowe ułożone w elementach budowlanych powinny być całkowicie zamontowane w każdym 
obwodzie przed wciągnięciem do nich przewodów lub kabli. 
Promienie każdej krzywizny w oprzewodowaniu powinny być takie, aby przewody i kable nie uległy  
uszkodzeniu. 
Jeżeli oprzewodowanie przechodzi przez przegrody budowlane, pozostałe po nich otwory powinny być tak uszczelnione, aby 
stopień odporności ogniowej danego elementu konstrukcyjnego budynku był taki jak przed penetracją. 
 
5.4 Montaż oświetlenia, gniazd, łączników. 
 
Osprzęt należy mocować, zwracając uwagę na właściwy sposób ustawienia, zapewniający możliwość łatwego demontażu i 
łatwego dostępu dla obsługi. 
Wysokość montażu gniazd wtyczkowych: 
 

• Gniazda ogólnego przeznaczenia w pomieszczeniach i na korytarzach – 0,2m 

• Gniazda ogólnego przeznaczenia przy łącznikach oświetlenia – 1,2m (we wspólnej ramce z łącznikiem oświetlenia) 

• Gniazda technologiczne – dostosować do urządzeń technologicznych 
 
Trasy instalacji należy prowadzić tak, aby zapewnić: 
 

• Łatwy dostęp do obwodów elektrycznych na całej trasie wykonanej instalacji, 

• Bezkolizyjność instalacji elektrycznych z innymi instalacjami, 

• Możliwość  całkowitej  wymiany  instalacji  i  przewodów  bez  naruszania  konstrukcji budynku, 

• Trasy przewodów należy wykonywać w liniach prostych, równoległych do krawędzi ścian i stropów, 
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• Mocowanie sprzętu i osprzętu należy mocować zgodnie z obowiązującymi normami, przepisami i wskazaniami 
producenta. 

 
Gniazda wtyczkowe i łączniki należy instalować w sposób nie kolidujący z wyposażeniem pomieszczenia. Położenie łączników 
oświetlenia należy ustalić tak, aby w całym budynku było ono jednakowe. 
Mocowanie gniazd wtyczkowych powinno zapewnić niezbędną wytrzymałość na wyciąganie wtyczki z gniazda. 
 
5.5 Ochrona przed porażeniem. 
 
W budynkach jako środki ochrony przed dotykiem bezpośrednim należy stosować: 
 

• Izolowanie części czynnych (izolacja podstawowa) 

• Obudowy (osłony) 

• Wyłączniki ochronne różnicoprądowe 
 
W budynkach jako środki ochrony przed dotykiem pośrednim należy stosować: 
 

• Samoczynne wyłączenie zasilania 

•  
Części czynne powinny być całkowicie pokryte izolacją, która może być usunięta tylko przez jej zniszczenie.  
 
5.6 Ochrona odgromowa i przeciwprzepięciowa. 
 
Jako elementy przewodzące urządzenia piorunochronnego zostaną wykorzystane elementy pokrycia dachu i ścian bocznych 
budynku hali. Należy pamiętać, aby w trakcie wykonywania dachu i pokrycia ścian należy sprawdzić ciągłość metaliczną 
połączeń poszczególnych płyt. 
Wszystkie metalowe części budynku znajdujące się na powierzchni dachu (kominy, wentylatory itp.) należy wyposażyć w 
zwody płaskownikiem Fe/Zn 20x3. Połączenia płaskownika z metalowym pokryciem dachu wykonać zgodnie z wytycznymi 
producenta płyt dachowych. 
Należy zastosować uziom fundamentowy tylko, że w trakcie prac fundamentowych należy sprawdzić poprawność wykonania 
wypustów od zbrojenia fundamentu i dokonać pomiaru rezystancji uziomu. Uziomy należy układać zgodnie z PN-IEC 61024-1 
i Projektem. 
Uziomy  należy  układać  na  dnie  rowów  kablowych.  Ułożone  uziomy  należy  przykryć  warstwą rodzimego gruntu. Każdą 
400 mm warstwę gruntu należy zagęszczać ubijając ją zagęszczarką wibracyjną. Uziomy należy układać niezwłocznie po 
wykopaniu rowu, przy równoczesnym dokonaniu częściowego odbioru, a następnie możliwie szybkie zasypanie. 
Przewody  uziemiające  oraz  odprowadzające  należy  montować  zgodnie  z  Projektem  i  instrukcją  
montaż producenta. 
Rowy, w których układa się uziomy należy zasypać tak, aby w bezpośrednim kontakcie z uziomem nie było kamieni, żwiru, 
żużlu lub gruzu. 
 
5.7 Montaż nagłośnienia 
 
Przed przystąpieniem do wykonania robót instalacyjnych należy przeprowadzić wizje obiektów i ustalić z inspektorem miejsce 
i sposób zamontowania głośników, rozmieszczenia kabli i listew elektroinstalacyjnych, przebić, urządzeń sieciowych, i innych.  
Przy wykonaniu montażu elementów systemu należy zwrócić szczególna uwagę na to aby nie uszkodzić elewacji budynków . 
Uszkodzenia ścian wewnętrznych należy przywrócić do stanu przed instalacją elementów systemu.  
Należy zwrócić uwagę aby zainstalowany sprzęt i oprogramowanie nie powodowało zakłóceń i nieprawidłowego działania 
istniejącej sieci. 
Dostęp do urządzeń istniejącej sieci i sposób montażu urządzeń należy ustalić z Inspektorem Nadzoru i opiekunem sieci.  
 

6. KONTROLAJAKOŚCI ROBÓT  
 
6.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt 5 OST „Wymagania ogólne”. Kontrola jakości robót podlega na 
wizualnej ocenie kompletności wykonania robót rozbiórkowych, przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi 
oraz projektem budowlanym.  
 
Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z Dokumentacją 
Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inżyniera. 
Kontrola jakości robót powinna obejmować następujące badania: 
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• Zgodności z Dokumentacją Projektową: 

• ułożenia tras kablowych, 

• wykonania mocowań i zawiesi, 

• wykonania montażu wyposażenia tras kablowych 

• montaż rozdzielnic i tablic elektrycznych, 

• wykonania połączeń, 

• wykonania zakończeń żył kablowych i przewodów, 

• wykonanie uziemień 

• montażu opraw oświetleniowych i ich wyposażenia, 

• montażu wyłączników, 

• montażu urządzeń sterowania oświetleniem, 

• rozmieszczenia opraw ewakuacyjnych i umieszczonych na nich kierunków ewakuacji, 

• zastosowanych źródeł światła, 

• zastosowanych przewodów 

• ułożenia uziomów, 

• wykonania złączy, 

• wykonania przewodów uziemiających, 

• montaż złączy kontrolnych, 

• montaż zwodów. 

• Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową polega na porównaniu wykonywanych bądź wykonanych robót 
z Dokumentacją Projektową oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgodności na podstawie oględzin i pomiarów;  

• Przed przystąpieniem do badania, Wykonawca powinien z co najmniej 7 dniowym wyprzedzeniem powiadomić 
Inżyniera i Inspektora nadzoru o rodzaju i terminie badania. 

 
6.2 Czynności przed przystąpieniem do robót 
 
Przed przystąpieniem do robót, Wykonawca powinien przekazać Inżynierowi i Inspektorowi nadzoru wszystkie świadectwa 
jakości i atesty stosowanych materiałów. Materiały bez tych dokumentów nie mogą być wbudowane. 
 
6.3 Badania w czasie wykonywania robót 
 
Układanie tras kablowych 
 
Podczas układania tras kablowych i po zakończeniu tych robót należy przeprowadzić następujące badania: 
 

• poprawność wykonania mocowań i zawiesi, 

• poprawność montażu elementów tras kablowych, 

• zgodność z Projektem przebiegu tras kablowych, 

• poprawność przyjętych rozwiązań w przypadkach wystąpienia kolizji trasy kablowej z innymi urządzeniami lub 
instalacjami. 

 
Układanie przewodów i kabli 
 
Podczas układania przewodów i kabli i po zakończeniu tych robót należy przeprowadzić następujące badania: 
 

• sprawdzić  zgodność  wbudowywanych  materiałów z  przekazanymi  świadectwami  jakości i atestami 

• poprawność wykonania mocowań przewodów i kabli, 

• poprawność montażu oznaczników adresowych, 

• zgodność z Projektem ułożenia przewodów i kabli. 
 

Wszystkie pomiary ułożonych przewodów i kabli należy wykonywać z częstotliwością uzgodnioną z Inżynierem, a uzyskane 
wyniki mogą być uznane za dobre, jeżeli nie są gorsze od założonych w Projekcie nie więcej niż o 5%.  
 
Montaż opraw oświetleniowych. 
 
Podczas wykonywania montażu i po zakończeniu tych robót należy przeprowadzić następujące badania: 
 

• sprawdzić  zgodność  wbudowywanych  materiałów z  przekazanymi  świadectwami  jakości i atestami 

• sprawdzić poprawność wykonania połączeń, 

• sprawdzić poprawność montażu oznaczników kierunków ewakuacji, 

• sprawdzić poprawność działania poszczególnych opraw oraz obwodów oświetleniowych,  
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• sprawdzić natężenie oświetlenia. 
 
Wszystkie pomiary natężenia oświetlenia należy wykonywać z częstotliwością uzgodnioną z Inżynierem, a uzyskane wyniki 
mogą być uznane za dobre, jeżeli nie są gorsze od założonych w Projekcie. 
 
Instalacja odgromowa 
 
Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu poprawności montażu i zgodności materiałów z ST: 
 

• montażu wsporników, 

• wykonania  zwodów poziomych i pionowych, 

• otokowego uziomu z bednarki ocynkowanej FeZn  

• montażu osłon odgromowych, 

• montażu studni pomiarowych i zacisków probierczych. 

• pomiarów instalacji elektrycznej i wyrównawczej. 
 
 
 
 
Układanie uziomów 
 
Podczas układania uziomów i po zakończeniu robót należy przeprowadzić następujące badania: 
 

• głębokość zakopania uziomu, 

• stopień zagęszczenia gruntu nad uziomem i usunięcie nadmiaru gruntu. 
 
Wszystkie pomiary ułożonej montowanego uziomu należy wykonywać z częstotliwością uzgodnioną z Inżynierem,  a  uzyskane  
wyniki  mogą  być  uznane  za  dobre,  jeżeli  odbiegają  od  założonych  w Projekcie nie więcej niż o 5%.  
 
Sprawdzenie ciągłości uziomów 
 
Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni, jeżeli poszczególne ciągi uziomów nie mają przerw. 
 
Próba rezystancji uziomu 
 
Pomiar rezystancji uziomu należy wykonać za pomocą miernika rezystancji, dokonując odczytu po czasie niezbędnym do 
ustalenia się mierzonej wartości, rezystancja uziomu nie powinna być nie większa niż przewiduje Projekt. 
 
6.4 Badania po wykonaniu robót. 
 
Badania  po  zakończeniu  robót,  musi  wykonać  niezależna  jednostka  gospodarcza,  posiadająca odpowiednie uprawnienia 
i specjalizująca się w wykonywaniu tego typu usług. 
 
6.5 Nagłośnienie 
 
W przypadku wykonywania robót zanikających (linie kablowe, itp.) należy dokonać ich częściowego odbioru. Jeżeli wszystkie 
pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać roboty za wykonane prawidłowo, tj. zgodnie z dokumentacją oraz ST i 
zezwolić na przystąpienie do dalszych prac. Jeżeli chociaż jeden wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zostać 
odebrane. W takim przypadku należy ustalić zakres prac i rodzaje materiałów koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po 
wykonaniu ustalonego zakresu prac należy ponownie przeprowadzić badanie. Wszystkie ustalenia związane z dokonanym 
odbiorem robót ulegających zakryciu oraz materiałów należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez 
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę 
rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją (przedmiar, SST, 
ustalenia Inspektora Nadzoru). Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie 
przedłożonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej. Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć 
komisji następujące dokumenty: - dokumentację powykonawczą robót, - dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami 
dokonywanymi w toku prowadzonych robót, - dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego 
zastosowania użytych materiałów i sprzętu, - certyfikaty i oświadczeń zgodne ze specyfikacją - instrukcje producentów 
dotyczące zastosowanych urządzeń, W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, 
przeprowadzić badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST oraz dokonać oceny wizualnej. Roboty powinny 
być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i 
prawidłowe pod względem merytorycznym. Jeżeli instalacja monitoringu nie spełnia wymaganych norm jakościowych należy 
przyjąć jedno z następujących rozwiązań: - jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności z 
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wymaganiami określonymi w SST i przedstawić ją ponownie do odbioru, - w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej 
rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do usunięcia wadliwie wykonanych robót, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić 
do odbioru. W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. Z czynności odbioru 
sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy. Protokół powinien zawierać: - ustalenia 
podjęte w trakcie prac komisji, - wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, - stwierdzenie zgodności lub 
niezgodności wykonania robót malarskich z zamówieniem. Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania 
rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a wykonawcą. 
 

7. OBMIAR ROBÓT  
 
Ogólne zasady dotyczące podstaw obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 6. Ilość robót oblicza się według 
sporządzonych z natury pomiarów z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych w niniejszej szczegółowej specyfikacji 
technicznej i projekcie wykonawczym.  
  
Jednostki obmiarowe w robotach elektrycznych:  
 

• Jednostką obmiarową jest dla: 

• rozdzielnice i tablice                                                        – 1 szt 

• tras kablowych                                                                 – 1 m bieżący  

• trasy kablowej akcesoria tras kablowych                    – 1 szt 

• elementy mocowania i zawiesia                                    – 1 szt 

• przewody, kable                                                               – 1 m 

• oprawy wraz z wyposażeniem i wyłączniki                  – 1 szt  

• obwody oświetleniowe                                                   – 1 m  

• gniazda wtykowe wraz z wyposażeniem                      – 1 szt  

• obwody zasilania                                                              – 1 m  

• puszki rozgałęźne i końcowe                                          – 1 szt  

• rur osłonowych                                                                 – 1 m  

• przewodów uziemiających                                              – 1 m 
 

8. ODBIÓR ROBÓT  
 
8.1. Wymagania ogólne  
 
Ogólne zasady dotyczące odbioru robót rozbiórkowych podano w OST „Wymagania ogólne” punkt 7. Wszystkie roboty 
podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego 
wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.  
 
8.2 Odbiory instalacji elektrycznej. 
 
Przeprowadza się odbiór częściowy i techniczny końcowy zgodnie z postanowieniami Specyfikacji Technicznej „Wymagania 
Ogólne”. 
 
Przy  odbiorze  końcowym  powinny  być  dostarczone  oprócz  dokumentów  wymaganych  w  ST „Wymagania Ogólne”: 
 

• protokoły badań rozdzielnic i tablic, 

• protokoły badania tras kablowych, 

• protokoły badania przewodów i kabli, 

• protokoły badania instalacji oświetleniowej i pomiarów natężenia oświetlenia, 

• protokoły pomiarów instalacji odgromowej i metryki tych urządzeń. 
 
8.3 Oględziny instalacji elektrycznych. 
 
Oględziny należy wykonać przed przystąpieniem do prób i po odłączeniu zasilania instalacji. Oględziny mają na celu 
stwierdzenie czy wykonana instalacja lub urządzenie: 
 

• spełniają wymagania bezpieczeństwa, 

• zostały prawidłowo zainstalowane i dobrane oraz oznaczone zgodnie z projektem,  

• nie posiadają widocznych uszkodzeń mechanicznych, mogących mieć wpływ na pogorszenie bezpieczeństwa 
użytkowania. 

 
Zakres oględzin obejmuje sprawdzenie prawidłowości: 
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• wykonania instalacji pod względem estetycznym , 

• ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym, 

• doboru urządzeń i środków ochrony w zależności od wpływów zewnętrznych,  

• ochrony przed pożarem i skutkami cieplnymi, 

• doboru przewodów do obciążalności prądowej i spadku napięcia, 

• wykonania połączeń obwodów, 

• doboru i nastawienia urządzeń zabezpieczających i sygnalizacyjnych, 

• umieszczenia odpowiednich urządzeń odłączających i łączących, 

• rozmieszczenie oraz umocowania aparatów, sprzętu i osprzętu, 

• oznaczenia przewodów, 

• umieszczenia  schematów,  tablic  ostrzegawczych  lub  innych  informacji  na  oznaczenie obwodów, bezpieczników, 
łączników itp., 

• wykonania dostępu do instalacji i urządzeń elektrycznych w celu ich wygodnej obsługi i konserwacji. 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8.  
 

10.PRZEPISY ZWIĄZANE  
 

• PN-E-04405 Pomiary rezystancji. 

• PN-E-05009/41 Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Ochrona przeciwporażeniowa. 

• PN-E-05023 Urządzenia elektroenergetyczne. Oznaczenia barwami przewodów gołych oraz izolacji 

• żył zerowych i ochronnych w przewodach i kablach. 

• PN-E-05025 Dobór i układanie przewodów szynowych sztywnych. PN-E-05160 Rozdzielnice niskonapięciowe. 

• PN-E-05160/01. Rozdzielnice prefabrykowane niskonapięciowe. Ogólne wymagania i badania. 

• PN-E-06153 Rozłączniki, odłączniki niskonapięciowe. Ogólne wymagania i badania. 

• PN-E-06160/10 Bezpieczniki topikowe przemysłowe na znamionowe napięcie do 1000 V. Ogólne wymagania i 
badania. 

• PN-E-06300/03  Wyroby  elektroinstalacyjne.  Wymagania  i  badania  podstawowe.  Bezpieczeństwo użytkowania. 

• PN-E-08106 Obudowy urządzeń elektrotechnicznych. Stopnie ochrony. Podział, wymagania i badania. PN-E-08501 
Urządzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczeństwa. 

• PN-E-90039 Szyny aluminiowe sztywne. 

• BN-8872-01 Rozdzielnice skrzynkowe niskonapięciowe w skrzynkach z tworzyw  sztucznych. Ogólne wymagania i 
badania. 

• PN-C-89205 Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. 

• PN-E-06300/03  Wyroby  elektroinstalacyjne.  Wymagania  i  badania  podstawowe.  Bezpieczeństwo użytkowania. 

• PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania. PN-H-93200 Walcówka i pręty 
stalowe okrągłe walcowane na gorąco. Wymiary. 

• PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana. PN-H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia 
betonu. PN-H-97011 Elektrolityczne powłoki cynowe. 

• PN-M-69775  Wadliwość  złączy  spawanych.  Oznaczania  klasy  wadliwości  na  podstawie  oględzin zewnętrznych.  

• PN-M-82101 Śruby ze łbem sześciokątnym. 

• PN-IEC 60365-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż wyposażenia elektrycznego. 
Obciążalności długotrwałe przewodów. 

• PN-E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa. PN-E-02033 Oświetlenie 
wnętrz światłem elektrycznym. 

• PN-E-06305 Elektryczne oprawy oświetleniowe. Ogólne wymagania i badania. 

• PN-IEC 60365-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i montaż wyposażenia elektrycznego. 
Obciążalności długotrwałe przewodów. 

• PN-86/E-05003/01 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Wymagania ogólne. PN-89/E-05003/03 Ochrona 
odgromowa obiektów budowlanych. Ochrona obostrzona. PN-92/E-05003/04 Ochrona odgromowa obiektów 
budowlanych. Ochrona specjalna. PN-IEC 61024-1 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Zasady ogólne. 

• PN-IEC 61024-1-1 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Zasady ogólne. Wybór poziomów ochrony dla 
urządzeń piorunochronnych. 

• PN-IEC 61312-1 Ochrona przed piorunowym impulsem elektromagnetycznym. Zasady ogólne. 

• PN-IEC 61024-1-2 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Zasady ogólne. Przewodnik B – Projektowanie, 
montaż, konserwacja i sprawdzanie urządzeń piorunochronnych. 

• PN-IEC 60364-4-443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczeństwa. 
Ochrona przed przepięciami. Ochrona przed przepięciami atmosferycznymi i łączeniowymi.  



 

                                                         

BUDYNEK MYJNI AUTOBUSOWEJ WRAZ Z NIEZBĘDNĄ INFRASTRUKTURĄ TOWARZYSZĄCĄ 

Strona 154 z 154 

 

• PN-IEC 60364-4-442 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczeństwa. 
Ochrona przed przepięciami. Ochrona instalacji niskiego napięcia przed przejściowymi przepięciami i uszkodzeniami 
w sieciach wysokiego napięcia. 

• PN-IEC 664-1 Koordynacja izolacji urządzeń elektrycznych w układach niskonapięciowych. Zasady, wymagania i 
badania. 

• Dziennik Ustaw z 2000r. Nr 106 poz. 1226 – Prawo budowlane z późniejszymi zmianami 

• Dziennik Ustaw z 1997r. Nr 129 poz. 844 – Ogólne przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy 

• Dziennik Ustaw z 1972r. Nr 13 poz. 93 – Bezpieczeństwa i higieny pracy przy wykonywaniu robót budowlano-
montażowych i rozbiórkowych. 

• Dziennik Ustaw z 1995r. Nr 8 poz. 38 – Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 
grudnia 1994 roku w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie z późniejszymi zmianami 

• Dziennik Ustaw z 2001 r. Nr 5 poz. 42 – Ustawa z dnia 15 grudnia 2000 roku o samorządach zawodowych 
architektów, inżynierów budownictwa oraz urbanistów z późniejszymi zmianami 

• Dziennik   Ustaw   z   2002   r.   Nr   41   poz.   367   –   Rozporządzenie   Ministra   Finansów   z   dnia 17   kwietnia   
2002   roku   w   sprawie   ogólnych   warunków   obowiązkowego   ubezpieczenia   od odpowiedzialności cywilnej 
architektów oraz inżynierów budownictwa 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych tom I Budownictwo Ogólne – 

• opracowane przez COBRTI – INSTAL – wydawnictwo ARKADY - 1988 

 
 
 

 


